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| UVODNIK

Vazeni obchodni partnefi a pratelé,

s radosti Vam prinasim dalsi vydani naseho
magazinu PENTA News. Toto obdobi je pro
mé vyjimecéné nejen diky novym projektum,
které spole¢né tvofime, ale také osobné
- minuly tyden jsem oslavil své kulaté na-
rozeniny. Kdyz se ohlédnu zpét, vidim, jak
se nase firma i cely obor obrabéni a stroji-
renstvi vyvijely a rostly. Byla to dlouha cesta
plna vyzev, feseni slozitych problému a si-
tuaci. Vdm - nasim obchodnim partnerim,
zdkaznikdm a také mym skvélym koleglm
vdécim za to, Zze jsme vsechno uUspésné
zdolali a dosahli spole¢né i v této dobé rady
vyznamnych Uspéchd.

S vékem prichazi zkusenosti, moudrost,
ale také pokora. Pokora vUci tomu, co jsme
spole¢né dokazali, a odhodlani pokracovat
v dalSim rozvoji. Slibuji, ze Vam budeme
i naddle prindSet co nejlepsi produkty
a sluzby, které i Vam pomohou dosahovat
Vasich cila.

Tento casopis je odrazem nasi spolec¢né
prace, Uspéchl a také mistem, kde Vam
muUzeme priblizit nejnovéjsi trendy a novin-
ky z oblasti obrabéni a strojirenstvi. V tomto
vydani najdete naptiklad odpovéd na otaz-
ku, jak ndami dodavané elektroerozivni stroje
pomahaji v uspéchu spole¢nosti KAVALIER-
GLASS a.s. ze skupiny KAVALIER, predniho
evropského vyrobce borosilikdtového skla.

Na strané 4 s potéSenim oznamujeme, zZe
jsme navazali spolupraci s némeckou firmou
ZIERSCH - prednim svétovym vyrobcem
NC brousicich strojd. Vérime, ze kvalita
strojd a nase servisni podpora Vam prinese
kombinaci sluzeb, kterou ocenite.

Na dalsi strané Vam predstavime biopoly-
merni kapalinu FOLIA. Podle jejiho dodava-
tele, spole¢nosti TotalEnergies, prinasi tato
kapalina revoluci do svéta kovoobrabéni.

Jsme potéseni, ze ndmi dodané 5o0sé fré-
zovaci centrum Exeron HSC 600 vyrazné
pomohlo zvysit produktivitu prace pri fré-
zovani grafitovych elektrod ve spole¢nosti
KOH-I-NOOR RONAS. Jak se tato uUspésna
firma vyporadala s turbulencemi dnesni
doby, se doctete na stranach 6-7.

Co dokaze parta 15 nadSenych lidi, kdyz
délaji to, co je bavi a jak nejlépe umi, se
dozvite na stranach 8-9. Zde Vam predsta-
vime firmu VKV Tools, kterd se zaméruje na
vyrobu vystruzovacich nastroju s definova-
nou geometrii ostfi pro dokoncovani velmi
presnych dér.

V tomto vydani se také dozvite novinky od
naseho Spanélského partnera, vyznamného
svétového vyrobce nejen plynovych pruzin,
spole¢nosti Tecapres. Na samotny zavér
jsme si tradi¢né prichystali ochutnavku
z naseho zivota i mimo kancelar.

Tésim se na nasi dalsi spole¢nou cestu.
S pozdravem,

Pavel Matoska
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MISTR SKLARSKEHO

* KAVALIER

UMENI S GLOBALNIM DOSAHEM

Spolec¢nost KAVALIERGLASS a.s.

je soucasti skupiny KAVALIER,

pfedniho evropského vyrobce borosilikatového skla s tradici sahajici az
185 let zpét. S tavici kapacitou pfes 220 tun skloviny denné je nejvétsim
svétovym producentem borosilikatového skla. Vyrobky znacek SIMAX
a KAVALIER, pfipadné pod zakaznickymi znackami, jsou exportovany do
vice nez 90 zemi svéta. S Janem Vajsarem z obchodniho oddéleni jsme
hovof¥ili o historii a soucasnosti spole¢nosti a roli elektroeroze v jejich

nastrojarné.

PENTA: Vase spole¢nost ma dlou-
hou historii ve vyrobé varného
skla. Pomaha vam tato skutecnost
v soucasné dobé, kdy ekonomiky na
celém svété celi nepfedvidatelnym
zZzménam?

Nase nastrojarna je soucasti podniku Ka-
valier od roku 2012, kdy majitel investoval
do rozsifeni vyroby, aby holding mohl
poskytovat kompletni sluzby. Od navrhu
vyrobkd a designu, pfes vyrobu varného
skla znacky Simax, navrhy plastovych
doplnkd, vyrobu v nastrojarné a lisovani
v lisovné plastl, az po baleni findlnich
vyrobkd z vlastnich papiren. Pro nastro-
jarnu Kavalier to byl zasadni pfinos. Novy
majitel nejprve postavil lisovnu s osmnéacti
vstrikolisy a vybavil ji robotickym zafize-
nim pro odbér vyliskd. Nasledné, v roce
2015, investoval do moderniho vybaveni
nastrojarny.

Lo

Ukazka produkce

PENTA: Pfed necelymi 10 lety jste
investovali do vybaveni nastrojarny.
Pro¢ jste si vybrali pravé PENTA
TRADING jako svého dodavatele?

Nase portfolio forem je dnes ze 60-70 %
zavislé na EDM technologiich a z 30-40 %
na CNC frézovani. EDM stroje jsou srdcem
nasi nastrojarny. S touto vizi jsme zhruba
pred deseti lety oslovili Pentu, predevsim
proto, ze jsme potfebovali silného a spo-
lehlivého partnera s rychlym servisem,
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Milan Pravenec | Rozhovor

dodavkou nahradnich dild a technickou
podporou od ceského dodavatele. Na-
strojarnu jsme vybavili tfemi stroji od
Penty: dratovou rezackou Chmer G64S /
AWT, vrtackou SY2030 a hloubi¢kou Pen-
ta 650G CNC. Pozdéji jsme obnovili strojni
park CNC frézovacim strojem Tajmac, coz
ndm umoznilo vyrabét vétsi formy a ziskat
nové zakazky v automobilovém primyslu.
V roce 2023 nazrél ¢as na vyménu ptvod-
ni dratové rezacky za modernéjsi. Opét
jsme mezi dodavateli oslovili i Pentu, a to
kvali stroji Fanuc ROBOCUT a-C600iC.
Dlouhodobd podpora Penty presvédcila
naseho majitele k jeho nakupu.

Rika se, ze kazdy stroj si ptivede praci,
kterou je schopen realizovat. To se sku-
tec¢né potvrdilo i v nasem pripadé. Nase
nastrojarna je pro vlastni vyrobu vytizena
zhruba na 20 %, zatimco 80 % zakazek
pochazi od externich zdkaznikd z automo-
bilového a elektrotechnického primyslu.

EDM hloubi¢ka Penta 650G CNC

PENTA: Jak se zménil vas typicky
zdkaznik v prabé&hu let? Pochazi
pfevazné ze stejného oboru a regio-
nu? Jaké maji pozadavky na kvalitu,
terminy dodavek a servis?

V poslednim desetileti spolupracujeme
s klienty, ktefi vyzaduji vyssi technologic-
kou slozitost a pfesnost vyrobkl. Snazime
se diverzifikovat portfolio vyrabénych fo-
rem, abychom nebyli zavisli na vykyvech
trhu. Vyrdbime formy se zalisky robotic-
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ky zakladdanymi do forem, formy pro technické dily dverniho,
palubniho a kufrového prostoru, pohledové dily pro parkovaci
senzory a jejich uchyceni, technické dily svétlometdl, klimatiza-
ci, ostrikovacich naddobek a formy na tlakové liti zinku a hliniku.
Tento segment se zasadné neméni ani s pfechodem na vyrobu
elektromobild.

PENTA: Jak celite konkurenci na globalnim trhu, zejména
v souvislosti s rostoucim tlakem na inovace a efektivitu
vyroby?

Stejné jako potfebujeme stabilni podporu Penty, lisovny v Ces-
ku Casto vyhledavaji stabilni podporu nastrojdren pro opravy,
zménova a inovacni Fizeni a udrzbu forem po celou dobu trvani
projektu, obvykle 5-10 let. My nabizime komplexni sluzby, zahr-
nujici udrzbu néstrojl, sprdvu dokumentace, modeld, program
a sestav nahradnich dild. Tim poskytujeme efektivni podporu
lisovnam, které casto dodavaji ,just in time” a maji minimalni
zasoby vyliskd. Diky této komplexnosti mohou byt nase sluzby
konkurenceschopné i v porovnani s nastrojadrnami mimo Evropu.

Forma na plastové viko Fortrolig IKEA.

PENTA: Jaké jsou nejvétsi vyzvy, kterym v soucasnosti
Celite?

Dvé klicové oblasti nam komplikuji rozvoj. Prvni je trvaly nedo-
statek kvalifikovanych pracovnikd pro obsluhu a programovani
strojd. Sidlime v regionu, kde je mnoho nastrojaren, ale malo
Skol, které by produkovaly dostatek technikd. Navic mladi lidé
dnes casto preferuji rychly vydélek pred nékolikaletym sbirdnim
zkusenosti v ndro¢ném oboru, coz komplikuje vychovu kvalitnich
nastrojard. Druhou vyzvou je rlst cen energii, zejména vzhledem
k energetické naroc¢nosti vyroby skla a plastovych doplrikd.

PENTA: Jak vidite budoucnost sklafského pramyslu a jak
se na ni pfipravujete?

Predpovidat budoucnost je obtizné. Podobné jako armada, ktera
se Casto pripravuje na minulé valky, je tézké presné odhadnout,
co prinese budoucnost. Ceny energii budou hrat rozhoduijici roli,
zda sklafsky pramysl prezije, nebo ne. Pokud neinvestujeme do
novych technologii, zanikneme.

>s o

PENTA: Jak vyuzivate moderni technologie, jako je ro-
botizace, automatizace nebo uméla inteligence ve vasi
vyrobé?

V nékterych vyrobnich procesech je nasazeni modernich techno-
logii mozné. Pouzivdme napfriklad robotickd ramena pri odebirani
pohledovych dild. Uméla inteligence se hodi pfi testovani kvality
vyrobkuy, jako je vazeni a zatéZzové testy. Optickou kontrolu vy-
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liskG a skla v3ak zatim nedokazeme nahradit - lidské oko stale
zGstdva nenahraditelnym néstrojem pfi odhalovani vizuélnich
vad, jako jsou skvrny nebo odstiny, které nejsou technickou, ale
pohledovou vadou.

PENTA: Jakym zpusobem vase spoleénost pristupuje
k ekologickym aspektiim vyroby?

Sklo ma oproti plastu jasnou vyhodu v tom, Ze jeho stfepy Ize zno-
vu pretavit a jeho rozklad nezatézuje planetu. Kdyz porovndme
sklo a plast, je jasné, ze sklenéné vyrobky jsou z dlouhodobého
hlediska ekologi¢téjsi. Pfesto, pokud zlstanou plastové nadoby
levnéjsi nez sklo, bude se nadale uprednostnovat to vyhodnéjsi
feSeni. Z udrzitelného rozvoje se tak muze stat pouze dalsi ,,mrtvé
nabozenstvi“, pokud nebude skutec¢né prijat jako zZivotni styl.

Ukézka produktd
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ROZSIRUJEME NABIDKU
O BROUSICi STROJE ZIERSCH!

Kvalita, kvalita a zase kvalita

S potéSenim oznamujeme, Ze jsme nava-
zali spolupraci s némeckou firmou ZIER-
SCH - prednim svétovym vyrobcem NC
brousicich stroja.

Ziersch GmbH byla zaloZzena v roce 2006
v némeckém univerzitnim mésté Iimenau.
Od pocatku se specializuje na vyrobu
vysoce kvalitnich NC brousicich strojq,
které jsou uréeny pro presné a efektivni
opracovani kovovych dild, a to jak v kuso-
vé, tak i sériové vyrobé. Zaméreni firmy
na inovace a pokrocilé technologie ji po-
mohlo vybudovat si silnou pozici na me-
zindrodnim trhu. Uspéch a obliba brusek
Ziersch spociva v kombinaci spolehlivosti,
preciznosti a schopnosti pfizplsobit sva
feSeni specifickym potfebdm zakaznika.

Sidlo firmy v némeckém limenau

Diky desetiletim zkuSenosti s brousenim
Ziersch vytvoril optimalné fungujici stan-
dard, ve kterém jsou vSechny uzitecné
funkce obsazeny jiz v zakladni verzi stroje.
Jakékoliv dalsi opce lze snadno upravit
diky modularni koncepci stroji. To zkra-
cuje dodaci lhaty a umoznuje rychlejsi do-
dani brusek zakaznikim i uvedeni novych
brusek do provozu.

Diky nasi nové zahajené spolupraci vdm
nyni stroje nabizime i my. Nase nabid-
ka brousicich strojd zahrnuje brusky
na plocho, portdlové brusky, brusky na
plocho s rota¢nim stolem a brusky na
kulato. Jejich vyuziti je vhodné pro r(zna
pramyslova odvétvi, véetné strojirenstvi,
automobilového pramyslu a letectvi.

Vysoka kvalita brouseni na strojich Zier-
sch je dosazena vhodné zvolenymi prvky
konstrukce a vybaveni strojd. Robustni liti-
nova provedeni viech hlavnich ¢asti strojd
a vysokd hmotnost zajistuji maximalni tu-
host. Vyborné tlumici vlastnosti a vysokou
kvalitu brousenych povrchl zarucuji rué¢né
zasSkrabavana kluzna vedeni v podélnych
osach stroju spolu s automatickym cent-
ralnim mazanim. Maximalni presnosti za-
bezpecuji predepnuté systémy linearnich
vedeni ve svislych a pfi¢nych oséach strojl
(Bosch Rexroth). Primé odmérovaci sys-
témy od spole¢nosti Heidenhain umoznuiji
presné polohovani - standardné ve svis-

lych osach (Y), volitelné také v pri¢nych
oséach stroji (2).

PRODUKTOVE RADY BROUSICICH
STROJU ZIERSCH

Brusky na plocho - stojanové
konstrukce

Rozsah brouseni:
400 x 250 mm - 2 500 x 800 mm

Vzdalenost osy vietene od plochy stolu
stroje: 540 - 600 mm

Max. zatizeni stolu véetné magnetu:
250 - 2 500 kg

Brusky na plocho - portalové
konstrukce

Rozsah brouseni:
1500 x 1200 mm - 5 000 x 2 200 mm

Vzdalenost osy vietene od plochy stolu
stroje: 1050 mm

Max. zatizeni stolu véetné magnetu:
3 000 - 15 000 kg

Brusky na plocho s rotaé¢nim stolem

Pri¢cny pohyb: 550 - 650 mm

Vzdalenost osy vietene od plochy stolu
stroje: 600 mm

Max. zatizeni stolu véetné magnetu:
500 - 1000 kg
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L Z/IERSCH

THE NEW ART OF GRINDING

Brusky na kulato

Vyéka hrotd: 155 mm
Max. primér obrobku: 300 mm

Max. délka brouseni: 600 mm a 1000 mm

Nabizime stroje s pfesnosti az 0,001 mili-
metru a s nejvyssi Urovni rovinnosti, rov-
nobéznosti a kvality povrchu pro rozsah
brouseni od 400 mm x 250 mm do 5 000
mm x 2 200 mm. Stroje splnuji pfisné po-
zadavky globalizovaného trhu a zaroven
uspokoji individualni potfeby zakaznik{.

ZIERSCH ve svété

Vérime, Ze pokud jste dosud ocenovali
kvalitu nasich strojl a nasi servisni pod-
poru u $pickovych CNC strojd technologie
EDM a HSC, ocenite nase sluzby i v pfipa-
dé brousicich stroji némeckého vyrobce
ZIERSCH.

V pripadé zadjmu o brousici stroje nas ne-
vahejte kontaktovat. Radi vdm poskytne-
me vice informaci a poradime s vybérem
vhodného reseni.

Obchod:
obchod@penta-edm.cz
tel.: 602 657 957

Servis:
servis@penta-edm.cz
tel.: 724 070 070

Spotfebni material:
spotrebak@penta-edm.cz
tel.: 724 248 422
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REVOLUCNI

BIOPOLYMERNI KAPALINA

JE BUDOUCNOST KOVOOBRABENI

TotalEnergies

Inovativni biopolymerni kapalina FOLIA, ktera kombinuje $pickovy chladici vykon s vynikajici mazivosti a zaroven
zajistuje bezpeéné a €isté pracovni prostiedi, pFinasi revoluci do svéta kovoobrabéni.

Zpracovano dle podkladd spole¢nosti TotalEnergies | komeréni prezentace

Pozadavky na kovoobrabéni z hlediska mazani, chlazeni a le-
gislativy se neustdle zprisnuji. Tento ¢lanek predstavuje novou
biopolymerni viceucelovou kapalinu FOLIA, kterad spojuje vysoky
chladici vykon a mazivost s prisnymi bezpecnostnimi pozadavky.

Biopolymery jsou makromolekularni latky slozené z nizkomo-
lekuldrnich latek - monomerd, které tvofi jejich stavebni jednot-
ky. Diky své strukture jsou biodegradovatelné a tvofi nedilnou
soucast prirodniho kolobéhu latek. Klicovym parametrem této
nové technologie je absence jakychkoliv olejd, at uz mineralnich,
syntetickych, rostlinnych ¢i Zivoc¢isnych. Jedna se o zcela novou
a svetove unikatni technologii vyuzivajici biopolymer vyrobeny
z rostlinnych materiald.

Aplikace

Kapalina FOLIA se Uspésné pouziva pfi bézném obrabéni, zavi-
tovani i brouseni zeleznych a nezeleznych material(. Uplatni se
také pfi ndrocnéjsich procesech, jako jsou protahovani ¢i tvareni.

FBezpet':nost

Biopolymerni kapalina FOLIA jejiho nezplsobuje nezadouci koz-
ni reakce a ani bezpecnostni list koncentradtu neobsahuje zadné
H-véty nebo piktogramy upozoriujici na nebezpecnost. Dalsi
vyhodou z hlediska bezpecnosti je eliminace kluzkych podlah
- protoze kapalina neobsahuje olej a po odpareni nezanechava
mastné usazeniny, podlahy zUstavaji suché a bezpeéné.

Stabilita

Diky biopolymerni technologii nedochazi k oddélovani kapaliny
ani pri vysoké tvrdosti vody, vysokych tlacich nebo kontaminaci
cizimi latkami. Vyhodou absence emulgéatord je nizkd pénivost
a uc¢inné oddélovani Ukapovych olejd, které se v kapaliné bez
emulgatord nemohou emulgovat.

Stabilni pH a absence olejd, které jsou zdrojem siry jako potravy
pro bakterie, zajistuji vysokou biologickou stabilitu kapaliny FO-
LIA. Diky tomu bakterie nemaji v roztoku potravu, a kvlli vysoké-
mu a stabilnimu pH se nemohou rozmnozovat. Vysoka biologicka
stabilita vyrazné prodluzuje Zivotnost naplné, ¢imz Setfi naklady
a snizuje spotrebu vody.
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Vykon

Ctyrkulickova zkouska porovnala biopolymerni technologii se
tfemi nejastéji pouzivanymi syntetickymi emulznimi kapalina-
mi. Vysledky potvrdily mimorddnou odolnost kapaliny FOLIA.
Diky vyjime¢né mazaci schopnosti prindsi vyrazné uspory na
nastrojich, coz znacné prevysuje naklady na samotnou chladici
kapalinu.

Spotieba

Biopolymerni kapalina se vyznacuje nizsim povrchovym napétim
ve srovnani s tradi¢nimi emulznimi kapalinami. Vys$si smacivost
snizuje mnozstvi kapaliny ulpivajici na tfiskdch a zajistuje Cistsi
stény i skla strojU. Lepsi smacivost také znamena nizsi koncent-
raci pfi doplfiovani nadrze, coz prinasi dalsi uspory.

Obsluha

Pouzivani biopolymerni kapaliny poskytuje obsluze Cisté a bez-
pecné pracovni prostfedi bez nebezpecnych aerosold, kluzkych

podlah a neptijemného zdpachu. Vyhodou je i prihlednost kapa-
liny, kterd umoznuje lepsi kontrolu nad provaddénym obrabénim.

Nasazeni kapaliny FOLIA v praxi pfineslo nasledujici pfinosy:
* Vyrazné snizeni poctu servisnich zdsahu

« Bezpecné a Cisté pracovni prostredi

* Absence pénéni

« Cira kapalina bez typického olejového zapachu

« Prodlouzeni zivotnosti nastroju

e Zvyseni produktivity

e Snizena spotfeba kapaliny

« U¢inna antikorozni ochrana

¢ Vysoka biologicka stabilita

Vice informaci na www.totalenergies.cz.
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USPESNA ZVLADNUTA ZMENA

ORIENTACE VYROBY

RONAS
KOH-I-NOOR
MACHINERY

Spoleénost KOH-I-NOOR RONAS diky svym mnohaletym zku$enostem, sahajicim aZ do roku 1949, poskytuje zdkaznikim komplexni

sluzby - od podilu na vyvoji vylisku pfes konstrukéni navrh formy az po samotny vylisek s montazi. | tato stabilni a lUspésna firma vsak

musi neustale reagovat na svétovy vyvoj. O tom, jak se ji to dafi, jsme si popovidali s panem Ing. Danielem Kominkem, vykonnym

feditelem spolecnosti.

PENTA: JiZ v roce 1949 zde byla zaloZena nastrojarna,
tehdy jako soucast koncernu TESLA. Navazujete v sou-
&asnosti na tuto dlouholetou tradici? MaZete nam pfFibli-
Zit historii KOH-I-NOOR RONAS a jeji klicové milniky?

Spole¢nost RONAS, stejné jako dalSich tfinact firem, vznikla
odloucenim od koncernu Tesla v roce 1992. Plvodné roznovsky
podnik vyrabél cernobilé a barevné televizni obrazovky a dalsi
elektronické soucastky. Od vzniku nové firmy RONAS s.r.o0. se na
trhu i ve firmé odehraly vyznamné zmeény. Diky schopnosti se
témto zménam prizpUsobit zazhamenala spole¢nost dynamicky
rozvoj. Dnes je drzitelem dUlezitych certifikatd 1ISO 9001, IATF
16949 a environmentalni normy ISO 14001. Aktualné se KOH-
-I-NOOR RONAS déli na dvé strediska - nastrojarnu a lisovnu
plastd.

-

Sidlo spolec¢nosti

Wlisek se zaliskem

PENTA: KOH-I-NOOR RONAS je znama pro své kvalitni
produkty. Co je podle vas klicem k udrzeni vysokych
standardu kvality?

Spole¢nost KOH-I-NOOR RONAS je certifikovanou strojirenskou
firmou v oblasti automobilovych norem a je vyhledavana pro
svou praktickou aplikaci téchto normotvornych a zakaznickych
pozadavkl. Klicova je pro nas integrace téchto pozadavkl do
internich pravidel fizeni provozl a spole¢nosti. Nejsou vnimany
jako nutné zlo, ale jako béznd praxe. Samozfejmou soucasti je
i vyuzivani spickovych technologii v oblasti strojniho a technolo-
gického vybaveni a modernich aplikaci know-how.

Milan Pravenec | Rozhovor

PENTA: V lofiském roce jste rozsifili svlj strojovy park
o frézovaci centrum Exeron HSC 600/5 s vyménikem
AWEX, které dodala a servisuje PENTA. Jak tento stroj
vyuzivate?

Stroj dodany spole¢nosti PENTA TRADING nam vyrazné pomohl
zvysit efektivitu a produktivitu prace pfri frézovani grafitovych
elektrod a pfi dokonc¢ovacich frézovacich operacich tfiskového
obrabéni mensich ocelovych dilcd. Primarné ho vyuzivdme pro
frézovani grafitovych elektrod, kde jeho presnost a 50sé obra-
béni splnuji nase ocekavani. Tento investi¢ni zadmér byl naplnén.
Automaticky rezim vyroby elektrod, zahrnujici podavani, upinani,
centrovani nulovych bodd, Fizeni nastrojového hospodafstvi,
organizaci a volbu NC programd, nam umoznuje prakticky bez-
obsluzny provoz ve vicesménném rezimu.

gxeron

Frézovaci centrum Exeron HSC 600/5

PENTA: Udrzba a servis stroji je v nastrojarné klicové.
Jak se k této oblasti stavite v KOH-I-NOOR RONAS s.r.0.?

U takto pfesnych a efektivnich strojd je Udrzba a servis naprosto
zasadni. V souladu se zdkaznickymi pozadavky a automotive
pravidly jsme zavedli rezim TPM, ktery zahrnuje preventivni
i prediktivni udrzbu. Dodavatele strojd vybirdme i s ohledem na
naslednou servisni podporu. Diky dobré komunikaci s dodavateli
servisnich sluzeb se ndm dafi minimalizovat pripadné vyrobni
vypadky.

PENTA: V poslednich letech prochazi svétova a evropska
ekonomika turbulencemi. Jak se vam daFi témto vyzvam
pFizpusobit?

KOH-I-NOOR RONAS byla v minulych letech vyhledavana zejmé-
na v oblasti vyroby vstfikovacich forem a dodavani plastovych
vylisk( s kovovymi zalisky s vysokou pfidanou hodnotou pro au-
tomobilové palivové systémy. Zmeény v oblasti produkce automo-
bilG se spalovacimi motory, zavedeni pravidel Green Dealu a s tim
spojené ¢innosti vSak zasadné zménily pravidla v automotive sek-
toru. Museli jsme prfehodnotit obchodni strategie a orientaci nasi
produkce a pfizpUsobit se novym trenddm. Obdobi pandemie,
vélek v blizkych regionech a problémy s obchodem s Cinou vy-
tvorily nebezpeény mix, ktery ohrozil prordstové strategie firem.
My jsme se zaméfili na rozvoj novych technologii a dnes mdzeme
fict, ze dily pro elektromobily tvofi témér 50 % nasi plastikarské
produkce. V synergii s nasi holdingovou skupinou KOH-I-NOOR
MACHINERY vyrabime asi 30 % dild pro elektromobilitu. | pfes
nejistou dobu povazujeme tuto zménu za Uspésnou.

WWW.PENTA-EDM.CZ



Grafitova elektroda vyrobend na Exeron HSC 600

PENTA: Jakym zplisobem oslovujete zdkazniky a na ja-
kych trzich? Vyuzivate reklamu v odbornych ¢asopisech,
digitalni reklamu nebo veletrhy?

Preferujeme konzervativni zplsob obchodovani zaloZeny na
osobnich setkanich a dodrzovani zakaznicko-dodavatelské etiky.
Nase klienty ziskdvdme diky dobré povésti a schopnosti vyrobit
precizni vyrobky. Nepouzivdme klasickou reklamu, jako jsou in-
zerdty nebo televizni spoty. Obchodni aktivita je nezbytnd, a tak
se rozhlizime i po novych ¢i netradi¢nich oborech. Myslim si, ze
evropsky trh ma stale velky potencidl. Po obdobi, kdy se zadkaz-

Grafitova elektroda pro hloubeni
tvarovych Zeber pro bezpecnostni
dil z oblasti elektromobility

nici preorientovali na asijské dodavatele, se situace opét obraci.
Logistické problémy a politické vlivy v automotive odvétvi ozivuji
myslenky na zivotaschopnost evropského pramyslu. Proto komu-
nikujeme zejména s evropskymi a americkymi partnery a hojné
vyuzivame Ucasti na veletrzich.

WWW.PENTA-EDM.CZ

PENTA: Jaké jsou vase dlouhodobé plany a strategické
cile pro dalsi rozvoj KOH-I-NOOR Ronas?

Nase obchodni strategie rozvijime v souladu s plany holdingové
skupiny KOH-I-NOOR MACHINERY. Neustale aplikujeme nové
pozadavky zakaznik(, abychom je presvédcili o nasi zplsobilosti
byt spolehlivymi dodavateli. Nechceme jen prezivat, ale kazdou
zménu na trhu vnimame jako prilezitost k rozvoji, kterou pod-
porujeme rozumnou investi¢ni politikou. Zakldddme si na praci
tymU odbornik( a neustdle se u¢ime nové véci. Nasim cilem je
zachovat dvoustfediskové uspofadani zavodl - kvalitni nastro-
jarna a lisovna produkujici vylisky s vysokou pfidanou hodnotou.

PENTA: Co byste chtéli vzkézat vaSim zakaznikim
a partnerim prostfednictvim tohoto rozhovoru?

N&s vzkaz je prosty: Jsme zde, pfizplsobujeme se vasim poza-
davkim a jsme stabilni partnefi, ktefi garantuji nejvyssi kvalitu.
MUlzeme nadéle spole¢né podnikat a vzdjemné se podporovat.
Jsme pripraveni investovat a podilet se na dal$sim rozvoji nasi
spoluprace.

Viyrobena forma
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SROLEHLIVY DODAVATEL
NASTROJU A TECHNOLOGII
PRO PRESNE OBRABENI

Y VKV Tools

e lechnologie - navrh - servis

Firma VKV Tools si vetkla do svého kréda, Ze chtéji délat to, co je bavi, s lidmi, s nimiz chtéji, a jak nejlépe to jde - a ono to funguje! | kdyz
se jedna o mladou spoleénost, jeji zdklady stoji na dlouholeté zkusenosti a praxi zakladatelli v oboru vyvoje a vyroby Ffeznych nastroju,
zejména néstroju a technologii pro dokonéovani velmi pfesnych dér. Rozhovor ndm poskytl pan Vladimir Vanék, jeden ze zakladatelG

firmy.

PENTA: MGzZete pfedstavit historii a zamé¥eni spoleénos-
ti VKV Tools?

Firmu jsme zalozili spole¢né s bratrancem Karlem Koufilem v roce
2018. Diky tomu, ze se zndme uz |éta a dlvérujeme si od détstvi,
jsme v mnoha vécech zajedno. Karel md na starosti obchodni a
projektové zalezitosti, strategické otazky reSime spolec¢né, a ja se
vénuji technickym aspektam.

Vladimir Vanék a Karel Kouril

PENTA: Jaké produkty nabizite a pro jaké oblasti jsou
uréeny?

Ke klicovému sortimentu spole¢nosti VKV Tools patfi vystruzo-
vaci nastroje pro dokoncovani velmi presnych dér s definovanou
geometrii ostfi. Nastroje jsou vyrabény s bfity ze slinutych kar-
bidd, ale predevsim z cermetl. V nékterych pfipadech jsou na
nastroje nanaseny velmi tvrdé a otéruvzdorné povlaky metodou
PVD. Dalsi oblasti jsou honovaci nastroje pro dokoncéovani velmi
presnych dér. V sortimentu spole¢nosti jsou provedeni s pevnou
konstrukci i sefiditelné nastroje. Vyroba honovacich nastrojd je v
CR ojedinéla a podle dostupnych informaci se ji nezabyva zadna
jind spolecnost.

Nase zakazniky najdete mezi firmami zamérenymi na vyrobu
hydraulickych komponentd. Dalsi oblasti je automobilovy pri-
mysl, zejména v oblasti vyroby vstfikovacich systému. Vyrabime
nastroje pro obrabéni komponentl v segmentu vzduchotechni-
ky, napfiklad pro vyrobu soucasti kompresort do ledni¢ek. Nase
nastroje naleznou uplatnéni vdude tam, kde jsou potfeba presné
otvory. Oblast vyroby hydraulickych komponentd je pro nas
nejvyznamnéjsi. Prodej a servis nastroju do této oblasti tvori pfi-
blizné 70 % nasich trzeb. Mezi klicové zakazniky patti napriklad
spolecnosti Danfoss Power Solutions a.s., Alfaproj, s.r.o.,, KROMI
Logistik AG, Secop a BURGMAIER.

PENTA: V ¢em spociva vase konkurencni vyhoda?

Zaméfujeme se na dokoncovani téch nejpfesnéjsich otvorl v
tolerancich IT 6, 5 a nékdy i 4, coz je Uroven, na kterou se néktefi
vyrobci nedostanou. V pripadé potreby reSime celou technologii
vyroby diry véetné vrtani, zahlubovani apod. PFi vyrobé nasich
specialnich nastrojl pouzivdme CNC stroje, pfesto je nutné, pre-
devsim u téch nejpresnéjsich nastrojl, ruéni dokoncovani britd.
Mame ovéreno, ze takto vlozend pracnost se odrazi v lepsi kvalité
bfitu a nadsledné ve vyssi trvanlivosti a provozni spolehlivosti. PFi

Milan Pravenec | Rozhovor

rucéni praci ¢lovék Iépe vnima odpor materidlu, zvuk a dalsi fakto-
ry, které je treba citit.

Vystruzniky VKV Tools

Stupnové nastroje VKV Tools

PENTA: Jaké technologie pouzivate p¥i vyrobé vasich
nastroju?

Mame CNC stroj na brouSeni a 6osou dratovou fezacku Fanuc
ROBOCUT a-C600iC od PENTY TRADING. | s ohledem na mensi
vyrobni davky a pozadavek na kvalitni provedeni nejvice vyuzi-
vame konvencéni stroje ve spojeni se zkuSenostmi nasich lidi. Na
konvencnich strojich vyrabime nastroje s presnosti 2-3 mikrome-
try. Cast vyroby, jako je brouseni zubovych mezer nebo vicestup-
nové a Sroubovité nastroje, zaddvédme do kooperace. Zde své
zkusenosti a kontakty vyuzivd manzelka Marcela Vankova, ktera
je koordinatorkou vyroby.

Operatorka stroji Tereza Hajkova u 6osé dratové Fezacky Fanuc
ROBOCUT a-C600iC

WWW.PENTA-EDM.CZ
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PENTA: Které z vasich vyrobki nebo technologii byste
oznacil za klicové pro uspéch firmy a proc?

Klicovy je urcité prvotni ndvrh nastroje, jeho koncepce, typ chla-
zeni, pocet zubl a jejich geometrie. Zasadni je volba fezného
materidlu, pfipadné povlaku. Nejlépe jiz prvni navrh nastroje
musi byt konkurenceschopny a ekonomicky vyhodny. V pfipad-
né nasledné optimalizaci je nutné navrhnout reseni, které zajisti
vSechny pozadavky zadkaznika, jako je spolehlivy odvod tfisek,
odpovidajici chlazeni a dosazeni pozadovanych parametrd roz-
mérové a tvarové presnosti a kvality obrobeného povrchu diry.
Vysledny nastroj musi byt nejlepsi, abychom prekonali konkurenci
a zakaznik byl spokojen. Nezanedbatelnym faktorem je i jednodu-
chost pouziti ndstroju bez sefizovani a také moznost jejich ostfeni
nebo renovace.

PENTA: Jaké jsou hlavni vyzvy pfi vyrobé specializova-
nych nastroju?

Urcité se posunout dal v oblasti obrabéni tézkoobrobitelnych ma-
terialQ, kterym jsme se zatim trochu vyhybali. To znamené obra-
bét kalenou ocel, inconely a dalsi typy téchto materiald s vyuzitim
supertvrdych feznych materialQ, predevsim CBN (kubicky nitrid
boéru). Dalsi oblasti jsou nastroje s brity z PCD (polykrystalicky
diamant). K vyrobé takovych nastroju je nutna jesté Spickovéjsi
strojni @ mérici technika. To s sebou pfindsi i odpovidajici finanéni
naroky. S rostouci poptavkou je oviem predpoklad, ze se budeme
zabyvat i touto oblasti.

Kuzelkovy vystruznik

PENTA: Jste mlada firma, ale uz mate za sebou par let
pusobeni. Byly néjaké milniky, se kterymi jste se museli
vyporadat, nebo to Slo spiSe pfirozené a organicky?

Zpocatku jsme se vénovali hlavné renovacim a ostfeni nastroja.
Dosli jsme ale do bodu, kdy jsme se museli rozhodnout, zda se
pustime i do vlastni, rozsahlejsi vyroby nastrojl. Toto spole¢né
rozhodnuti je pracovné i finan¢né narocné, ale zajisti prilezitost
pro nase pokracovatele.

Jako konstruktér u nas pracuje kolega Pavel Nohel. Dostal u nas
prilezitost a postupné ke konstrukci pribral technologii, vyrobu i
aplikace. Za ¢tyri roky se posunul, jako jinde za 20 let. Ve firmé
pracuje i syn Vladimir Vanék ml., ktery prosel vyrobou od prace na
konvencnich strojich pres CNC stroje. Dnes ma na starosti servis,
ostfeni a renovace. Za milnik povazujeme rozhodnuti o prevodu
podild na tyto mladé kolegy.

PENTA: MuzZete se podélit o néjaky uspéch nebo projekt,
na ktery jste hrdy a ktery vdm p¥inesl radost?

Stoji za to uvést jeden technicky zajimavy pfipad vystruzovani
dér v hydraulickém komponentu, na kterém lze dokumentovat
vyvoj nastrojl, stroji a celkové technologie obrdbéni. V roce
2005 jsme poprvé testovali tehdy nové vyvinuty vystruzovaci
nastroj spole¢nosti, ve které jsem dfive plasobil. PGvodni nastroj
obrobil 36 dér. Nam se tehdy podarilo obrobit 50 dér. Optimali-
zaci nastroje i pracovnich podminek se postupné podarilo zvysit
trvanlivost az na 250 dér. Mezitim doslo u zdkaznika k vyméné
strojniho zatizeni za vysoce kvalitni, tuhd vykonna obrdbéci cen-
tra. Témér po dvaceti letech na vyrobu stejného dilu dodavame
nase nastroje s trvanlivosti 850 dér. Jde o vyjimecny pripad, ktery
ovsem dokumentuje, ze pokud probiha soustavny vyvoj a inova-
ce, Ize dosdhnout vysledkd, které si na po¢atku méalokdo dokazal
predstavit.
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Pavel Nohel a Vladimir Vanek ml.

PENTA: Jak probiha vase spoluprace s Pentou? Vim, Ze
mate Fanuc 600iC z roku 2023 a vrtacku SY 2030. Jak
jste se s nami vlastné spojili?

Spoluprace s Pentou je velmi dobrd, a to hlavné diky osobnimu
pristupu vaseho obchodné-technického reditele. Kdyz si dva lidé
rozumi, vétsinou z toho vzejde néco dobrého. Znadme se uz fadu
let a dGvéra mezi ndmi funguje. Kdykoliv potfebujeme poradit,
pomoct nebo néco vysvétlit, vzdy pomuze a zafidi, co je potieba.
Vztah je klicovy - kdyz nékoho znate 20 let a vztah je v poradku,
musi to fungovat.

Dalsi dulezity aspekt je kvalita stroja. Japonci jsou v téchto
technologiich skvéli a Fanuc se vyrabi pfimo v Japonsku. Drzi
se jednoduchosti a inovuji jen to, co je potfeba, zatimco zaklady
zGstdvaji stejné. Néktefi vyrobci méni koncepce od zékladu, coz
pfinasi komplikace i pro obsluhu.

PENTA: Co na elektroerozivni dratové fezacce nejcastéji
vyrabite?

Nejéastéji Feéeme polotovary pro tvarové desticky pFed nasled-
Také si pro vlastnl potiebu vyrabime pripravky. Cast kapacity na-
bizime i pro kooperace. Vyrabime kusové a malosériové zakazky.
Po roce pouzivani rozhodné nelituji investice do Fanuc ROBO-
CUT od PENTY.

PENTA: Co byste chtél Fici na zavér?

Jsme rodinny podnik a zakldadame si na velmi dobrych vztazich
s kolegy i zadkazniky. Bez nich by to neslo, je to tymova prace.
Vzajemné se dopliujeme - Karel Koufil diky svému plsobeni na
VUT v Brné pfindsi uzkou spolupraci s vysokymi skolami, jako
jsou VUT v Brné, VSB-TU Ostrava a ZCU v Plzni. S nékterymi z
nich, naptiklad s VSB-TUO nebo ZCU v Plzni, spolupracujeme na
vyvojovych projektech.

Spolupracujeme také s fadou odbornych firem, jako jsou napfi-
klad spolec¢nosti SHM, Ceratizit, Balzers, Urdiamant, Saint-Gobain
a dalsi.

Moznd mam trochu staromddni nazory, tihnu spise k batovskému
pristupu. Myslim si, ze to je spravna cesta a my se ji drzime. Pral
bych si, aby v této zemi z(stala a rozvijela se preciznost a odbor-
né znalosti. Jen tak mUzeme zajistit, abychom méli své vlastni
vyrobky s vysokou pridanou hodnotou, které najdou uplatnéni
doma i v zahranici.
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ZNACKA TECAPRES® JE SYNONYMEM
PRO SPICKOVOU KVALITU

A SPOLEHLIVOST PLYNOVYCH PRUZIN

TECAPRES

TR P ML SYRAVICR

Nabizime VAm komplexni sluzby v oblasti elektroerozivniho obrabéni i $iroky sortiment normalizovanych dili. Spoleénost TECAPRES
klade velky diraz na podporu a servis svych produktd. Tento pFistup je blizky i nAm v PENTA TRADING, a proto jsme jiZ druhé desetileti
jejich exkluzivnimi partnery pro CR a SR. PoloZili jsme nékolik otdzek panu Nacho Herrero, obchodnimu fediteli TECAPRES.

PENTA: Mohl byste nam pf¥iblizit ak-
tualni pozici Tecapres na trhu a prio-
rity spolecnosti?

Kazdy den pracujeme na tom, abychom
zakaznikim nabidli produkty s maximalni
uc¢innosti a dlouhou zivotnosti. Plsobime
ve 49 zemich a spokojenost nasich za-
kaznikl nas motivuje ke kazdodennimu
zlepSovani. Nasim cilem je poskytovat
produkty s nejvyssi zarukou a trvanlivosti
za konkurenceschopné ceny.

PENTA: MlUZete zminit nékteré ne-
davné inovace nebo technologické
pokroky ve spole¢nosti Tecapres?

Inovace jsou pro nas zdsadni. Vénujeme
znacné prostredky na vylepsovani nasich
produktd i na vyvoj novych technologii,
které zvysuji efektivitu nasich zakaznikd.
Neddvno jsme predstavili novy mono-
blokovy dorazovy valec pro lisovani za
studena i za tepla, ktery vyrazné zlepsuje
soucasné systémy na trhu.

| NAS TIP

SPOLEHLIVE ELEKTROEROZIVNi HLOUBICKY ZA NEPREKONATELNOU CENU.

PENTA: Jak se Tecapres umistuje
v globalni konkurenci a ¢im se odli-
Suje od ostatnich?

Konkurence je silnd, zejména v sektoru
plynovych pruzin. Nasi prednosti je vy-
roba produktld s dlouhou zivotnosti, coz
nam ziskalo respekt na trhu. Klademe
ddraz na mensi rozsah, abychom mohli
nabizet personalizované a flexibilni sluzby.
Kromé splnéni standard’ automobilového
pramyslu vyvijime i specidlni systémy na
miru podle specifickych potfeb nasich
zakaznikd.

PENTA: Tecapres a PENTA TRADING
spolupracuji jiz mnoho let. Jak byste
toto partnerstvi popsal?

NasSe spoluprdce s PENTA TRADING trva
uz 20 let a PENTA je pro nas neoceni-
telnym partnerem. Diky jejich podpore
dokazeme oslovit zakazniky s vysokou
durovni sluzeb. PENTA ma hluboké zku-
Senosti na svém trhu a rozumi potfebam
svych klientl, coz je pro nase dlouhodobé
partnerstvi klicové.

Milan Pravenec | Rozhovor

PENTA: Jak vnimate cesky trh s pro-
dukty Tecapres? Ma tento trh néjaka
specifika?

Ceskd republika se stala vyznamnym
hra¢em v automobilovém primyslu. Velké
firmy zde investuji do tovaren, protoze
maji pristup ke kvalifikované pracovni
sile a mohou nabizet produkty s vysokou
pridanou hodnotou za konkurenceschop-
né ceny. Tento rdst &ini ¢esky trh velmi
atraktivnim.

Vyuzijte této prilezitosti pro efektivni rozsifeni
svych vyrobnich kapacit a kontaktujete nas na:
+420 602 657 957 | obchod@penta-edm.cz

Nabizime Vam funkéni stroje, na které se mizZete spolehnout. Na nékterych byla provedena kompletni renovace nebo inovace a vzdy

testy garantujici kvalitu. S témito stroji ziskate presnost, vykon, dlouhou Zivotnost a servis od PENTY za podstatné nizsi pofizovaci

naklady nez u stroje nového.

AGIETRON Spirit 2 / PENTA CNC

posuvy XYZ: 300 x 250 x 250 mm
vyska napousténi: 225 mm

max. hmotnost obrobku: 200 kg
rozmeéry stolu: 400 x 300 mm

max. vaha elektrody: 25 kg

fidici systém: Penta CNC

integrovana C osa

rok vyroby 2005, v provozu jen desitky
hodin, perfektni stav

zaruka 6 mésicu

Exeron EDM 310 MF20

posuvy XYZ: 350 x 270 x 270 mm

vys$ka napousténi: 300 mm

max. hmotnost obrobku: 500 kg
rozméry stolu: 550 x 350 mm

max. vaha elektrody: 25 kg

generator EROFORM 60A

C osa s pneu upinacem EROWA

20x rota¢ni vymeénik elektrod

rok vyroby 2008, kompletni repase 2024
zdaruka 1 rok

Exeron EDM 313 MF20

posuvy XYZ: 620 x 420 x 400 mm
vys$ka napousténi: 400 mm

max. hmotnost obrobku: 1500 kg
rozméry stolu: 1000 x 600 mm

max. vaha elektrody: 25/250 kg
generator exoPULSE Rev3 60A

C osa s pneu upinacem EROWA

6x linearni vymeénik elektrod

rok vyroby 2014, kompletni repase 2024
zdaruka 1 rok
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| ZE ZIVOTA PENTY

ZAKAZNICI PENTA CNC JIZ NA 6 KONTINENTECH!

Diky odbornosti nasich kolegl z vyvoje a jejich hlubokym zna-
lostem elektroerozivnich strojl jsme pfed vice nez 15 lety zahdjili
vyvoj a vyrobu vlastni elektroerozivni hloubi¢ky a fidiciho systé-
mu PENTA CNC. Postupem casu jsme dodavali hloubicky, Fidici
systémy a vrtacky do stéle vice zemi. S potésenim nyni mizeme
fici, Ze mame zakazniky jiz na Sesti kontinentech, véetné Afriky.
Zakaznik z Alzirska si vybral hloubi¢cku PENTA CNC 1060.

4. ZAVOD SVETOVEHQ POHARU V JETSURFU
TENTOKRAT S NASi UCASTI

Ve dnech 6.-8. zafi se v italském letovisku Puglia konal letosni 4.
zavod svétového poharu v Jetsurfu. Tento mlady sport vychazi
ze stejného principu jako surfovani, avSak na rozdil od klasického
surfarského prkna je Jetsurf pohanén spalovacim motorem, ktery
umoznuje dosdhnout rychlosti az 60 km/h. S potésenim oznamu-
jeme, Ze jsme tentokrat méli své zastoupeni v kategorii Masters.
Pentu skvéle reprezentoval majitel firmy Pavel Matoska, ktery si
zde vyjel své prvni soutézni body - gratulujemel!

WWW.PENTA-EDM.CZ

DEKUJEME ZA NAVSTEVU NA DNI OTEVRENYCH DVERI

V Cervnu jsme pro Vas na nasem showroomu v Brné uskutecnili
Den otevienych dvefi. PFisli jste v hojném poctu vice nez 100
Uc¢astnik( a my si toho nesmirné vazime. Vase pfitomnost vyrazné
prispéla k Uspésné atmosfére této akce. Jako novinku jsme nové
vystavovali NC brousici stroj ZIERSCH, ktery rozSifuje nasi nabid-
ku strojd a technologické moznosti.

SETKANI S PANEM KENJI YAMAGUCHI, PRESIDENTEM
a CEO FANUC CORPORATRION, NA VELETRHU AMB VE
STUTTGARTU

Jiz desitky let Uzce spolupracujeme s firmou FANUC. Diky této
spolupraci mlzete vyuzivat $pickovou technologii japonskych
dratovych fezacek ROBOCUT, pficemz zajistujeme i kompletni
servisni podporu. Diky vasi spokojenosti s nasimi sluzbami jsme
pravidelné nejlepSim dealerem ROBOCUT v Evropé. | proto jsme
meli tu Cest setkat se pfimo s prezidentem a CEO Fanuc Corpora-
tion, Kenjim Yamaguchim, a projednat dal$i moznosti spoluprace.
Na fotografii je treti zleva Pavel Matoska, majitel PENTA TRA-
DING, druhy zprava jednatel PENTA SLOVENSKO, a mezi nimi
pan Kenji Yamaguchi.

UCILI JSME SE, JAK BYT JESTE LEPSi TYM

Jednotlivec mize dokdzat mnoho, ale skute¢nd sila spociva
v tymu - zejména pokud jeho clenové efektivné spolupracuji
a jsou vedeni kvalitnim leadershipem. Jak toho dosahnout, jsme
trénovali pod skvélym vedenim Mirky Stejskalové. Uz vime, proc¢
napftiklad ,motylkovi“ nefikat ,mlc¢“, a kdo byva casto podceno-
van, presto je pro Uspéch tymu nezbytny. A jak jste na tom vy?
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