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HIBSCHAMIANN

UPINACI SYSTEM 4000
PRE ELEKTROEROZIVNE REZACKY

* presnost opakovaného upnutia 2um
e stabilna poloha v x, y, z osiach
e presny, kompaktny, hospodarny

PENTA

ELEKTROEROZIVNE STROJE




Praca s upinacim systémom HIRSCHMANN

Upnuté bezpecne,
upnuté rychlo,
upnuté so ziskom.

vysoka presnost a vSestrannost pri obrobkoch do 150 kg
stabilny a necitlivy na naraz

trvala presnost

pevné spojenie rovin obrobkov

0,002 mm presnost opakovaného upnutia

odolné voci hrdzi

odolné voci Spine

odolné voci teplu, aj pri extrémnom zohriati ostane stred
zachovany

pouzitelny so vSetkymi HIRSCHMANN - upinacimi
systémami

upinanie na palety pri automatickej, alebo ruénej vymene
paliet

malé i velké obrobky sa lahko upinaju
praca s obrobkami je jednoducha a presna

e il




HIRSCHMIRNN

Upinaci systém

Obsluha

K vacSine nastrojov je priloZzeny navod na pouZzitie.
Dodrzanim predpisov na obsluhu a zadanych udajov vtomto = . Presnost, kvalita, éistenie, garancia
katalogu, je zabezpecena funkénost systému a je vylicené
ohrozenie ¢loveka a stroja.

= Upinaci systém 4000 - pouzitie

= Nasadenie do vyroby

= Vol'ba upinacich elementov
Presnost
Spojenie jednotlivych rovin upinacov je prostrednictvom
kalenej, umelo zostarnutej ocele, na plochach presne vybri- = == Nastavenie, vvmena obrobku
senej centrovanej prizmy a delenych Z - podlozZiek (dorazov).
To znamena, Ze centrovanie upinacov je mechanicky pevne
dané. Opakovana presnost (reprodukovatelnost) je lepSia

= Prehlad upinacich systémov

= Vypocet navratu
investicie do upinacieho systému

ako <0,002 mm. = Basic set 4000 10
. R Lis 11
Udrzba a starostlivost = Listy

KedZe upinaci systém podlieha chemicko - fyzikalnym = Upinace, izolaéna sada 12
\F/)zlzyc\)/:)nrg,sgnu& byt udrzbe a starostlivosti venovana zvlastna = Sada upiniek 13
Ma sa dbat na pevné spojenie (kontakt) |ist a drziakov ob- = Prednastavovacie pracovisko

robkov kvoli prietoku pradu. Vodiva schopnost vody, ako = Zikladné upinade 16
aj vo vode sa zvycajne vyskytujlce chloridy, ovplyvauju

odolnost voci hrdzaveniu upinacich systémov. = Palety 17
ZvySky oderodovaného materialu, obzvlast hrdzu tvoriace = Zversky

medené Ciastocky, je potrebné denne odstranovat. Cistit iba

pomocou Cistej, jemnej handry. NepouZivat olej, ani mast. = Prizmové zveraky - drziaky

L Vertikalne upinace
Technické zmeny = P

V3etky body uvedené v tomto katalégu podliehaji dalséiemu == Univerzalne drZiaky
vyvoju. Vyhradzujeme si pravo na technické zmeny. = Mini drziaky, ochrana proti korézii
Kvalita podla DIN EN ISO 9001 : 2000 = Zakladny drziak, upinacia lista

VSetky vyrobky HIRSCHMANN GMBH s vyrabané podfa = Upina paliet, otoéna jednotka
najmodernejSich vyrobnych metod, kontrolované pocas vyro- — —

by a ako kone&ny produkt, zodpovedajd podmienkam kvality = = Referencna paleta, upinacie puzdro 5000

podla DIN EN ISO 9001 : 2000. = DrzZiaky podla Zelania zakaznika
74ruka = Otocné stoly a A osy

Na vSetky nami vyrobené ¢asti upinacich systémov pre- = Otocné vretena a riadiace jednotky
berame, za predpokladu spravneho pouzitia a predpisanej _ P

adrzby, 24 mesacnu zaruku od datumu vystavenia faktary. ) (20 = T SEL LT
Zaruka sa obmedzuje na bezplatnd nahradu, pripadne opra- =~ == Prehlad produktov
vu poSkodenych ¢asti. DalSie naroky su vylicené. Naroky na

zaruku musia byt dané na vedomie bezodkladne a pisomne.

?
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HIRSCHMANN GmbH



Nasadenie do vyroby

Upinaci systém 4000 - drotové rezacky

Vel'mi ¢asto, aZ pod tlakom terminov zakaziek, sa zacne
rozmyslat o nevyuzitom potenciali v spolo¢nosti a o zavedeni
riadiacich systémov vyroby. S tym ide ruka v ruke znizovanie
stratovych ¢asov pri upinani a nastavovani obrobkov,
zniZovanie nakladov, a tak dosiahnut lepSiu poziciu na trhu.
HIRSCHMANN pontka rozumné rieSenia, modularne upina-
cie systémy, prednastavovacie pracoviska a prenosné zaria-
denia, ktoré umoznuju upinat, merat a prednastavovat ob-

robky. Takto sa zniZia stratové ¢asy na drotovych rezackach
a dosiahne sa maximalne vyuZitie Casu stroja.

Stratové ¢asy pripravujud firmu o peniaze, preto ich treba
znizit na minimum. Predrazujd vyrobu a obmedzuji kapacitu
vyroby. Preco upinat, centrovat na stroji, ked' sa to dé urobit
pocas prace stroja?

Vyhody upinacieho systému Hirschmann

e maximalizuje produktivitu vdaka lepSiemu vyuZzitiu
stroja

 zvySuje zisk eliminaciou stratovych ¢asov
e stlpa flexibilita

e pocas rezania si obsluha upne a vycentruje dalsi
obrobok

¢ zachovanie tolerancii uz nastavenych obrobkov pri
prepnuti

¢ cenovo vyhodny systém s rychlou navratnostou




HIRSCHMANN

Vol'ba upinacich elementov

K spravnej volbe vhodného upinaca je treba prihliadnut na
typ drotovej rezacky a k obrobku, ktory sa bude upinat. Na
zaklade tychto Gdajov a kritérii ako rozmery, rezany tvar,
moznost upnutia, ¢i sa bude automaticky vymienat obrobok,
mozno vhodne zvolit vhodny upinac.

Pre obrobky do 30 kg a rozmerov cca 200 x 180 mm je
vhodny paletovy systém so zodpovedajlicimi drziakmi, prip.
Specialnymi drZziakmi. Paletovy systém je univerzalny

a poskytuje Siroké moznosti upnutia.

V univerzalnom rame (liStach) je mozné upinat pravouhlé,
okrihle, tenké i hrubé obrobky réznych rozmerov a to az do
vahy 150 kg.

Je vhodné zacat s cenovo vyhodnou sadou Basic Set 4000
plus (univerzalny ram), ktory sa da kedykolvek rozsirovat pa-
letovym systémom, a tak ponuka vzdy optimalne moznosti
upinania.
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Prehlad upinacich systémov

Prehl'ad upinacieho systému 4000

Univerzalne a rychle moznosti upnutia obrobkov az
do 150 kg.

nastavovacie skrutky

podlozky

Obrobky sa m6Zu upinat v celom rozsahu pojazdov stroja,
medzi posuvné priecne listy, bez toho, aby doslo ku
kolizii s obrobkom. Podlozky, ktoré sa upeviujd na
priecne listy, zabezpecuji spodok aj tazkych
obrobkov na pozicii Z - 0. Podlozky sa daju
lahko pripevnit aj odobrat. Nastavenie up-
nutého obrobku do roviny sa prevadza Styrmi
nastavovacimi skrutkami na prieénych listach.

Na zabranenie kolizie obrobku so spodnym voditkom (vod-

nou tryskou), je mozné dvihndt priecne liSty 6 mm hrubymi

podloZkami, resp. znizit, ak si je obsluha ista, Ze sa nenara-
zi s voditkom na upinaciu podloZku. Malé obrobky sa mézu
podiozka upinat priamo na priecnu listu.

Q - priecna lista

H 4300

Upinac paliet H 4300, je posuvatelny po zakladnej liSte
po 25 mm krokoch a zabezpecuje presné upnutie paliet
s drziakmi.

Doleziteé:

 vaha obrobku az do 150 kg

e trvala presnost

* nehrdzavie

e univerzalne upnutie bez moznosti kolizie
* Uspora upinacieho ¢asu

* moznost upinania obrobku mimo stroja
* vhodné pre vSetky typy rezacdiek




HIRSCHMANN

Optimalne rieSenie - palety s univerzalnymi
drziakmi

Palety s univerzalnymi drziakmi sa mozu pouzit v kom-
binacii s Basic set systémom, alebo ako samostatné
rieSenie pre malé a stredné obrobky.

Toto rieSenie umoznuje pouzitie vSetkych univer-
zalnych drziakov a pripravkov i Specialne vyro-
benych uZivatelmi. Tieto drziaky sa priskrutkuju
k palete a potom sa mozu ru¢ne alebo automa-
ticky presne upndt .

Vymenu v upinaci paliet je mozné previest ruéne,
alebo automaticky so zariadenim EROBOT.

Doleziteé:

* opakovatelna presnost lepsia ako 0,002 mm

* bezkolizne upnutie obrobkov az do 30 kg

e rychle a presné upnutie na externom nastavovacom
pracovisku

e ruc¢na, alebo automaticka vymena

¢ nehrdzavejlce

¢ pouzitelnost so vsetkymi systémami HIRSCHMANN




Nastavenie obrobku, pocas rezania Minimalne stratové casy pri vymene
iného obrobku obrobku na rezacke

1. obrobok upnut v drziaku 4. paletu s obrobkom polozit do upinaca na stroji

3. odobrat vycentrovany obrobok 6. zacat rezanie



HIRSCHMANN

Navratnost

...alebo ako rychlo sa Vam vratia naklady na upinaci systém

Porovnanie ¢asov upinania

Upnutie bez systému HIRSCHMANN

1. odopnut rezany obrobok

2. vycistit upinaciu plochu

3. novy obrobok polozit

4. pohladat vhodné upinky

5. upnut obrobok na stol stroja

6. obrobok s indikatorom vycentrovat
(zabera najviac ¢asu)

7. stlacit Start programu

Start po cca 30 - 40 miniitach

Kol'ko sa da usetrit

Pri pouziti upinacieho systému Hirschmann je mozné usetrit
denne pri 2 smennej prevadzke minimalne 100 minGt

Upnutie so systémom HIRSCHMANN

1. povolenie palety a odobratie drziaka s obrobkom

2. prednastaveny obrobok v drziaku polozit a dotiahnut
paletu jednou skrutkou

3. stlacit Start programu

Start po cca 3 mindtach

Vypocet (priklad, do prazdneho policka vpiste Vase ceny)

Hodinova sadzba 50,- EUR .. ,— Sk
Uspora 100 minGt ca. 83,- EUR  coeeveeeeeeenns ,— Sk
Cena systému cca 10 000, - EUR .o, ,— Sk

Navratnost 10.000,- EUR / 83,- EUR = 120 dni

Uspora éasu stroja

Rok ma cca 220 pracovnych dni, ak stroj stoji kvoli upinaniu
100 minut denne, do roka je to 22 000 min(t ¢o je 366 ho-
din, ktoré by ste mohli fakturovat a bol by to Vas zisk.

Rocny prinos upinacieho systému - iispora 366 hodin x 50.- EUR = 18.300,- EUR / rok
366 hodin x ........ = SK= e ,— Sk / rok

Ak upinate viac ako 3 - 4 krat denne, alebo mate viac rezaciek, lispora bude podstatne vyssia!



H43121 H 4320
upinaé zarazka
H 4312
zarazka,
H 4366
podlozka

otvory pre
podlozky

-

Q- prieéna lista
H 4300

zaistenie
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Zakladna sada

HIRSCHMANN zékladna sada je vhodny doplnok elektro-
erozivnej rezacky. Je to zostavena sada, z liSt zobrazenych
na strane 11 a je prispdsobena kazdému typu drotovej
rezacky.

Medzi plynulo postvatelnymi a v kazdej pozicii
upevnitelnymi a nastavitelnymi prie¢nymi listami, ktoré su
ulozené zhora alebo po stranach do sady, mozu byt upnuté
s niekolkymi upinacimi prvkami, skoro vSetky obrobky

Vv rozsahu rezania a upnuté s opakovanou presnostou
lepSou ako < 0,005 mm.

Velké obrobky sa upinaju priamo medzi prieCnymi listami.
Ako podlozka pre obrobky slizia dodavané podlozkové
listy. Ak musf byt obrobok este vycentrovany, je to mozné
bez dodatoénych prvkov, priamo Styrmi skrutkami cez
priecne listy.

Na zabranenie kolizii s vodnou tryskou spodnej hlavy

s podlozkovymi liStami, m6Zu byt priecne liSty pomocou

6 mm hrubych diStan¢nych podloZiek zdvihnuté, pripadne
zniZzene.

MensSie obrobky sa upinaju do drZiakov obrobkov. Tieto sl
uloZené na palete na upinaci, napr. na H 4300 M.

Zakladna sada 4000 plus

Zakladna sada 4000 plus je idedlnou zakladnou vybavou
kazdej elektroerozivnej rezacky. Moze byt kedykolvek
odobrata zo stroja.

Rozsah dodavky:

2 zakladné listy B 40.. s upeviovacimi skrutkami
2 priec€ne listy Q 42..

2 dorazy H 4320

3 podlozkové listy H 4366

1 zverak na Q listu, pozostavajici z:

1 zarazky H 4312 a 1 upina¢a H 4312.1

1 M - upina¢ H 4300

Zakladna sada 4000

Zakladna sada predstavuje trochu cenovo vyhodnejsiu
variantu zakladnej sady 4000 plus. M6Ze byt kedykolvek
odobrata zo stroja.

Rozsah dodavky:

2 zakladné listy B 40.. s upeviovacimi liStami

2 prie€ne listy Q 42..

3 podlozkové listy H 4366

1 M - upina¢ H 4300

1 upinacia sada H 2850



HIRSCHMANN

B 40.. zakladna lista

Kalené zakladné listy pevne priskrutkované k stolu stroja
slGzia na plynulé vedenie a polohovanie priec¢nych list. Na
nich sa pohybuji v krokoch po 25 mm zarazky H 4320 a su
zakladom pre upinace H 4300 a adaptér H 4380.

Listy st prisposobené dizkou a otvormi pre upeviiovacie
skrutky podla poZzadovaného typu stroja.

H 4320 zarazka

Zarazka je pouZivana na zakladnych listach na
opakovatelné polohovatelné Q - list. Presnost polohovania
a opakovana presnost je < 0,002 mm. V zakladnej sade
4000 sa dodavaju dve zarazky.

Q 42.. priecna lista

Plynulo posuvatelna a v kazdej polohe upevnitelna priecna
lista, sa pouziva iba medzi dvoma zakladnymi lisStami.

Q - lista je uloZena zhora medzi zakladné liSty. Pomocou
dvoch nastavovacich skrutiek na koncoch listy, ktoré su
ulozené medzi upinacimi skrutkami sa priec¢na lista na-
stavuje aj s upnutym obrobkom. Medzi priecnymi liStami,
vybavenymi listovymi podlozkami H 4366 mozu byt upnuté
obrobky do 150 kg.

Na zabranenie kolizii s vodnou tryskou spodnej hlavy

s podlozkovymi listami, moézu byt priecne liSty pomocou

6 mm hrubych diStanénych podloZiek zdvihnuté, pripadne
zniZzene.

Prieéne listy nad 600 mm dizky s dodavané s vacsim prie-
rezom (namiesto 30 x 60 mm, 36 x 85 mm), aby sa zabra-
nilo prehnutiu kvoli vaésej dizke listy.

podlozka

QD 42.. priecna lista

Tato priecna liSta moéZe byt na obidvoch stranach vybavena
upinacimi prvkami a ¢asto sa pouZziva ako tretia liSta medzi
dvoma Standardnymi liStami.

Q 42 KLI izolacny a upinaci prvok (2 kusy)

Priecne listy mozZu byt odizolované vymenou upinacich prv-
kov za izolacné prvky, €o je niekedy potrebné na dosiahnu-
tie zrkadlovych povrchov pri rezani.

DalSie izolacné moznosti st zobrazené na stranach 12 a 17.

H 4366 podlozky

Podlozky st upevnené na Q - listach a slizia na podlozenie
velkych obrobkov medzi dvoma prie¢nymi listami.
Upevnovacie skrutky st v dodavke.

M6x20

Upinanie obrobkov sa prevadza pomocou upinok z upinacej
sady H 2850, strana 13. Maximalne zataZenie 50 kg.

4/11/18/25
e

variabilna podlozka g
obrobku

11
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H 4255 izolacna sada (3 kusy)

Pozostava z keramickych izolacnych platniciek, ktoré su
ulozené medzi izolovany obrobok a podlozkové listy H 4366
a jednej izolacnej Gpinky.

Privod pridu sa upeviuje priamo na obrobok.

H 4315 podlozkovy drziak (3 kusy)

Podlozkové drziaky su upevnené na Q - listach a pouzivaju
sa predovSetkym na tenké, okruhle a ploché obrobky.

Pri tazSich obrobkoch je Gcelnejsie pouZzit podlozkoveé listy
H 4366. Rozsah upinania moze byt lubovolne zvacseny vy-
menou upinacich skrutiek (z upinacej sady H 2850).

Centrovanie obrobkov sa prevadza cez nastavovacie skrut-
ky na priecnych listach.
Maximalne zatazenie 30 kg

H 4315.1 podlozkovy drziak (2 kusy)

Ako H 4315, ale s rovnou plochou, pre pravouhlé nastroje
do cca. 10 mm hribky. S vymenitelnym postrannym dora-
zom.

Pri taZSich nastrojoch je GcelnejSie pouzit podlozkové liSty
H 4366.

H 4265 protipodlozka

Sluzi na podopretie presahujiceho obrobku. Protipodlozka
je umiestnena priamo na stole stroja. VySkova poloha ob-
robku je nastavitelna pomocou distancnej platne od 6 mm
vySky. Obrobok sa moze nastavit pomocou troch nastavo-
vacich skrutiek.
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H 2850 upinacia sada

Upinacia sada obsahuje Upinky, podlozky, skrutky

M 6 s dizkou od 20 - 40 mm, viaceré nastavovacie skrutky
so Sesthranom M6, ako aj vidlicové klUce a kltUce

s vnatornym Sesthranom.

Je potrebna napr. ak st upinané vacsie obrobky medzi
Q - listami.

13



Prednastavovacie pracoviska - nevyhnutnost ekonomickej prace na rezacke

Poziadavky na meraci stojan:

e stabilny, pevny podstavec

¢ [ahko posuvny, bez vibracii

¢ predna strana prebrisena ako doraz

Radi Vam pomozeme pri vybere spravneho meracieho
stojana.

e | Nl | *
- = -
h NN
." o 'r
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Nakup elektroerozivnej rezacky predstavuje velku investiciu,
ktora by sa mala v ¢o najkratSom Case vratit. Pouzitim upina-
cieho systému Hirschmann sa skratia prestoje pri upinani
na rezaCke na minimum a navratnost investicie do stroja sa
zrychli.

Prispieva k tomu aj to Ze obrobky sa upinaji a centruji mimo
stroja, poc¢as rezania stroja, a takto prudko stlpa vyuZzitie
rezacky.

Prednastavovacie pracovisko umoznuje presné upnutie a vy-
centrovanie nového obrobku pocas prace rezacky.

Prednastavovacie pracovisko i uz pojazdné, alebo pevné
sa dodava ako samostatné Casti, alebo uz ako zmontované,
vratane meracej platne a vozika.

S prednastavovacim pracoviskom stlpa znacne efektivita
prace na novych i starych rezackach.

3D paleta H4110MaH4110P
Na jednoduché a rychle nastavenie v osiach X, Y a Z.

S 3D paletou je centrovanie a prednastavenie velmi
pohodIné a jednoduché

Dolezite:

e pre drziaky s obrobkom do vahy 30 kg

e velky nastavovaci rozsah (0,5 mm - 80 mm dlzka)
e rychle a presné nastavenie v X, Y a Z smere

* odolnost voci prehnutiu i pri silnom vyplachu

¢ paleta je pre nastavenie nuly v Z smere utesnena
e rychle a jednoduché nastavenie nuly

e stabilna voci horizontalnym pohybom

* nizka vySka palety umoznuje optimalny pojazd hornej
hlavy rezacky

e zadna strana rovnobezne prebrisena, kvoli nastavovaniu
tretej osi
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vodiaca lista

referenéna
podlozka

upinaé

H 4900 prednastavovacie pracovisko

Prednastavovacie miesto pozostava zo stabilného
ocelového vozika s rozmermi cca 500 x 500 mm a merace;j
palety z granitu triedy presnosti 00.

Meracia platha je vybavena upinacom H 4000 ako aj
referencnou podlozkou, ktora slizi na podporu nastavo-
vanych obrobkov.

Ako zarazka pre stojan indikatora slGzi oproti ulozena, vy-
centrovana vodiaca lista, rovnobezne k centrovacej kocke.

H 4900.1 prednastavovacie pracovisko
Ako H 4900 ale bez vodiacej listy.
Tretia os sa vycentruje podla zadnej strany palety.

H 4901 prednastavovacie pracovisko
Ako H 4900, ale bez vozika,
rozmery (500 x 500 x 200 mm)

H 4901.1 prednastavovacie pracovisko
Ako 4901, ale bez vodiacej listy.
Tretia os sa vycentruje podla zadnej strany palety.

H 4905 prednastavovacia kocka

Prednastavovacia kocka z granitu sa pouZivana
s referen¢nou podlozkou, indikatorom na meracom stroji
- granitovej platni.

PouZiva sa na centrovanie a nastavovanie mensich
obrobkov.

15



H 4300 M- upinac (manualny)

Manualny upina¢ na presné pozicovanie M - paliet H 4005
(upinaji sa P - a 3D palety) prostrednictvom centralnych
vystupkov a podpernych Z - dorazov. Centralne upnutie po-
mocou M 8 - skrutky.

Jeden, alebo viacero upinacov, je upevnenych pomocou
3 skrutiek na B - liste v systéme Basic set 4000.

Povolena hmotnost obrobku, vratane drziaka je 35 kg
Presnost polohovania a opakovana presnost je <0,002mm
V Basic set je jeden upina¢ H 4300.

Bezpeénostna zarazka zaistuje obrobok v neupnutej polohe

H 4000 M - upinac (manualny)

Manualny upinac ako H 4300, ale na upevnenie na stole
stroja, pricom brisena predna strana slizi ako centrovacia
plocha.

Bezpecnostna zapadka je vybavena dvoma polohovacimi
kolikmi. Ulah¢uje manualne nasadenie paliet.

Povolena hmotnost obrobku, vratane drziaka je 35 kg
Presnost polohovania a opakovana presnost je <0,002mm

H 4100 P - upinac (pneumaticky)

Pneumaticky upinac s centralnym silovym upnutim na auto-
matické, alebo manualne polohovanie paliet H 4105 a 3D
paliet H 4110. Je vybaveny bezpecnostnou zapadkou, ktora
zabezpecuje pri manualnom pouZiti polohovanie paliet bez
kolizie s predstavovanymi obrobkami.

Povolena hmotnost obrobku, vratane drziaka je 35 kg
Presnost polohovania a opakovana presnost je <0,002mm
Stlaceny vzduch, min. 6 bar
3 m plastovej hadice, g 6 mm je zahrnutych v dodavke

H 4100A

Bezpecnostni zarézku v automaticke] prevadze Chrani P - upina¢ pocas prace rezacky pred Spinou
I

H 4101 pneumaticka riadiaca jednotka

Manualna riadiaca jednotka (ventil) na ovladanie funkcii
(otvorenie, upnutie, Cistenie) pneumatického upinaca
H 4100.

23 (6x)
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H 4005 M - paleta

Na manualnu vymenu obrobkov. Pouziva sa na M-upinac
H 4300 a H 4000. MozZnost nastavenia - 2D.

VSetky drziaky obrobkov systému 4000 a cez adaptér
H 4201 aj vSetky drziaky systému 2000 sa dajl pouZit
s touto paletou.

Max. hmotnost obrobku vratane drziaka obrobkov 30 kg

H 4105 P - paleta

Na automatickld a manualnu vymenu obrobkov. Pouziva sa
na P- upinac, ale aj na M- upinace. MoZnostou nastavenia
- 2D.

Upnutie drziakov ako pri H 4005
Max. hmotnost obrobku vratane drziaka obrobkov 30 kg
Hmotnost 1,5 kg

H 4110 M 3D - nastavovacia paleta

(pre M-upinace)

H 4110 P 3D - nastavovacia paleta
(pre P -upinace)

Na automatické a manualne pouzitie. Pouziva sa na

P- upinac, ale aj na M- upinace. Je vybavena 3D moznostou
nastavenia, t.j. lahko a rychlo da nastavit v X, Y a Z osi,
najlepSie na prednastavovacom pracovisku H 4900 alebo
na prednastavovacej kocke H 4905, strana 15.

Max. hmotnost obrobku vratane drZiaka obrobkov 30kg
Hmotnost 2,2 kg
Dolezité, resp. vyhody na strane 14

H 4260 predizenie paliet
Na prediZenie drZiaka obrobkov 0 45 mm
Doporucuje sa pri pouziti zveraka H 4620.2.

H 4250 izola¢na jednotka

Na izolaciu prddu medzi paletami H 4005 H 4100, H 4110
M/P a drziakmi obrobkov, aby bol obrobok izolovany vogi
stolu stroja. Privod prddu sa privadza priamo na obrobok,
alebo na stranu na prednej Casti izolacnej jednotky.

Max. hmotnost obrobku vratane drziaka obrobkov 30 kg
Hmotnost 1 kg

H 4120 referencna paleta

V pripade potreby, sa pouziva ako referencny bod
pri prenose obrobkov z meracieho pracoviska a nie je
potrebné pouzivat referencny bod stroja.

17
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0-160mm
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H 4620.2 zverak

Maly stahovaci zverak na nastroje do 100 x 60 x 12 mm.
Doraz je premiestnitelny. Bez referencného otvoru.

Rozsah upinania 0-100 mm
Max. hmotnost obrobku
pri max. vyloZzeni obrobku 60 mm 3 kg
Hmotnost zveraka

1.6 kg

H 4620.3 zverak

Stabilny zverak sllzi na nekolizne horizontalne upinanie
pravouhlych, rovnobeznych obrobkov.

Upinacia Celust a zarazka je posuvatelna. Zarazka moze
byt otocena, aby bolo mozné upnut valcové obrobky v hori-
zontalnej prizme.

Referenény otvor v zarazke slzi ur¢eniu polohy obrobku.
Rozmery od stredu otvoru ku dosadacim plocham obrobku
sU vygravirovane.

Rozsah upinania 0-160 mm
Max. hmotnost obrobku 5 kg
Hmotnost zveraka 2,5 kg
H 4620 zverak

Vyhotovenie ako H 4620.3, ale pre vacsSie a tazSie obrobky.

Rozsah upinania 0-160 mm
Max. hmotnost obrobku 15 kg
Hmotnost zveraka 3 kg

H 4620.1 zverak

Vyhotovenie ako H 4620, ale pre tazSie obrobky.

Rozsah upinania 0-160 mm
Max. hmotnost obrobku 30 kg
Hmotnost zveraka 4,5 kg

H 4620.DI rozperka (2 kusy)

Na upnutie dvoch alebo viacerych obrobkov vo zveraku
H 4620

H 4620.1DI rozperka pre zverak H 4620.1
H 4620.3DI rozperka pre zverak H 4620.3
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Zverak H 4620.2

Zverak H 4620.3 Zverak H 4620.3

Zverak H 4620 Zverak H 4620

H 4620.3DI medzi samostatnymi obrobkami

19
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4630 prizmovy zverak

Stabilny prizmovy zverak slizi na nekolizne upnutie valco-
vych obrobkov.

Rozsah upinania @ 8-100mm
Max. hmotnost obrobku 8 kg
Hmotnost zveraka 2,5 kg

H 4631 prizmovy zverak
Vyhotovenie ako H 4630, ale pre vacsSie obrobky.

Rozsah upinania @12 -160mm
Max. hmotnost obrobku 15 kg
Hmotnost zveraka 3 kg

H 4640 prizmovy drziak, 4 nasobny

Na upnutie valcovych alebo pravouhlych obrobkov do roz-
meru g o 30mm

Drziak je upevneny horizontalne alebo vertikalne na
vSetkych paletach

Pouziva sa aj priamo na priecnu listu v Basic set.
Hmotnost drziaka 2 kg

H 4635 prizmovy drziak
Na upnutie valcovych obrobkov od @ 15 do 50 mm.
Hmotnost 2 kg.

H 4636 prizmovy drziak
Na upnutie valcovych obrobkov od g 40 do 110 mm.
Hmotnost 2 kg.
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prizmovy zverak H 4630

prizmovy zverak H 4631

prizmovy zverak H 4640 (horizontalne pouZzitie) prizmovy zverak H 4640 (vertikalne pouzitie)

prizmovy zverak H 4635
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H 4536 vertikalny zverak

Na upnutie plochych obrobkov do max. vySky 25 mm
s postrannymi dorazmi.

Na zabranenie kolizie so spodnou vodnou tryskou je
vysSkova poloha podlozky obrobku nastavitelna pomocou
distancnej podlozky od 6 mm vysky.

Upinaci rozsah 0 - 25 mm
Max. vaha obrobku 7 kg
Hmotnost 1,4 kg

H 4537 vertikalny zverak

Na upnutie plochych obrobkov do max. vySky 41 mm
s postrannymi dorazmi.

Na zabranenie kolizie so spodnou vodnou tryskou je
vySkova poloha podlozky obrobku nastavitelna, pomocou
distancnej podlozky, od 6 mm vysky.

Upinaci rozsah 0 - 41 mm
Max. vaha obrobku 15 kg
Hmotnost 1,7 kg
H 4537E upinky

S upinkami H 4537 E sa upinacia vyska vertikalneho zvera-
ka zvysSi na 60 mm.

Dodanie: sada - 2 kusy

H 4538 vertikalny zverak

Na upnutie obrobkov do max. vysSky 115 mm s postrannymi
dorazmi.

Nastavitel'ny podla obrobku po 9, 15,5 a 22 mm

Na zabranenie kolizie so spodnou vodnou tryskou je
vySkova poloha podlozky obrobku nastavitelna pomocou
distancnej podlozky od 6 mm vysky.

Upinaci rozsah 20 - 115 mm
Max. vaha obrobku 30 kg
Hmotnost 4,7 kg



HIRSCHMANN

vertikalny zverak H 4536

vertikalny zverak H 4537

rozsah 0-41 mm rozsah 41 - 60 mm

vertikalny zverak H 4537 vertikalny zverak H 4537 s (pinkami H 4537E

rozsah 20 - 115 mm

vertikalny zverak H 4538
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Distanzplatte
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Distanzplatte
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100 x 100 mm

H 4230 uni - drziak

Uni - drziak je najuniverzalnejsi drziak obrobkov. V nom
mozu byt upnuté nielen ovalne, ale aj pravouhlé obrobky

a mozZu byt upnuté kdekolvek v rozsahu pojazdov stroja. Je
velmi vhodné upnut a dopredu nastavit obrobky mimo stro-
ja na prednastavovacom pracovisku H 4900.

Na zabranenie kolizie so spodnou vodnou tryskou je
vySkova poloha podlozky obrobku nastavitelna pomocou
diStancnej podlozky od 6 mm vySky.

Tak, ako vSetky drziaky obrobkov, je vhodny aj uni - drziak
pomocou palety H 4105 na automatické upinanie.

Max. povolena hmotnost obrobku 3 kg
Hmotnost uni - drziaka, podla konstrukcie 1-1,3 kg

max. 200x60

80 x 42 mm

H 4231 uni - drziak
Vyhotovenie ako H 4230, ale pre vacsie obrobky.

Na zabranenie kolizie so spodnou vodnou tryskou je
vysSkova poloha podlozky obrobku nastavitelna pomocou
distancnej podlozky od 6 mm vysky.

Max. povolena hmotnost obrobku 12 kg
Hmotnost uni-drziaka, podla konstrukcie 2,1-3,5 kg

¥ 16
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H 4232 minidrziak

Univerzalny drziak pre malé obrobky. Je podobny uni -
drziakom.

S dodatoénym malym drziakom obrobkov, na ktorého hlini-
kovych podlozkach H4232.1 mo6Zu byt nalepené malé ob-
robky do 35 x 35 mm a potom kompletne vyrezané.

Ako lepidlo sa pouziva napr. jednozlozkové lepidlo H 50 K.

Na zabranenie kolizie so spodnou vodnou tryskou je
vySkova poloha podlozky obrobku nastavitelna, pomocou
distancénej podlozky od 6 mm vysky.

Hmotnost vzdy podla konstrukcie cca 1 kg.

Rozsah dodavky: kompletne s 5 hlinikovymi podlozkami
H4232.1

H 4232.1 hlinikové podlozky (5kusov)
Podlozky z hlinika pre drziak minidrziaka H 4232.

H 50 K jednozlozkové lepidlo

Na prilepenie mensich, pripadne lahsich obrobkov na hlini-
kovych podlozkach. SICOMET 85 sa vyznacuje svojou krat-
kou dobou tuhnutia (90 - 150 sek) a vysokou pevnostou v
tahu (~27 N/mm?2).

Plochy urcené na lepenie musia byt odmastené. Spracova-
nie pri teplote miestnosti.

Cas uskladnenia: pri 20°C cca 6 a pri -20°C cca 12 mesia-
cov.

Balenie: nadobka - obsah 50 g.

CONTROXID

Vysokoucinny ochranny prostriedok proti korozii pre upinaci
systém a obrobky.

Controxid je vodou nezmyvatelny. Preto neddjde
k poskodeniu filtrov a deionizacnej zmesi na rezacke.

Balenie: d6za s obsahom 500 ml.
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2 x 85x60

185 x 60

H 4233 zakladny drziak

Zakladny drziak je ,maly brat, priecnej liSty. Tento drziak
je nasadeny priamo cez paletu na upinac. Na ¢elnej strane
moze byt upnuty napr. Q - liStovy zverak.

Centrovanie obrobkov sa prevadza na meracej platni alebo
na mieste upnutia.

Max. hmotnost rovnobeznych obrobkov
pri max. vyloZzeni 130 mm 30 kg
Hmotnost zakladného drziaka 6 kg

Q - listovy zverak pozostava z:
H 4312 zarazky, H 4312.1 upinaca

Slazi na nekolizne upnutie rovnobeznych obrobkov priamo
na Q - liste. Vacsie valcové obrobky su upnuté cez skratené
¢elné strany proti druhej priecnej liste (zaistené pomocou
zarazok H 4320).

Centrovanie obrobkov sa prevadza na meracej platni alebo
na mieste upnutia.

Max. hmotnost rovnobeznych obrobkov
pri max. vyloZzeni 130 mm 30 kg

Max. hmotnost obrobkov s podlozkovou liStou
na oproti leziacej priecnej liste 100 kg

Max. hmotnost valcovych obrobkov proti
druhej priecnej liste a pri 2 dorazoch 30 kg

H 4331 upinacia lista

Na nekolizne upnutie pravouhlych a pomocou prizmy
H 4332 aj valcovych obrobkov priamo na Q - liste.

Ak je k dispozicii Uni - drziak, tak nie je potrebna upinacia
lista, pretoZe tieto Casti st stcastou Uni - drziaku.

Max. povolena hmotnost obrobkov 8kg

H 4331L upinacia lista
Upinacia lista s dlhymi skrutkami, pozri stranu 24.

H 4332 sada priziem (2 kusy)

Na upnutie valcovych obrobkov s upinacou liStou H 4331.
Centrovanie obrobkov sa prevadza na meracej platni.
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H 4233 zakladny drziak s Q - liStovym zverakom H 4312 / H 4312.1

H 4233 zakladny drziak s upinacou liStou
H 4331L a sadou priziem H 4332
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ukazka pouzitia s H 4415 a H 4202

ukazka pouzitia s H 2495 a H 4620

H 4202 upinac paliet

Na upnutie paliet a drziakov obrobkov upinacieho systému
5000 pre elektroerozivne hibicky.

Upevnuja sa na ¢elnl stranu M - alebo P - palety vertikal-
ne, pripadne horizontalne na otocnl jednotku H 4415
a adaptér H 4417.

Poloha stredu k vonkajSim plocham je vygravirovana
na celnej strane. Tato poloha sa da nastavit aj pomocou
referencnej palety H 4203.

Hmotnost 1,3 kg

H 4205 capovy adaptér

Cez tento Gapovy adaptér, ktory je upnuty v upinaci paliet
H 4202, mozu byt upnuté palety H 4005, H 4105 a H 4110.

H 4415 otocna jednotka

Otoc¢na jednotka je pouZivana na vertikalnej jednotke,
alebo na adaptéri H 4417, aby bolo mozné tocit obrobky

v kazdom smere. Na prednej strane moze byt umiestneny
upinac paliet H 4202 horizontalne alebo vertikalne alebo
adaptér H 2495. Je plynulo tocitelna o 360°. Nastavuje sa
podla stupnice alebo pomocou sinusového pravitka.

Hmotnost 2 kg

H 4416 sinusové pravitko
Na presné nastavenie otocnej jednotky

H 4417 adaptér

Adaptér je spojovaci prvok medzi paletami H 4005,
H 4105 a H 4110 M/P a otocnou jednotkou H 4415 pripad-

ne upinacom paliet H 4202.

Hmotnost 1,3 kg

SN

ukazka pouzitia s H 4202 a H 4415

/

H 4410 vertikalna jednotka

Vertikalna jednotka s variabilnym prestavenim vysky slizi
na upnutie oto¢nej jednotky H 4415 alebo upinaca paliet
H 4202 a pouziva sa na paletach H 4005, H 4105 alebo

4110 M/P.

Pomocou upinacov paliet H 4202 mozu byt upnuté palety
H 4005, H 4105 a H 4110 M/P so zodpovedajicimi
drziakmi obrobkov. Taktiez sa mozu pouzit vSetky drzZiaky
obrobkov upinacieho systému 5000 a m6zu byt umiestne-
né do kazdej pozadovanej polohy.

Pomocou adaptéra H 2495, ktory moze byt upnuty tiez na
vertikalnej jednotke, mozu byt upnuté vSetky drziaky obrob-
kov systému 4000.

Rozsah nastavenia: 65 mm
Hmotnost 1,7 kg
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H 4203 referencna paleta

Na zistenie polohy stredu upinaca paliet H 4202 a A - osi
H 80R.NC.

H 4206 hydraulické upinacie puzdro

Na upnutie a presné polohovanie valcovych drziakov elek-
tréd upinacieho systému 5000.

Hydraulické upinacie puzdro tak, ako aj palety a drzZiaky
elektrod systému 5000, sa pouziva na upinac paliet
H 4202.

Hmotnost 2 kg

H 5.50R paleta

Paleta odolna vocéi hrdzi 50 x 50 mm na upnutie elektréd
a obrobkov. Bez upinacieho ¢apu, objednavat samostatne.

H 8.88 R paleta

Paleta odolna voci hrdzi 88 x 88 mm, bez upinacieho ¢apu.

H 5.611 R upinaci cap
s H5.6.11.1 R strediacim puzdrom

H 8.88.4000 adaptér k systému 5000

Na upnutie paliet upinacieho systému 4000 na upinacoch
H 8.811, H 8.812, atd. upinacieho systému 5000.

H 4246 MINIFIX - drziak

Na priame upnutie MINIFIX A MINIFIX plus elektrod
systému 5000 na drotovu rezacku.

Drziak moze byt opevneny na paletach H 4005, H 4100
a H 4110, ale aj na vertikalnej jednotke H 4410 alebo
otoc¢nej jednotke H 4415.

Hmotnost 1 kg

ukazka pouZitia na verti-
kalnej jednotke H 4410

ana palete
H 4005 alebo H 4105
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Specialne drziaky

Pre Specialne obrobky, vyrobené podla poZiadaviek zakaznikov.
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Otoéné stoly a A - osi pre pouzitie na drotovych rezackach a hibickach.
HIRSCHMANN oto¢né stoly a A - osi sl uréené na pouZitie v dielektriku (vode) na elektroerozivnych strojoch. Presnost otac¢ania
je zabezpecena priamym odmeriavanim.

Spoloc¢né poznamky:

* kryty z nerezu, kompletne utesnené ( IP68) * presnost delenia 0,001 stupna
* vysoka presnost polohovania, priame odmeriavanie * najmensi krok 0,001 stupna

* AC alebo DC pohon e kruhovitost < 0,005 mm

« vertikalne a horizontalne pouzitie * priame odmeriavanie

H 80R.NC... A-o0s

S manualnym alebo pneumatickym upinacom paliet pre
upinacie systémy 4000 a 5000.

Rozmery cca 230/220/130 mm

H 100R.NC... A -0s

Otocny stol je izolovany od tela oto¢nej osi.

Upinaci rozmer priemer 100 mm
Rozmery cca 230/220/130 mm

H 150R.NC... A-0s

S kuzelovym otvorom na manualny alebo pneumaticky
kuzelovym upinacom.

Kuzel SK 50 alebo HSK 63F
Rozmery cca 230/215/160 mm

H 100R.NC deliaci stol

Pre obrobky do 50 kg

Upinac obrobkov priemer 100 mm
Presnost delenia + 20"
Rozmery H 100 185/125/135 mm

H 160R.NC, H 250R.NC deliaci stol

Pre obrobky do 250 kg

Upinac obrobkov priemer 160/250 mm
Rozmery H 160 265/149/203 mm
Rozmery H 250 340/135/290 mm

H 1625 CNC riadenie

Vol'ne programovatelny, polohovatelny pre H100R.NC,
H160R.NC a H250R.NC

Napajanie 115/230 V 50/60 Hz
Rozmery 450/450/130 mm

Podrobné technické Gdaje na dopyt.
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H 80 R.M rotujiice vreteno
Pre hibicky a rezacky na opracovanie rotadnych obrobkov.

H 80 R.M rotujice vreteno
Odolny voéi hrdzi, DC motor.

Rozmery 180/195/98 mm
Otacky 0 - 200 ot/min.
Kruhovitost 0,005 mm
Upinac H8.16 R
Hmotnost cca. cca. 20kg
H 20.2 riadenie

Na regulaciu otacok pre H 80 R.M

Rozmery 270/330/320
Napajanie 230 V/ 50/60 Hz
Prikon 100 VA

Vysokorychlostné rotacné vreteno H 80 R.MAC - prelom do novej dimenzie.
Tlak smerom na mikrotechniku prinasa aj prelomové dokoncovacie technolégie. Rotacné diely s najmensim priemerom,
ktoré su klasickymi technologiami prakticky nevyrobitelné, je mozné pomocou elektroerozivneho opracovania

s vynikajucim povrchom vyrobit.

Poznamky:

* elektroerozivne brisenie resp. sUstruzenie je mozné az
do priemeru 30 mm

e enormné zlepsSenie kvality povrchu

e skratenie ¢asu vyroby

vyhibeny tvar

vyrezana elektréda

az do 1 500 ot./min
¢ vysoka presnost kruhovitosti
¢ vynikajlce pre malé priemery

¢ pouzitelné pre elektroerozivne stroje

H 80 R.M rotujiice vreteno
Odolny voci hrdzi, beztdrzbové, AC motor.

Rozmery 180/195/98 mm
Otacky 0 - 1 500 ot/min.
Kruhovitost 0,005 mm
Upinac H8.16 R
Hmotnost cca cca 20 kg
H 1680.AC4 riadenie otacok

Na regulaciu otacok pre H 80 R.MAC

Rozmery 270/330/320
Napajanie 230V/ 50/60 Hz
Prikon 500 VA

pouzitie na rezacke
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Zariadenia na automaticki vymenu
obrobkov EROBOT

Zariadenia EROBOT su vyvinuté na automatickl pracu

s elektroerozivnou rezackou. Obrobky s( upnuté v paletovom
systéme HIRSCHMANN 4000 a uloZené v zasobniku zariade-
nia EROBOT. Vymenu palety zo zasobnika EROBOTu riadi NC
program rezacky v spolupraci s automatikou EROBOTu

a vymeni ju do upinaca na stole rezacky.

Zariadenie EROBOT umoznuje seriovu vyrobu na drotovej
rezacke bez obsluhy, dihy ¢as, pokial to umozni drotova
rezaCka (vymena drotu). To zaroven zvySuje produktivitu

a rentabilitu nasadenia drétovej rezacky.

SR
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Poznamka:

e az 30 miest v zasobniku EROBOT-u
e maximalna vaha obrobku 30 kg
e prisposobitelné kazdej drotovej rezacke

* prisposobitelné rezacke s otvaracou i zdvihacou vanou

EROBOT 4010

Meni¢ obrobkov na automatickd vymenu obrobkov
na strojoch so zdvihacou vanou.

Povolena hmotnost obrobkov

EROBOT 4010 Z

Meni¢ obrobkov na automaticki vymenu obrobkov
na strojoch s otvaracou vanou.

Povolena hmotnost obrobkov

30 kg

30 kg
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PREHLAD PRODUKTOV

Upinaci systém Upinaci systém Upinaci systém
pre drotoveé rezacky pre hlbicky pre obrabacie stroje

Hochleistungs-Gelenkkdpfe Nerezové otocné stoly a A - osi
und Gelenklager pre rezacky a hlbicky

HIRSCHMANN GMBH

KIRCHENTANNENSTRASSE 9 «D-78737 FLUORN-WINZELN
TEL.: +49 (0)7402 183-0 « FAX +49 (0)7402 18310
www.hirschmanngmbh.com ¢ info@hirschmanngmbh.com

Radi Vam zasleme podrobné katalégy upinacich systémov.
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Sortiment spolocnosti

ELEKTROEROZIVNE REZACKY
FANUC (Japonsko)

ELEKTROEROZIVNE HLBICKY
EXERON (Nemecko)

SERVIS EDM STROJOV
SPOTREBNY MATERIAL
UPINANIE HIRSCHMANN

NAHRADNE DIELY
pre vSetky EDM stroje

STEINEL

Normalizované diely pre strizné nastroje

DREI-S-WERK
Vyhadzovace pre vstrekovacie formy

PENTA SLOVENSKO s.r.o. & PENTA TRADING s.r.o.
Teplicka 3862, 058 01 Poprad Michelska 9/3, 140 00 Praha 4
Slovenska republika Ceska republika

tel.: +421-52-4180 201 tel./fax: +420-2-4148 0232

tel.: +421-52-4180 202 tel./fax: +420-2-4148 2433

fax: +421-52-7768 665 fax: +420-2-4148 2413

e-mail: obchod@penta-edm.sk e-mail: sales@penta-edm.cz

www. penta-edm.sk www. penta-edm.cz






