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Vyhadzovace

e do foriem na vstrekovanie plastu
e do foriem na odlievanie hlinika

e Specialne vyhadzovace
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Vyhadzovace sa pouzivaju pri vyliskoch a odliat-
koch, v lisovacich a vstrekovacich formach. Zabez-
pecuju bezproblémoveé vybratie vylisku z formy.

Dodavame Siroky program obsahujlci velky roz-
sah rozmerov, vratane medzirozmerov. V zavislosti
na konstrukcii dodavame vyhadzovace s priemermi
drieku v rozsahu od 0,50 az do 40 mm a s dizkou
od 40 az do 2 000 mm. Na poziadanie dodavame
aj Specialne rozmery s kratkymi dodacimi lehotami.

Pre aplikacie do tlakovych foriem sa vyrabaju vyha-
dzovace z ocele spracovanej za tepla (WAS), vhod-
nej na nitridovanie. Ako Standardné diely sa dodavaju
nasledujlce typy s odsadenim a bez odsadenia:

Nenitridované na dalSie spracovanie
Plazmovo nitridované, lestené

¢ Plazmovo nitridované a Cierne oxidované
Nitridované trubky

Pre aplikacie do vstrekovacich foriem sa najlepSie
hodia nasladujuce typy s odsadenim alebo bez od-
sadenia v zavislosti na teplote spracovania, materiali
a prisad:

e Kalené z nastrojovej ocele (WS)

¢ Nenitridované na dalSie spracovanie z ocele spra-
covanej za tepla (WAS)

e Plazma nitridované, lestené (WAS)

e Plazma nitridované a Cierne oxidované (WAS)

e 7 nehrdzavejucej ocele pre potravinarsky priemysel

e Z rychloreznej nastrojovej ocele (HSS) na abraziv-
ne materialy

e Medené jadra

e Kalené trubky WS

¢ Nitridované trubky WAS

Oxidacné povlakovanie na nitridovanych vyha-
dzovacoch dosahuje Specialne poziadavky ohladom
zlepsSenia nasledujucich charakteristik:

Ochrana predvitaného otvoru a formy
Zvysenie zivotnosti formy

e ZvySenie zivotnosti vyhadzovaca
Nelepivost roztaveného hlinika

e Kordzna stabilita

Oxidacny povlak je pevne zapusteny do povrchove;
vrstvy a nedochadza k zZiadnej zmene farby. Toto oxi-
dac¢né povlakovanie sa taktiez pouziva v automobi-
lovom priemysle, aby sa znizilo statické a Smykové
trenie a dosiahla sa kordzna stabilita (skuska solnym
postrekom). Podarilo sa aplikovat tieto prednosti do
oxidacnej vrstvy vyhadzovacov a ponuknut zakazni-
kom vyhadzovac¢ s chrakteristikami ochrany for-
my a optimalnej zivotnosti.



Na zlepSenie tribologického systému, ktory vedie
k zlepSeniu zivotnosti vyhadzovacov, predvitanych
otvorov, respektive, predvitanych otvorov formy, sa
odporucaju nasledujuce pridavné produkty:

e Biely vysokoucinny tuk pre vyhadzovace s nitri-
dom bdru pre vstrekovacie formy a tlakové liatie
azdo1400°C

¢ Napustenie povrchu MoS2 (lesklé prevedenie) pre
pouzitie aZ do 650 °C, najma pre tlakové liatie

Nitrid boru je znamy aj ako biely grafit a pouziva sa
ako velmi suché mazadlo alebo ako prisada do vy-
sokoucginnych mazadiel. Je chemicky stabilny az do
1 400 °C, je vynikajucim oddelovacim prostriedkom
a zvysuje tak charakteristiku nelepivosti povrchu.

VSetky dodavané vyhadzovaCe su briusené podia
tolerancii DIN ISO. Valcové a kuzelové hlavy su ko-
vané za tepla a tak sa koncentracia napatia znizuje
na minimum. Ak sa osadzaju a prevadzkuju podla
pokynov, hlavy sa kvoli konstrukcii neodlomia. Vyska
hlavy (rozmer H) pre vyhadzovace s valcovymi hlava-
mi je spracovavana podla normy.

Okrem uvedenych produktov ponudkame ako sluzbu
povlakovanie vyhadzovagov na dosiahnutie predize-
nia zivotnosti alebo Upravy pre Specialne pouzitie:

TiCN (PVD)
TiN (PVD)
WC/C

e ainé

Nové vyrobky v katalégu:

e Plazmovo nitridované, Cierne oxidované vyhadzo-
vace, typ A, podobne DIN ISO 6751

¢ \/ysokoucinné mazadlo na vyhadzovadce s nitridom
boru

e Medené jadra, typ A, podobne DIN ISO 6751

¢ \lyhadzovaCe z nehrdzavejlcej ocele, podla DIN
ISO 6751, typ A, pre zdravotnicke zariadenia a po-
travinarsky priemysel

¢ \lyhadzovace podla DIN ISO 6751, typ AH, vyro-
bené z HSS

Pre dalSie informacie kontaktujte nas predajny
tim.

Vo Vasom vlasthom zaujme pouzivajte Standard-
né rozmery. Pre Specidlne rozmery vyrabané
v mensSich mnozstvach je potrebné ratat s vys-
Sou cenou. Viac o Specialnych prevedeniach vy-
hadzovacov najdete na stranach 42 - 46.

www.penta-edm.cz/text-normalie
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DalSie normované diely
z nasho sortimentu

Strizniky

okruhle strizniky DIN 9861 so zapustnou hlavou 60°
okruhle strizniky DIN 9840 so zapustnou hlavou 40°
okruhle strizniky DIN 9844 s valcovou hlavou
okruhle strizniky DIN ISO 8020 s valcovou hlavou
okruhle strizniky DIN 9843 (rychloupinacie)

okruhle strizniky so Specidlnou hlavou

strizniky bez hlavy

perforovacie koliky

pretldacacie koliky podla DIN 7952

Stvorcové a obdiznikové strizniky DIN 9846
profilové strizniky

strizniky so Specialnym prevedenim

Specidlne strizniky podla vykresu zékaznika
strizniky so vSetkymi povrchovymi Upravami
strizniky zo Specidlnych materidlov/tvrdokovu

Kalibraéné koliky

samostatné kalibracné koliky podla DIN 2269
sady kalibracnych kolikov

drevené krabice na ukladanie kalibracnych kolikov s otvormi

na koliky
drziaky kalibragnych kolikov
plastové tchytky (vymenitelné)

Valcové koliky

valcové koliky DIN ISO 8734

(podobne ako starSia norma DIN 6325),
licovanie m5 a m6

valcové koliky DIN ISO 8735

(podobne ako starSia norma DIN 7979),
s vnutornym zavitom

Specialne diely

vykresoveé diely
diely na objednavku

Tvarnenie za studena

predkované jadra/vyhadzovace
vyhadzovace bez hlavy

razniky

Sesthranné strizniky
pretlacacie strizniky

Specialne strizniky

striznice

Stroje a zariadenia

kratke a dlhé brusky
fazetkovacia fréza

brusky na razniky

brusky na tvarové razniky
presné zveraky/upinadla



Prehl'ad vSetkych
dodatelnych
prevedeni:

Formular pre vystavenie objednavky alebo cenového dopytu
Mazadlo

Univerzalne vyhadzovace - pre plast aj hlinik

DIN ISO 6751 — DIN 1530, Typ A — plazmovo nitridovany, oxidovany

Vlyhadzovac s valcovou hlavou AN 003
DIN ISO 6751 — DIN 1530, Typ A — nitridovany, lesteny
Vlyhadzovac s valcovou hlavou AN 004

Vyhadzovace do foriem na odlievanie hlinika

DIN ISO 8694 — DIN 1530, Typ C - nitridovany, oxidovany

Odsadeny vyhadzovac s valcovou hlavou CN 02
DIN ISO 8694 — DIN 1530, Typ C - nitridovany, leSteny

Odsadeny vyhadzovac s valcovou hlavou CN 03
DIN ISO 8693 - DIN 1530, Typ F — nitridovany, oxidovany

Plochy vyhadzovac s valcovou hlavou FN 02
DIN ISO 8405 — DIN 16756, nitridovany

Trubkovy vyhadzovag s valcovou hlavou SN 02
DIN ISO 8405 — DIN 16756, nitridovany oxidovany

Trubkovy vyhadzovag s valcovou hlavou SN 03

Vyhadzovace do foriem na vstrekovanie plastu
DIN ISO 6751 - DIN 1530, Typ A — nenitridovany

Vyhadzovac / jadro s valcovou hlavou ANN 006
DIN ISO 6751 — DIN 1530, Typ AH — kaleny

Vyhadzovac s valcovou hlavou AH 001
DIN ISO 6751 — DIN 1530, Typ D — kaleny

Vyhadzovac s kuzelovou hlavou DH 002
DIN ISO 8694 — DIN 1530, Typ CH — kaleny

Odsadeny vyhadzovag s valcovou hlavou CH 01
DIN ISO 8693 - DIN 1530, Typ FH — kaleny

Plochy vyhadzova¢ s valcovou hlavou FH 01
DIN ISO 8405 — DIN 16756, kaleny

Trubkovy vyhadzovac s valcovou hlavou SH 01

Specialne vyhadzovaée

DIN ISO 6751 — DIN 1530, Typ A

Medeny vyhadzovac s valcovou hlavou ACu 007
DIN ISO 6751 — DIN 1530, Typ A, kaleny

Nerezovy vyhadzovag s valcovou hlavou AH SS 02
DIN ISO 6751 — DIN 1530, Typ AH

Vyhadzovac z rychloreznej ocele AHSS 03

Specialne a vykresové diely
Specidlne prevedenia
Formular pre vystavenie objednavky alebo cenového dopytu
Specidlne vyhadzovade
Technické informacie
Sortiment spolo¢nosti
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[] objednavka dislo:

PROSIM KOPIRUJTE

[ dopyt éislo:

Néazov spolo¢nosti: Datum:

Adresa:

Pozadovany dodaci termin:

Kontaktna osoba:

www.penta-edm.cz/text-normalie

Telefon: Fax:

E-mail: Podpis:
KataI?go_ve Rozmery * Popis Mnozstvo | Cena za kus
oznacenie

VYPLNi PREDAJCA

Poznamky:

Vystavil: Podpis:

Datum:

* V/ cenovom dopyte uvedte rozmery, ktoré su rozmerovych tabulkéach oznadené sivou farbou.

e kruhovy vyhadzovad D1xL (priemer drieku x celkova dizka) + uvedte typ hlavicky
e odsadeny vyhadzovag D1xL (priemer odsadenia x celkova dizka)

e plochy vyhadzovacé bxaxL (rozmer odsadenia x celkova dizka)

e trubkovy vyhadzovac¢ D1/D2 x L (vnutorny priemer/priemer drieku x celkova dizka)

Vyhadzovace podla Vasich poziadaviek dodame na zaklade vykresu a popisu — pozri str. 40 — 44,

SLOVENSKO lel:+420583 455 275, Mobil: +420 724 210 334, E-mail: normalie@penta-edm.cz

® ®
PENTA e +421-52.4180 201, Fax: +421-52-4180 208, E-mail: obchod@penta-edm.sk 0 PE NTA



Mazadlo pre vyhadzovace

Vysoko ucinné mazadlo s nitridom boru
urcené pre vyhadzovace do vstrekovacich a tlakovych foriem

Pouzitie

VSeobecné vyhody

Tvarovanie vstrekovanim

Pouzitie

Material

Technické udaje

Poznamka

Balenie a dodacie terminy
pre mazadlo AWF 1400

Specidlne biele mazadlo s nitridom bdru pre spolahlivé a etrné mazanie vyhadzovagov
vo vstrekovacich a tlakovych formach, zaistujuce dihud Zivotnost vyhadzovacov a foriem

e pouitie tenkej vrstvy mazadla zaisti prediZenie Zivotnosti vyhadzovacov

e zvySenie zivotnosti formy pouzitim mazadla

e vyborna kontrola mazania a charakteristickych vlastnosti pri pouzivani tuhého maziva
a prisad

® pouzitelné do 1 400 °C

e Ziadna nedistota na odliatkoch z maziva, liate pod tlakom

e ziadne necistoty spbdsobené povrchovou vrstvou alebo MoS2

e aplikujte velmi tenku vrstvu mazadla na vycCisteny vyhadzova& handrou alebo
Spongiou

biele mazadlo na vyhadzovace vyrobené z vysoko rafinovanej ropy s tuhymi mazivami

a prisadami s tymito viastnostami

e odolny proti oxidacii a opotrebovaniu

e chrani proti kordzii

® biely bez silikonu

e vodovzdorné

vlastnosti jednotka hodnota
teplota pouzitia ‘C - 30 do + 1400
bod odkvapnutia ‘C > 300
obsah pevnych latok (susiny) % 3
velkost Gastic u © 0,6 do 0,8

e velmi ekonomické mazadlo, ak sa pouZiva podla navodu
e mazadlo bolo vyvinuty pre AV03, ale mbze sa tiez pouzivat pre iné vyhadzovace
a pohyblivé Easti vo forme

409 tuba so ihned
Spongiou

1 kg plechovka ihned

5 kg vedro ihned

10 kg vedro 30 pracovnych dni

25 kg vedro 30 pracovnych dni

Vzorku mazadla 40 g Vam poskytneme na odskusanie zdarma.

www.penta-edm.cz/text-normalie
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AN 003 - Vyhadzovac s valcovou hlavou

DIN ISO 6751, Typ A
— plazmovo-nitridovany, oxidovany

Y ey

D2-02
D1g6

|
1
%N

)

H -o0,05 X
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Rozmer X: V tejto oblasti sa méze vyskytndt mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez ostrin.

Ra 3,2/

Pouzitie Sluzi na vybratie vyliskov z tlakovych a vstrekovacich foriem.

VsSeobecné vyhody e ochrana nastrojov prostrednictvom tribologicky optimalizovaného povrchu (oxidacné
povlakovanie)
e vyssia zivotnost formy
¢ vynikajuce charakteristiky pri pouziti na sucho vdaka oxidacnému povlakovaniu
e vysoké antikorézne vlastnosti
e aplikacia tenkej vrstvy mazadla AWF zabezpedi zvySenie Zivotnosti vyhadzovaca a formy.

Tvarovanie Optimalna nahrada za leskly, nitridovany (A004) alebo kaleny vyhadzova¢ (A001)
vstrekovanim e Ziadna zmena farby povrchu poc¢as pouzivania
e vySSia zivotnost nez lesklé, nitridované (A004) alebo kalené vyhadzovace (AOO1)

Liatie pod tlakom Optimalna nahrada za nitridovany vyhadzovac s vrstvou MoS,(A003)
e Ziadne prilepovanie roztaveného hlinika k oxidacnému povlaku
e ziadne Cierne ruky, povrch je leskly, Cisty

Rozmery / velkost hlavy vid tabulku — vSetky rozmery sU v mm
Licovania / tolerancie  Priemer drieku D,

1,5-30 | 32-60Q | 62-100 | 10,2-180 | 20-25Q | 32-400
g6 | -0002 - 0,004 - 0,005 - 0,006 - 0,007 - 0,009
- 0,008 -0,012 -0,014 -0,017 - 0,020 - 0,025
Celkova dizka L,

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podia DIN
ISO 2768-m.

Material Itegované nastrojova ocel na pracu za tepla (WAS) umozfiujlca nitridaciu
Cislo materialu: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)

Charakteristika Teplota popustania: vySe 600 °C, oxidacny povlak odola do cca 500 °C
Tvrdost Driek: Jadro zu$lachtené na min. HRC 44 (cca 1 400 MPa).

Povrch:  Plazmovo nitridovany na tvrdost priblizne HRC 70 (950 — 1 100 HV 0,3 kp).
Pretoze je nitridovana vrstva tenka, kontrola podla Vickersa je pripustna pri max.

0,3 kp.
Hiava: HRC 45 + 5 (1 250 - 1 670 MPa)
Koneéna uprava Bruseny driek, plazmovo nitridovany, Ciere oxidovany, valcova hlava kovana za tepla,
konzervované.
Komentar Pri skracovani vyhadzovadov na pozadovanu dizku nedochadza k odstiepeniu nitridovanej

vrstvy.

PENTA PENTA
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katalégové oznacenie AN 003

O drieku | @ hlavy ‘,ﬁ{:\',‘; Radius
D1

g6 -0,2 -0,05 1
1,00
1,10 2,5 1,2
1,20
1,30
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1,60 3 1,5 0,2
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Vyplnené polia oznadujui $tandardné rozmery. Dal$ie rozmery na vyziadanie.
Sposob objednavania najdete na strane 6.

Pre predizenie Zivotnosti vyhadzovacov a foriem je vhodné pouzitie mazadla AWF 1400.
Viac informacii ndjdete na strane 7.
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AN 004 - Vyhadzovac s valcovou hlavou

DIN ISO 6751 — DIN 1530, Typ A
— nitridovany, lesteny

Ra 3,2/

Ra 0,8 /

D202
D1gs

|
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| H -0,0s X

i

Pouzitie
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Rozmer X: V tejto oblasti sa méze vyskytnut' mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez ostrin.

Ra 3,2/

Sluzi na vybratie vyliskov z tlakovych, alebo vstrekovacich foriem, Specialne, ked vznikaju
vysokeé teploty napr. pri spracovani teplom tvrditelnych plastov.

Tieto vyhadzovace sa mdzu samozrejme pouzit aj vo formach na odlievanie pod tlakom.
Rozmery / velkost hlavy vid tabulku — vSetky rozmery sU v mm

Licovania / tolerancie  Priemer drieku D,

1,5-30 32-60 | 6,2-100 | 10,2-18Q | 20-25Q | 32-400
g6 - 0,002 - 0,004 - 0,005 - 0,006 - 0,007 - 0,009
- 0,008 -0,012 -0,014 -0,017 - 0,020 - 0,025

Celkova dizka L,
Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN
ISO 2768-m.
Legovana nastrojova ocel na pracu za tepla (WAS) umoznujuca nitridaciu
Cislo materidlu: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)

Teplota popustania: vySe 600 °C

Material

Charakteristika

Tvrdost Driek: Jadro zu$lachtené na min. HRC 44 (cca 1 400 MPa).
Povrch:  Plazmovo nitridovany na tvrdost priblizne HRC 70 (950 — 1 100 HV 0,3 kp).
Pretoze je nitridovana vrstva tenka, kontrola podla Vickersa je pripustna pri max.
0,3 kp.
Hlava: HRC 45 £ 5 (1 250 - 1 670 MPa)

Koneéna uprava Bruseny driek, plazmovo nitridovany, leSteny, valcova hlava kovana za tepla, konzervované.

Komentar Vdaka lestenému povrchu nedochadza k znedisteniu vyliskov. Pri skracovani vyhadzovacov

na pozadovanu dizku nedochéadza k odstiepeniu nitridovanej vrstvy.




katalégové oznacenie AN 004

2} 2 Vyska "
dricku | hlavy hlayy | Radius Celkova dizka /L, v mm
D1
96 0,2 -0,05
1,00
1,10 2,5 U2
1,20
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1,60 3 1,5 0,2
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7,50 5 0,5
8,00
8,20
8,50
8,70
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Vlyplnené polia oznaduju $tandardné rozmery. DalSie rozmery na vyziadanie.
Sposob objednavania najdete na strane 6.

Tzv. ,NINIS* vyhadzovace je mozné dodat aj s povrchovou Upravou TiN (metdda PVD) na vyziadanie.
Umoznuije to dalSie zvySenie zivotnosti vyhadzovacov.
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CN 02 - Odsadeny vyhadzova¢ s valcovou hlavou

DIN ISO 8694 — DIN 1530, Typ C
— nitridovany, oxidovany
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X =V tejto oblasti sa mbze vyskytnut mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez ostrin.
Pouzitie Sluzi na vybratie vyliskov z tlakovych foriem — pri spracovani kovovych Zliatin s vysokou
teplotou tavenia.
Odsadené, nitridované vyhadzovace sa pouzivaju Specidlne tam, kde je nutnost zaistit
odolnost proti zZliomeniu vyhadzovacov s malym priemerom.
Rozmery / velkost hlavy vid tabulku — vSetky rozmery su v mm
Licovania / tolerancie  Priemer odsadenia D,
0,8-2,50
g6 - 0,002
- 0,008
Priemer drieku D, |
Dizka Celkova L,
Driek L, ,, ,
Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN
ISO 2768-m.
Material Legovana nastrojova ocel na pracu za tepla (WAS) umoZznujlca nitridaciu

Cislo materidlu: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)

Charakteristika Teplota popustania: vySe 600 °C
Tvrdost’ Driek: Jadro zu$lachtené na min. HRC 44 (cca 1 400 MPa).
Povrch:  Plazmovo nitridovany a ¢ierne oxidovany na tvrdost priblizne HRC 70 (950 —
1100 HV 0,3 kp). Pretoze je nitridovana vrstva tenka, kontrola podlia Vickersa je
pripustna pri max. 0,3 kp.
Hlava: HRC 45 £ 5 (1 250 — 1 670 MPa)
Konecéna uprava Bruseny driek a odsadenie, plazmovo nitridovany, Sierne oxidovany, valcova hlava kovana
za tepla, konzervované.
Komentar Vdaka oxidacii MoS2 je povrch leskly — nedochadza k znecisteniu foriem! Velmi dobré
vlastnosti za nddzového chodu.
Pri skracovani vyhadzovacov na pozadovanu dizku nedochadza k odstiepeniu nitridovanej

vrstvy.
Rozmery vyhadzovacov typu C su na poziadanie dostupné aj v palcoch (USA, GB).
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(4]
osadenia

(%]
drieku

Vyska
hlavy

Radius

80

100

125

160

200

250

Celkova dizkalL, ,

D

1

32
(39)

50

50

63
(75)

80
(75)

100

Dizka tela L.

2-1/-2

g6

-0,05

48
(45)

50

75

97
(85)

120
(125)

150

Dizka osadenia

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

1,10

1,20

1,30

1,40

0,2

1,50

1,60

1,70

1,80

1,90

2,00

2,10

2,20

2,30

2,40

2,50

3,00

0,3

Vlyplnené polia oznaduju $tandardné rozmery. DalSie rozmery na vyziadanie.
Sposob objednavania najdete na strane 6.
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CN 03 - Odsadeny vyhadzovac s valcovou hlavou

DIN ISO 8694 — DIN 1530, Typ C
— nitridovany, lesteny

Ra 3,2 /

& D1gs

1 Ra 12,5 / S
| Ra 0,8 / Ifl > R03w Ra 0,8 /
Ao

I

\.
= ;

@ D302

www.penta-edm.cz/text-normalie

D2

L1

T
Ra32/ |
—

X =V tejto oblasti sa mdze vyskytnut mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez ostrin.

Pouzitie Sluzi na vybratie vyliskov z tlakovych alebo vstrekovacich foriem, Specialne, ked vznikaju
vysokeé teploty — napr. pri spracovani teplom tvrditelnych plastov. Tieto vyhadzovace sa
mdzu pochopitelne pouzit aj vo formach na odlievanie pod tlakom.

Odsadené, nitridované vyhadzovace sa pouzivaju Specidlne tam, kde je nutnost zaistit
odolnost proti zZliomeniu vyhadzovacov s malym priemerom.

Rozmery / velkost hlavy vid tabulku — vSetky rozmery su v mm
Licovania / tolerancie  Priemer odsadenia D,

0,8-2,50
g6 - 0,002
- 0,008

Priemer drieku ng
Dizka Celkova L,
Driek L, ., ,
Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN
ISO 2768-m.

Material Itegované nastrojova ocel na pracu za tepla (WAS) umozrfiujuca nitridaciu
Cislo materialu: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)

Charakteristika Teplota popustania: vySe 600 °C
Tvrdost’ Driek: Jadro zu$lachtené na min. HRC 44 (cca 1 400 MPa).

Povrch:  Plazmovo nitridovany na tvrdost priblizne HRC 70 (950 — 1 100 HV 0,3 kp).
Pretoze je nitridovana vrstva tenka, kontrola podla Vickersa je pripustna pri max.

0,3 kp.
Hlava: HRC 45 £ 5 (1 250 — 1 670 MPa)
Konecéna uprava Bruseny driek a odsadenie, plazmovo nitridovany, lesteny, valcova hlava kovana za tepla,
konzervované.
Komentar Pri skracovani vyhadzovadov na pozadovanu dizku nedochdadza k odstiepeniu nitridovanej

vrstvy.
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(%]
osadenia

@ drieku

O hlavy
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hlavy

Radius
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100

125

160

200

Celkova dizkalL, ,

D

1

D

2

32 (35)
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50

63 (75)

80 (75)

Dizka tela L.

2-1/-2

g6

-0,1

-0,2

-0,05

48 (45)

50

75

97 (85)

120(
125)

Dizka osadenia

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

1,10

1,20

1,30

1,40

0,2

1,50

1,60

1,70

1,80

1,90

2,00

2,10

2,20

2,30

2,40

2,50

0,3

Vlyplnené polia oznaduju $tandardné rozmery. DalSie rozmery na vyziadanie.
Sposob objednavania najdete na strane 6.
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FN 02 - Plochy vyhadzovac s valcovou hlavou

DIN ISO 8693 — DIN 1530, Typ F
— nitridovany, oxidovany

Ra 12,5 /

N\ /%

/ Y
Ra 0,8 T Q~©&\ l Ra 0.8 /

. . — o

( |
- /80ey

8
H-0,05 X
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@D2-0,2
AV RN

@ D1-01

L2 10

L1

Ra 3,2/

Rozmer X: V tejto oblasti sa mbze vyskytnut mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez ostrin.

STEN /eoey  ©

Pouzitie Sluzi na vybratie vyliskov z tlakovych foriem — pri spracovani kovovych Zliatin s vysokou
teplotou tavenia. Ploché vyhadzovade sa pouzivaju vzdy v miestach, kde nie je mozné pouZzit
kruhové vyhadzovace.

Rozmery / velkost hlavy vid tabulku — vSetky rozmery sU v mm
Licovania / tolerancie = Rozmery plochého odsadenia a +b

-0,015 -0,015
Priemer drieku o
Dizka: celkova L1+2
driek L

2-1/-2

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podia DIN
ISO 2768-m
Material I:egované nastrojova ocel na pracu za tepla (WAS) umozniuijdca nitridaciu
Cislo materidlu: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)
Charakteristika Teplota popustania: vySe 600 °C
Tvrdost Driek: Jadro zu$lachtené na min. HRC 44 (cca 1 400 MPa).
Povrch:  Plazmovo nitridovany a ierne oxidovany na tvrdost priblizne HRC 70 (950 —
1100 HV 0,3 kp). Pretoze je nitridovana vrstva tenka, kontrola podla Vickersa je
pripustna pri max. 0,3 kp.
Hlava: HRC 45 £ 5 (1 250 - 1 670 MPa)

Koneéna uprava Bruseny driek a odsadenie, plazmovo nitridovany, Cierne oxidovany, valcova hlava kovana za
tepla, konzervované.

Komentar Pri skracovani vyhadzovadov na pozadovanu dizku nedochdadza k odstiepeniu nitridovanej
vrstvy.
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Osadenie

(%]
drieku

Vyska
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63
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3,8x0,8

3,8x1,0

3,8x1,2

4,2

4,5x0,8

4,5x1,0

4,5x1,2

4,5x1,5

4,5x1,8

5,0

10

0,3

5,5x0,8

5,6x1,0

5,6x1,2

55x1,5

55x1,8

5,5x2,0

6,0

12

7,5x1,2

7,5x1,5

7,5x1,6

7,5x2,0

8,0

14

9,56x1,5

9,5x1,8

9,56x2,0

10,0

16

0,5

11,5x 2,0

11,6x2,5

12,0

18

15,5 x 2,0

15,5x2,5

16,0

22

0,8

Vyplnené polia oznadujti $tandardné rozmery. Dal$ie rozmery na vyziadanie.
Sposob objednavania najdete na strane 6.
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SN 02 - Trubkovy vyhadzovac s valcovou hlavou

()
©
S
0 DIN ISO 8405 — DIN 16756
o . — nitridovany
) h
S
N :
°
: RN
© ¢ (52)
o Ra 12,5 &
© g < Ra 0,8
E | \/ .
o ) =
o < a 0Ol o] Ra0,2
: e ® S v/
= (S
3
; - _ér
H -0,05 L1 IZI
i I
-
1)t=0,012(L1x10™")
E[) Vsetky hrany su bez ostrin.
&
Pouzitie Sluzi na vybratie vyliskov zo vstrekovacich alebo tlakovych foriem — pri spracovani kovovych

zliatin s vysokou teplotou tavenia.
Vyhadzovacie puzdra plnia funkciu vyhadzovacov a sluzia na odformovanie vyliskov nad
formovacie jadro formy.

Rozmery / velkost hlavy vid tabulku — vSetky rozmery su v mm

Licovania / tolerancie  Priemer diery D,

Material

Charakteristika
Tvrdost

H5 1,5-30 32-60 6,2-100 120
+ 0,004 + 0,005 + 0,006 + 0,008
Priemer drieku D,
30 4-60 8-100 12-16 0
g6 - 0,002 - 0,004 - 0,005 - 0,006
- 0,008 -0,012 -0,014 -0,017

Priemer odlahceného otvoru D, |

Dizka  Celkova L,
Diera L

Ostatné tolerancie sU uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN
ISO 2768-m

Itegované nastrojova ocel na pracu za tepla (WAS) umozfiujuca nitridaciu
Cislo materialu: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)
Teplota popustania: vySe 600 °C
Driek: Jadro zu$lachtené na min. HRC 44 (cca 1 400 MPa).

1

1+1

Povrch: Driek a otvor nitridované na priblizne HRC 70 (950 — 1 100 HV 0,3 kp).
Pretoze je nitridovana vrstva tenka, kontrola podla Vickersa je pripustna pri
max. 0,3 kp.

Hlava: HRC 45 + 5 (1 250 — 1 670 MPa)



katalégové oznacenie SN 02

()
©
IS
—
vaitor | @ | 2 | o |vyska| Ra | DZ@ °
ny @ drieku - hlavy | hlavy dius o Celkova dizka L., |
—
D, D, D, D, H R L1 3
H5 g6 -0,1 -0,2 -0,05 +0,2 +1 50 [ 60 | 75 | 100 (125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 325 | 400 | 500 :
1,5 1,8 35 ° ° ° ° ° ° ° N
(&)
1,6 3 6 ) ° ) ) ) .
2 £
1,7 ° °
©
2,0 ° ° ° ° ° ° ° [0
4 26 8 1
2,2 ° ° ° ° ° ° ° <
3 0,3 —
2,5 ° ° ° ° ° ° ° ° c
3,0 o
2,7 ° ° ° ° ° ° ° a
3,0 5 10 45 ° ° ° ° ° ° ° ° .
3,5 2
3,2 ° ° ° ° ° ° ° ° z
3,5 o | o | o ° 2
3,5 4,0 ) ° ° ) ) ) ® ° ° ° °
3,7 6 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ©
12 ~
4,0 4,5 ) ) ° ) ) ) ) ) ) ) ) —
5,0 7 55 o =
4,0 ° -
4,5
4,2 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° o
4,5 5,0 ° o | o | o[ 0| o o | o | o[ 0| e <
8 14 0,5 @
5,0 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° >
5,5 5 o
5,2 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° —
5,5 5,8 ° ° ° ° ° ° ° ° ° _(Oj
5,5 6,0 ° ° ° °
9,0 ©
6,0 ° ° c
6,0 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° c
6,5 16
6,2 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° O]
10 -
6,5 ° ° ° ° ° ° o
7,0 7,5 ° o | o e
O
8,0 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
8,5 ©
8,2 12 20 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° o
9,0 9,3 ° ° ° ° O
0,8 ®©
10,0 10,5 ) ° ) ) ) ) ° ) ) ) >
14 7 o
10,5 11,0 - ° ° ° ° ° ° ° ° ° N
12,0 12,5 ° o | o | o | 0| e EEEEEEEEREE ©
16 ©
12,5 13,0 ° ° ° ° ° ° ° -
16,0 20 | 165 | 26 o | e oo |e -
~
Vyplnené polia oznaduju Standardné rozmery. DalSie rozmery na vyziadanie. x~
~ . . . - »
Sposob objednavania najdete na strane 6. .
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Koneéna uprava Driek nitridovany, jemne bruseny, vodiaci otvor nitridovany, lapovany, valcova hlava kovana za ;
. ®©
tepla, konzervované. by
c
Na poziadanie dodavka aj s jadrom resp. vyhadzovagom. 8
Uvedte to pri objednavke. ;
Jadro je o cca 50 mm dihSie ako puzdro. =
2

Na vyzZiadanie sa puzdra dodavaju aj s odsadenym driekom.




SN 03 - Trubkovy vyhadzovac s valcovou hlavou

DIN ISO 8405 - DIN 15756
— nitridovany, oxidovany

Ra32/

Ra 12,5

Ra 0,8/
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H -0,05 L1 IZI

L

1)t=0,012(L1x10™")
VSetky hrany su bez ostrin.

Ra 3,2/

Sluzi na vybratie vyliskov zo vstrekovacich alebo tlakovych foriem — pri spracovani kovovych
zliatin s vysokou teplotou tavenia.

Vyhadzovacie puzdra plnia funkciu vyhadzovacov a sluzia na odformovanie vyliskov nad
formovacie jadro formy.

Pouzitie

Rozmery / velkost hlavy vid tabulku — vSetky rozmery su v mm

Licovania / tolerancie  Priemer diery D,

Material

Charakteristika
Tvrdost

Koneé¢na uprava

H5 1,5-30 32-60 6,2-100 120
+ 0,004 + 0,005 + 0,006 + 0,008
Priemer drieku D,
30 4-60 8-100 12-16 0
g6 - 0,002 - 0,004 - 0,005 - 0,006
- 0,008 -0,012 -0,014 -0,017

Priemer odlahceného otvoru D, |

Dizka  Celkova L,
Diera L

Ostatné tolerancie sU uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN
ISO 2768-m

Itegované nastrojova ocel na pracu za tepla (WAS) umozfiujuca nitridaciu
Cislo materialu: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)
Teplota popustania: vySe 600 °C
Driek: Jadro zu$lachtené na min. HRC 44 (cca 1 400 MPa).

1

1+1

Povrch: Driek a otvor nitridované na priblizne HRC 70 (950 — 1 100 HV 0,3 kp).
Pretoze je nitridovana vrstva tenka, kontrola podla Vickersa je pripustna pri
max. 0,3 kp.

Hlava: HRC 45 + 5 (1 250 — 1 670 MPa)

Bruseny driek a odsadenie, plazmovo nitridovany, Cierne oxidovany, valcova hlava kovana za

tepla, konzervované.
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Vlyplnené polia oznaduju $tandardné rozmery. DalSie rozmery na vyziadanie.

Sposob objednavania najdete na strane 6.
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ANN 006 - Vyhadzovac¢ / jadro s valcovou hlavou

DIN ISO 6751 - DIN 1530, Typ A

— nenitridovany
h 3j’2 Ra 0,8/
8 3
/9

www.penta-edm.cz/text-normalie

H -0,05 X

| L +2

Rozmer X: V tejto oblasti sa méze vyskytnut mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez ostrin.

'
Ra?é/

PouZitelné ako jadra alebo obrysové vyhadzovade. umoznujd Upravu — sustruzenim,
frézovanim alebo brdsenim na pozadovany rozmer a tvar.

Pouzitie

Rozmery / velkost hlavy vid tabulku — vSetky rozmery sU v mm
Licovania / tolerancie  Priemer diery D,

Material

Charakteristika
Tvrdost

Konec¢na uprava
Komentar

1,5-30 3,2-60 6,2-100 10,2-16 O 200
g6 - 0,002 - 0,004 - 0,005 - 0,006 - 0,007
- 0,008 - 0,012 - 0,014 - 0,017 - 0,020
minus cca — 4 um pre nasledné nitridovanie

Celkova dizka L,

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN
ISO 2768-m

I:egované nastrojova ocel na pracu za tepla (WAS) umozniujdca nitridaciu
Cislo materialu: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)

Teplota popustania: vySe 600 °C

Driek: zu$lachteny na min. HRC 44 (cca 1 400 MPa).

Hlava: HRC 45 + 5 (1 250 - 1 670 MPa)

Bruseny driek, valcova hlava kovana za tepla, bez pnutia, konzervované.

Pri sustruzeni a frézovani sa vyhnite priliSnému zahrievaniu vyliskov (zmodranie) pouzitim
chladiacej kvapaliny.
Nitridaciou je mozné zvySit povrchovu tvrdost na priblizne HRC 70 (950 — 1 100 HV 0,3 kp).
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20,00 26 8 °

25,00 32 1,0 ° °

32,00 40 ° °

Vlyplnené polia oznaduju $tandardné rozmery. Dal$ie rozmery na vyziadanie.
Sposob objednavania najdete na strane 6.




AH 001 - Vyhadzovac s valcovou hlavou

DIN ISO 6751 — DIN 1530, Typ AH
— kaleny

Y

D202
D1g6

H -0,05 X
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Ra 3,2/

Rozmer X: V tejto oblasti sa moze vyskytnut mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez ostrin.

Sluzi na vybratie vyliskov z tlakovych alebo vstrekovacich foriem — pri spracovani plastov
a kovovych zliatin s nizkym bodom tavenia.

Pouzitie

Rozmery / velkost hlavy vid tabulku — vSetky rozmery sU v mm
Licovania / tolerancie  Priemer drieku D,

Material

Charakteristika

Tvrdost

Konec¢na uprava
Komentar

1,6-30 3,2-60 6,2-100 10,2-18 Q@ 20-250
g6 - 0,002 - 0,004 - 0,005 - 0,006 - 0,007
- 0,008 - 0,012 - 0,014 - 0,017 - 0,020

Celkova dizka L,
Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN
ISO 2768-m.

I:egované nastrojova ocel na pracu za studena (WS)
Cislo materialu: 1.2516 (120 WV 4)
1.2067 (100 Cr 6)

Teplota popustania priblizne 200 °C

Driek: HRC 60 + 2
Hlava: HRC 45 + 5 (1 250 — 1 670 MPa)

Kalené, popustené, jemne bruseny driek, valcova hlava kovana za tepla, konzervované.
Dobra opracovatelnost — pri spravnej Uprave bez poklesu tvrdosti.



katalégové oznacenie AH 001

[}
drieku

hlavy

Vyska
hlavy

Radius

D,

R

Celkova dizka /L, v mm

g6

0,2

-0,05

63 (60)*

-
o
-
(&
-
o

200

250

315

400

500 630 (800

0,80

0,90

1,00

1,10

1,20

2,5

1,30

1,40

1,50

1,60

1,70

1,80

.90

0,2

olojo(ofo(e|o|o(e(e|e|e|S

olojo(ofo(e|o|o(0(0|e|0|S

,00

,10

2,20

2,30

2,40

2,50

,60

,70

,80

,90

..................g

3,00

3,10

3,20

3,30

3,40

3,50

3,60

3,70

3,80

3,90

4,00

4,10

4,20

4,30

4,40

4,50

4,60

4,70

4,80

4,90

5,00

0,3
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0,5

22

24

0,8

26

32

Vyplnené polia oznaduijti $tandardné rozmery. Dal$ie rozmery na vyziadanie.
Sposob objednavania najdete na strane 6.

PENTA

TR A DI

www.penta-edm.sk / vyhadzovace do foriem na vstrekovanie plastu www.penta-edm.cz/text-normalie
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DH 002 - Vyhadzovac s kuzelovou hlavou

/ Rz 63

DIN ISO 6751 — DIN 1530, Typ D
— kaleny

Pouzitie

Rozmery / velkost hlavy
Licovania / tolerancie

Material

Charakteristika

Tvrdost

Konec¢na uprava
Komentar

S 3 / Rz4,0

60°

d1 g6

11 +2

VSetky hrany su bez ostrin.

Sluzi na vybratie vyliskov z tlakovych alebo vstrekovacich foriem — pri spracovani plastov
a kovovych zliatin s nizkym bodom tavenia.

vid tabulku — v8etky rozmery st v mm
Priemer drieku D,

0,8-30 3,1-60 6,5-100 12-16 0
g6 - 0,002 - 0,004 - 0,005 - 0,006
- 0,008 - 0,012 - 0,014 - 0,017

Celkova dizka L, ,
Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN
ISO 2768-m.
I:egované nastrojova ocel na pracu za studena (WS)
Cislo materialu: 1.2516 (120 WV 4)
1.2067 (100 Cr 6)
Teplota popustania priblizne 200 °C
Driek: HRC 60 =+ 2
Hlava: HRC 45 £ 5 (1 250 - 1 670 MPa)
Kalené, popustené, jemne bruseny driek, valcova hlava kovana za tepla, konzervované.

Dobra opracovatelnost — pri spravnej Uprave bez poklesu tvrdosti.
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vyziadanie.

ajdete na strane 6.
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CH 01 - Odsadeny vyhadzovac s valcovou hlavou

Pouzitie

Rozmery / velkost hlavy
Licovania / tolerancie

Material

Charakteristika

Tvrdost

Koneéna uprava

Komentar

DIN ISO 8694 — DIN 1530, Typ CH
— kaleny

Ra 3,2/

D D1gs

Ra 12,5 / S
Ra 0,8 / Ifl > R03w Ra 0,8 /
Ao

e 10

@ D302

D2

L1

T
Ra32/ |&
—

X =V tejto oblasti sa méze vyskytnut mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez ostrin.

Sluzi na vybratie vyliskov z tlakovych alebo vstrekovacich foriem — pri spracovani plastov
a kovovych zliatin s nizkym bodom tavenia.

Osadené vyhadzovace su dostupné s minimalnym priemerom drieku 0,80 mm.

Preto su tieto vyhadzovace vhodné Specidlne na velmi malé vylisky.

vid  tabulku — v8etky rozmery st v mm
Priemer odsadenia D,

0,8-250
g6 - 0,002
- 0,008
Priemer drieku D, |
Dizka Celkova L.,
Driek L

1-1/-2
Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN
ISO 2768-m
Legovana nastrojova ocel na pracu za studena (WS)
Cislo materidlu: 1.2516 (120 WV 4)
1.2067 (100 Cr 6)
Teplota popustania priblizne 200 °C
Driek/odsadenie: HRC 60 + 2
Hiava: HRC 45 + 5 (1 250 - 1 670 MPa)
Kalené, popustené, jemne briseny driek a odsadenie, valcova hlava kovana za tepla,
konzervované.

Odsadené vyhadzovace su taktiez dostupné s vacsimi priemermi drieku a odsadenej Casti.



katalégové oznacenie CH 01

@ osadenia

@ hlavy

Vyska
hlavy

Radius

63

80

100

125

160

200

250

315

Celkova dizkal, ,

D D

1 2

R

25

32 (35)

50

50

63 (75)

80 (75)

100

160

Dizka tela L

2-1/-2

g6 -0,1

-0,2

-0,05

38

48 (45)

97 (85)

120
(125)

150

155

Dizka osadenia

0,50
0,60
0,70
0,80
0,85
0,90
0,95
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40

0,2

1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60

0,3

Vlyplnené polia oznaduju $tandardné rozmery. DalSie rozmery na vyziadanie.
Sposob objednavania najdete na strane 6.

www.penta-edm.sk / vyhadzovace do foriem na vstrekovanie plastu www.penta-edm.cz/text-normalie




FH 01 - Plochy vyhadzovac s valcovou hlavou

DIN ISO 8693 — DIN 1530, Typ FH
— kaleny

Ra 12,5 /

N A

N
Ra 0,8 Q_@«\ l Ra 0,8 /

www.penta-edm.cz/text-normalie

@D2-0,2
VN

8'0 ey

H -0,05 X

@ D1-01

L2 10

L1

Ra 3,2/

Rozmer X: V tejto oblasti sa méze vyskytnut' mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez ostrin.

V)

SaEN /eoey  ©

Pouzitie Sluzi na vybratie vyliskov zo vstrekovacich foriem — pri spracovani plastov a kovovych zliatin
s nizkym bodom tavenia.
Ploché vyhadzovace sa pouzivaju vzdy v miestach, kde nie je mozné pouzit kruhové
vyhadzovace.

Rozmery / velkost hlavy vid tabulku — vSetky rozmery sU v mm

Licovania / tolerancie = Rozmery plochého odsadenia: a ..+ b ;s

Priemer drieku D, |
Dizka Celkova L
Driek 510
Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN
ISO 2768-m
Material Legovana nastrojova ocel na pracu za studena (WS)

Cislo materidlu: 1.2516 (120 WV 4)
1.2067 (100 Cr 6)

142

Charakteristika Teplota popustania priblizne 200 °C

Tvrdost Driek/odsadenie: HRC 60 + 2
Hlava: HRC 45 + 5 (1 250 - 1 670 MPa)

Koneéna uprava Kalené, popustené, briseny driek a odsadenie, valcova hlava kovana za tepla,
konzervované.




katalégové oznacenie FH 01

Osadenie

Vyska
hlavy

Radius

63

80

100

125

160

200

250

315

400

Celkova dizka , ,,

b+a

30

40

50

63
(60)*

80

100

125

160

200

Dizkatela , .,

-0,015

-0,05

33

40

50

62
(65)

80

100

125

155

200

Dizka osadenia

1,8x0,6

0,2

2,5x0,6

2,8x0,5

2,8 x0,6

2,8x0,7

2,8x0,8

2,8x1,0

3,0

3,5x0,8

3,56x1,0

3,6x1,2

4,0

3,56x1,0

3,8x0,6

3,8x0,8

3,8x1,0

3,8x1,2

4,2

4,5x1,0

45x1,2

4,5x1,5

4,5x1,8

0,3

5,5x1,0

55x1,2

55x1,5

55x1,8

55x2,0

7,5x1,2

7,5x1,5

7,5x1,8

7,5x2,0

9,5x1,5

9,5x1,8

9,5x2,0

0,5

11,5x2,0

11,5x25

15,5x2,5

15,5x2,5

22

0,8

Moznost dodania kalenych plochych vyhadzovacov s 2 zaoblenymi hranami s radiusom 0,2 + 0,02

Moznost dodania kalenych plochych vyhadzovacov s 4 zaoblenymi hranami s radiusom 0,2

Vyplnené polia oznaduju $tandardné rozmery. Dal$ie rozmery na vyziadanie.
Sposob objednavania najdete na strane 6.

www.penta-edm.sk / vyhadzovace do foriem na vstrekovanie plastu www.penta-edm.cz/text-normalie




SH 01 - Trubkovy vyhadzovac s valcovou hlavou

DIN ISO 8405 — DIN 16756
— kaleny

www.penta-edm.cz/text-normalie

RN
™
Ra 12,5 I<I“
I/y Ra 0,8/
o~ /
< 3] —
< (@] 0ol o] Rao0,2
o [N NS J
Q
[

H-0,05 L1 I_A—I

L

1)t=0,012(L1x10™)
VSetky hrany su bez ostrin.

Ra 3,2/

Sluzia na vybratie vyliskov z tlakovych a vstrekovacich foriem — pri spracovani plastov

a kovovych zliatin s nizkym bodom tavenia.

Puzdrové vyhadzovace plnia funkciu vyhadzovaca a vylisky snimaju obopnuté okolo pevného
tvarniaceho nastroja.

Pouzitie

Rozmery / velkost hlavy vid tabulku — vSetky rozmery sU v mm

Licovania / tolerancie  Priemer diery D,

H5 1,5-30 3,2-60 6,2-100 120
+ 0,004 + 0,005 + 0,006 + 0,008
Priemer drieku D,
30 4-60 8-100 12-16 O
g6 - 0,002 - 0,004 - 0,005 - 0,006
- 0,008 - 0,012 -0,014 - 0,017
Priemer odlah¢engho otvoru D,
Dizka  Celkova L,
Diera L.,
Ostatné tolerancie sU uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN
ISO 2768-m

Material Legovana nastrojova ocel na pracu za studena (WS)
Cislo materidlu: 1.2516 (120 WV 4)

1.2067 (100 Cr 6)
Teplota popustania priblizne 200 °C

HRC 60 =+ 2
HRC 45 + 5 (1 250 — 1 670 MPa)

Charakteristika

Tvrdost Driek:
Hlava:




katalégové oznacenie SH 01

()
Vndtorny (7] (%] (7] Vyska | oo o Dizka ©
[} drieku | otvoru | hlavy | hlavy otvoru Celkové dizkal, , 1S
7 —
D, D, D, D, H R L, o
H5 g6 -0,1 -0,2 -0,05 +1 50 | 60 | 75 [ 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 325 | 400 ?
1,5 1,8 ° ° ° ° ° ° ';
1,6 2,0 ° ° ° ° ° ° ° o
3 6 g
1,8 2,1 ° ° ~
N
1,9 2,2 ° ° (&)
1,6 2,0 ° :
35 E
2,0 ° ) ° ) ° ) ) ° ©
4 2,5 8 [}
2,2 3 0,3 ° ° ° ° ° ° ° ° ° '
2,5 ) ) ) ) ° ) S
2,5 3,0 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° g
2,7 ° ° ° ° ° ° ° ° ° o
3,0 5 10 ° ) ° ) ) ) ) ) ) =
BYo)
3,2 o | o | o | e | o o] | e ]| e 2
3,5 4,0 ° ° ° ° 3
4,0 5,5 4,5 ° °
3,0 ° ° ° ° ° ° °
3,5 4,0 ° ° ° ° ° ° ° °
3,7 6 ° ° ° ° ° °
4,0 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
4,5 12
4,2 ) ° °
4,5 5,0 ° ° ° ° ° °
4,0 6,2 4,5 °
4,5 = 5,0 °
5,0 55 ° ° ° °
4,0 ° ° °
4,5 5| 0,5
4,2 ) ° ° ) ) ) ° ° ° °
4,5 5,0 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
8 14
5,0 5,5 ° ° ) ° ° ° ° ° ° ° ° °
5,2 5,5 ) ) ) ) ) ) ) ° ) ) ° )
5,5 45 ° ° ° ° ° ° ° ° °
6,0
5,5 9 ° ° ) ° ° °
6,0 ) ° °
6,0 6,5 16 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
6,2 10 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
6,5 7,0 ° ° ° ° ° °
7,0 7,5 ) ° ° ° ° °
8,0 ihl 8,5 ° ° ° ° °
8,0 8,5 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
8,2 12 8,5 20 ° ) ° ° ° ° ° ° °
8,5 9,0 ) ) ° ° °
9,0 9,5 ° °
10,0 10,5 7 0,8 ° ) ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
10,2 ” 10,5 ° ° °
10,5 11,0 ° ° ° ° ° ° °
22
11,0 11,5 °
12,0 12,5 ° °
16
12,5 13,0 °
16,0 20 16,5 26 8 1,0 ° °
Vlyplnené polia oznaduju $tandardné rozmery. DalSie rozmery na vyziadanie.
Sposob objednavania najdete na strane 6.
Konecéna uprava Kalené, popustené, jemne bruseny driek, vodiaci otvor lapovany.
Na poziadanie dodavka aj s jadrom resp. vyhadzovadom.
Uvedte to pri objednavke.
Jadro je o cca 50 mm dlhSie ako puzdro.
Na vyziadanie sa puzdra dodavaju aj s odsadenym driekom.
PENTA PENTA
SLOVENSKO TRADING
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ACu007-Medenyvyhadzovaé s valcovou hlavou

Pouzitie

DIN ISO 6751 — DIN 1530, Typ A

Ra 3,2/

Ra 0,8 /

D202
D1gs

|
1
%

H -0,05 X

L +2

Rozmer X: V tejto oblasti sa moze vyskytnut mala sudkovitost.
VsSetky hrany su bez ostrin.

Ra 3,2/

Pouzitelné ako vysoko tepelne vodivé jadra alebo profilové vyhadzovade v pripade
vstrekovacich foriem.

Rozmery / velkost hlavy vid tabulku — vSetky rozmery su v mm
Licovania / tolerancie  Priemer drieku D,

Material
Charakteristika

Technické udaje

Tvrdost
Koneéna uprava
Vyhody
Komentar

1,56-30 3,2-60 7-100 12-16 0
g6 - 0,002 - 0,004 - 0,005 - 0,006
- 0,008 - 0,012 - 0,014 - 0,017

Celkova dizka L,

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN
ISO 2768-m.

Specidlna zliatina medi bez obsahu berylia

vodivost cca 6 krat vySSia ako pri zvyCajnej nastrojovej oceli

e podobny koeficient roztaznosti ako pri nastrojovej oceli

e odolnost voci kordzii

e velmi dobra obrobitelnost (sustruzenie, frézovanie, lestenie, korodovanie, erodovanie)

e moznost povlakovania

Pevnost v tahu: 650 — 750 N/mm?
Hranica taZznosti Rp (0,2 % limit prietaznost) 500 — 650 N/mm?

Merné teplo cca 380 J/kgK
Tepelna vodivost pri 20 °C/68 °F cca 200 W/mK
Koeficient tepelnej roztaznosti 0,000016 K

Bod maknutia 420 °C/788 °F

Driek: HB 185 - 210

Driek bruseny, valcova hlava kovana za tepla.

ZlepSenie kvality vyrobku, skratenie doby cyklu.

Jadra umoznuju dpravu — sustruzenim, frézovanim alebo brdsenim na pozadovany rozmer
a tvar.

Specidlna zliatina medi umoznuje Upravu povrchu poviakovanim.

Pri spracovani plastov vystuzenych sklenymi viaknami alebo v pripade klzavého pohybu
vyhadzovacov odporu¢ame na znizenie abrazivneho opotrebovania Upravu povrchu
povlakovanim.



katalégové oznacenie ACu 007

. ySka -
@ drieku @ hlar o Radius .
W hlavy Dizka/L _,vmm
D, D, H R
g6 -0,2 -0,05 160 250 500
2,0 4 0,2 ° °
2,5 2 ° °
5
2,7 ° °
3,0 ) )
6
3,2 ° °
3,5 ° °
7 0,3
3,7 ° °
3
4,0 ° °
4,2 8 ° °
4,5 ° °
5,0 10 ° ° °
6,0 ° °
6,2 12 ° °
7,0 ° °
5, 0,5
8,0 ) ° °
14
8,2 °
10,0 16 ) °
12,0 18 ° ° °
14,0 7 0,8 ° °
22
16,0 ° °

Vyplnené polia oznacuju Standardné rozmery. Dalsie rozmery na vyziadanie.
Sposob objednavania najdete na strane 6.

www.penta-edm.cz/text-normalie
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AH SS 02 -

! 4

Pouzitie
Rozmery / velkost hlavy
Licovania / tolerancie

Material
Charakteristika
Tvrdost

Koneé¢na uprava
Komentar

Nerezovy vyhadzovac s valcovou hlavou

DIN ISO 6751 — DIN 1530, Typ A

— kaleny
i _Ra 3,2/ Ra %/
8 s
B B . N
H -0,05 X

L +2

BN
< Rozmer X: V tejto oblasti sa méze vyskytnut mala sudkovitost.
o Vsetky hrany st bez ostrin.

Vhodné Specialne pre plastové diely z oblasti zdravotnickeho a potravinarskeho priemyslu.
vid tabulku — v8etky rozmery st v mm
Priemer odsadenia D,

1,5-30 32-60
g6 - 0,002 - 0,004
- 0,008 -0,012

Celkova dizka L,

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN
ISO 2768-m

Cislo materidlu 1.4125
Vhodné pre max. teplotu vstrekovania 180 °C

Driek: HRC 60 + 2
Hlava: HRC 35+ 5

Kalenég, bruseny driek, valcova hlava kovana za tepla

Uz Ziadne problémy s kordziou!
Prevedenie s valcovym, alebo plochym odsadenim na vyZiadanie.



katalégové oznacenie AH SS 02

@ drieku J hlavy Vyska hlavy Radius .
Dizka/L _,vmm
D, D, H R
g6 -0,2 -0,05 100 125 160 200 250
1,0 2)5 1,2 ° °
1,5 3,0 1,5 0,2 °
2,0 4 ; ° ° ) )
2,5 S ° ° ° ° °
3,0 6 ) ) ) ) )
3,5 7 ° ° ° ° °
4,0 0,3 [ ° ° ° °
8 3
4,5 ° ° ° ° °
5,0 ° ) ° ° °
10
5,5 ° ) ) ° )
6,0 12 ° ° ° ° °
8,0 14 5 0,5 ° ° ° ° °
10,0 16 ° ° ° ° °
12,0 18 7 0,8 ° ° ° ° °

Vyplnené polia oznaduijti $tandardné rozmery. DalS$ie rozmery na vyziadanie.
Sposob objednavania najdete na strane 6.

www.penta-edm.cz/text-normalie
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AHSS 03 -

Pouzitie

Rozmery / velkost hlavy
Licovania / tolerancie

Material
Tvrdost

Konecéna uprava
Komentar

Vyhadzovac z rychloreznej ocele

DIN ISO 6751 — DIN 1530, Typ HSS

D2-02
D1gs

\
1
>

H -0,05 X

L +2

Rozmer X: V tejto oblasti sa méze vyskytnut mala sudkovitost.
Vs8etky hrany su bez ostrin.

Ra 3,2/

Na vybratie dielcov z abrazivnych plastov.
Vynimoc&né odolné proti oteru v najtazsich podmienkach.

vid  tabulku — v8etky rozmery st v mm
Priemer drieku D,

1,56-30 32-60 22-100
g6 - 0,002 - 0,004 - 0,005
- 0,008 - 0,012 - 0,014

Celkova dizka L,

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrte a v tabulke resp. netolerované rozmery podla DIN
ISO 2768-m

Cislo materidlu 1.3343

Driek: HRC 60 =+ 1

Hlava: HRC 42 + 2

Kalené, bruseny driek, valcova hlava kovana za tepla

V tychto vyhadzovadoch sa spédja odolnost vodi oteru nitridovanych vyhadzova&ov

s vyhodami kalenych vyhadzovacov.
2vlast vhodné na dalSie tvarové brusenie.



katalégové oznac¢enie AHSS 03

@ drieku

@ hlavy

Vyska
hlavy

Radius

D1

D2

R

Dizka/L _,vmm

g6

-0,2

-0,05

+0,2

40 50 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630

0,7

1,0

1,1

1,2

2,5

1,4

1,5

1,6

1,7

1,8

1,9

2,0

2,1

2,2

2,3

2,5

0,2

3,0

3,2

3,5

3,7

4,0

4,2

4,5

5,0

5,2

5,5

5,6

10

0,3

6,0

6,5

7,0

7,5

12

8,0

8,5

9,0

9,5

14

10,0

11,0

16

0,5

12,0

18

14,0

15,0

16,0

22

0,8

Vlyplnené polia oznaduju $tandardné rozmery. DalSie rozmery na vyziadanie.
Sposob objednavania najdete na strane 6.

www.penta-edm.cz/text-normalie
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Specialne

prevedenia

Montovatelné vyhadzovace a jadra podla vykresu, ako aj iné Specialne a

vykresove diely

— nitridované a nenitridované

Pouzitie

Rozmery / velkost hlavy
Licovania / tolerancie

Material

Charakteristika
Tvrdost

Tvarovacie pomdbcky na odformovanie pripravené k montazi.

Pozri vyhadzovace/jadra strana 20/21 resp. podla vykresu zékaznika

Ostatné tolerancie: pozri vykres a tabulku na strane 20/21 resp. netolerované rozmery podla

DIN ISO 2768-m
Iiegovana’ nastrojova ocel na pracu za tepla (WAS) umoznuijdca nitridaciu
Cislo materidlu: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)
alebo podla poziadavky zakaznika
Teplota popustania vyse 600 °C
Driek: zuSlachteny na min. HRC 44 (cca 1 400 MPa)
Povrch: Plazmovo nitridovany a &ierne oxidovany MoS2 na
tvrdost priblizne HRC 70 (950 — 1 100 HV 0,3 kp).
Pretoze je nitridovana vrstva tenka, kontrola podia
Vickersa je pripustna pri max. 0,3 kp.
Hlava: HRC 45 + 5 (1 250 - 1 670 MPa)

plati pre
WAS



Vyhadzovace vyrabané na zaklade Vasich Specialnych poziadaviek

L |
&
g -+ M - s 15
| - 7
o D J
sl |al |°
H a K
L3 H
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L1 L
|
L
L

vyrez

_/. )

D3
|

L

D2
|
I

f
|| w8
L1

D1
D4
1

L1 L2

Priklad objednavky.

Pripravené k montazi
pre jadra podobne
ako DIN ISO 6751

Ak je sucas ou dopytu/objednavky vykres/nacrt, uvedte nasledujice udaje:

a) priemer drieku

b) priemer odsadenia D,/D,/D,/...

c) priemer hlavy / vy$ka hlavy (rozmer H) — ak to je mozné, pouzite Standardné rozmery
d) celkova dizka L

e) dizky odsadenia L/L/L,/... (plati pre montovatelné diely)

f) tvrdost (iba ak pozadujete driek s vy§Sou tvrdostou)

g) nenitridované / nitridované

www.penta-edm.cz/text-normalie

www.penta-edm.sk / specialne a vykresova diely
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[ objednavka ¢islo:

[] dopyt é&islo:

PROSIM KOPIRUJTE

Nazov spolo¢nosti:

Datum:

Adresa:

Pozadovany dodaci termin:

Kontaktna osoba:

Telefén: Fax:

E-mail: Podpis:

I:' plazmovo nitridovany, oxidovany I:l nitridovany, lesteny I:' kaleny

_Ra 32/'2 Ra 0,8/

D1gs

D2-02

1 LRx\¢

Ra 12,5!

H-o005 X

L +2

Rozmer X: V tejto oblasti sa mézeyskytnut mala sud
VSetky hrany su bez ostrin.

Ra 3,2/

I:' plazmovo nitridovany, oxidovany I:l nitridovany, lesteny I:' kaleny

Ra 12,5 X
J Ra 0,8 (] 2 i
, R 0,32 Ra 0,8 I
-

Ra3,2/

(I (R I A L VR I I T N
a
Q
¢ o 10
a

H -o0.05 X ®

\D L1

N

o) L

[u]

I:' nitridovany I:l kaleny

/ Rz 63

Mnozstvo:

Poznamky:

60°

d1g6

11+2

Vsetky hrany su bez ostrin.

Mnozstvo:

Poznamky:

Mnozstvo:

Poznamky:

® ®
PE NT Tel.: +421-52-4180 201, Fax: +421-52-4180 208, E-mail: obchod@penta-edm.sk PE NTA

SLOVENSKO Tel: +420 583 455 275, Mobil: +420 724 210 334, E-mail: normalie@penta-edm.cz TRADING



[J objednavka ¢islo:

[] dopyt é&islo:

PROSIM KOPIRUJTE

Nazov spolo¢nosti:

Datum:

Adresa:

Pozadovany dodaci termin:

Kontaktna osoba:

Telefén: Fax:

E-mail: Podpis:

[] nitridovany

Ra@/@ Q_@@T Ra$/ B
— = =———F
‘ /%ea

SEXER

@ D1-041

L2 10

L1

Ra3,2/

Rozmer X: V tejto oblastisamé  Ze vyskytnit mald sid kovitos t.

VSetky hrany su bez ostrin.
Ra 0,8/

T - e‘ —  —  — 3=
T T /\
[] nitridovany [] kaleny
3 Oz o0tz]
A | |
e o e o T L
L 4
*4@ L1 [E
L

1)t=0,012(L1x10™)
VSetky hrany su bez ostrin.

Ra 3,2

[] nitridovany

T@ 777[ - Q ®
S —

PENTA

SLOVENSKO

Mnozstvo:

Poznamky:

Mnozstvo:

Poznamky:

Tel.: +421-52-4180 201, Fax: +421-52-4180 208, E-mail: obchod@penta-edm.s|
Tel.: +420 583 455 275, Mobil: +420 724 210 334, E-mail: normalie@penta-edm.c

Mnozstvo:

Poznamky:

www.penta-edm.cz/text-normalie

www.penta-edm.sk / formular pre objednavku / dopyt
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Specialne vyhadzovade

¢ s polkruhovym odsadenim
¢ na zapustkove kovanie

— nitridované alebo nenitridované

Pouzitie

Rozmery / velkost hlavy
Licovania / tolerancie
Material

Charakteristika
Tvrdost

Koneéna uprava

Komentar

H p——
L |

Vyhadzovace s polkruhovym odsadenim:

Sldzia na vybratie vyliskov z tlakovych foriem, Specidlne na diely s tenkymi alebo Uzkymi

stenami, napr. veka hlav valcov.

Vyhadzovace na zapustkové kovanie:

Na vybratie kovanych dielov zo zapustky. Diely zhotovené zapustkovym kovanim maju
uplatnenie osobitne v automobilovom a strojarenskom priemysle ako aj pri vyrobe vagénov a

armatur.
Podla vykresu zékaznika

I:egované nastrojova ocel na pracu za tepla (WAS) umozniuijlca nitridaciu
Cislo materidlu: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)

Teplota popustania vyse 600 °C

Driek: zu$lachteny na min. HRC 44 (cca 1 400 MPa)

Povrch: Plazmovo nitridovany a Cierne oxidovany na tvrdost
priblizne HRC 70 (950 — 1 100 HV 0,3 kp).

Pretoze je nitridovana vrstva tenka, kontrola podla
Vickersa je pripustna pri max. 0,3 kp.

Hlava: HRC 45 + 5 (1 250 - 1 670 MPa)

Vyhadzovace s polkruhovym odsadenim:
Bruseny driek a odsadenie, plazmovo nitridovany, leSteny, valcova hlava
kovana za tepla, konzervované.

Vyhadzovace na zapustkové kovanie:
Sustruzeny alebo bruseny driek, valcova hlava kovana za tepla,
nenitridované, konzervované.

Na poziadanie vyrabame vyhadzovade na zapustkové kovanie aj s driekmi
s vy$Sou tvrdostou, napr. HRC 52 — 54,

plati pre
WAS
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Sortiment spolocnosti

Elektroerozivne stroje

Elektroerozivne rezacky FANUC, CHMER
Elektroerozivne hibicky EXERON, PENTA CNC
Obrabacie HSC centra EXERON, PENTA HSC
Pouzité, modernizované EDM stroje

Elektroerozivne vitacky

Servis a nahradné diely

Zarucny a pozarucény servis elektroerozivnych strojov
Nahradné diely
Upinacie prvky HHIRSCHMANN

Spotrebny material

Spotrebny materiadl pre elektroerozivne stroje
Droty pre elektroerozivne rezacky

Filtre pre elektroerozivne stroje

Trubi¢ky a medené polotovary

Deionizatna zmes

Cistiaca zmes

Magnety

Normalizované diely

Normalie pre strizné nastroje — STEINEL NORMALIEN
Plynové pruziny TECAPRES

Normalie pre formy HSB NORMALIEN, BRU Y RUBIO
Tlagné pruziny MOLLIFICIO BORDIGNON

www.penta-edm.cz/text-normalie




PENTA SLOVENSKO s. r. o.
Priemyselny areal Poprad - Vychod
058 01 Poprad
Slovenska republika
Tel.: +421 52 4180 201
Fax: +421 52 4180 208
e-mail: obchod@penta-edm.sk

www.penta-edm.sk

PENTA TRADING s. . o.
Michelska 3/9
140 00 Praha 4
Ceska republika
Tel.: +420 583 455 275
Mobil: +420 724 210 334
e-mail: normalie@penta-edm.cz
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