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B Firma
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Kompetence v upinacich systémech

Vice jak 50 let vyvijime a vyrabime inovacéni a vysoce
presné upinaci systémy pro dratové fezacky a elektroero-
zivni hloubicky. Nase systémova feSeni, obchodni strtegie
a dialogovy pfistup presvéddéuji svou kvalitou zakazniky
na celém svété. Upinaci systémy HIRSCHMANN nesou
znacku ,Kvalita vyrobena v Némecku*“

Vyhoda pro zakaznika

Jako vas partner spoleéné hledame nejlepsi feSeni pro
upinani vasich obrobk( a nastroju. Nabizime optimalnia
vyhodné feSeni's ohledem na budouci pracovni postupy.
Nase feSeni maji vyhodny pomér cena a vykon, vzdy
pfi nejvyssi kvalité osvédéené v dlouhodobém provozu.
Nasi kvalifikovani pracovnici ve vyrobé, konstrukci a v
prodeji, se prirozené fidi mezinarodnimi normami jakosti
(1S09001 / EN9100).
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H Obecné

- obsah

Obsluha

Pfi dodrzovani vsech navodu k pouziti, popsanych v tomto
katalogu, je vylouceno jakékoli nebezpedi pro obsluhu a je
zarucena funkénost veskerych upinacich prvku.

Presnost

Upnuti jednotlivych prvk( se provadi do kaleného zaklad-
niho upinace, ktery je namontovan na Z-ose stroje (zpravid-
la tvofi C-osu). Stfedéni a pozicovani drzaku je automatické
s opakovatelnou presnosti 0,002 mm, méfeno 100 mm
pod upinaci rovinou.

Udrzba a oSetfovani

Na upinace béhem provozu plsobi mechanické a che-
micko-fyzikalni vlivy. Proto se musi upinaci prvky spravné
oSetfovat a udrZovat.

Technické zmény
VSechny vyrobky v tomto katalogu podléhaji neustalému
vyvoji a proto si vyhrazujeme pravo na technické zmeény.

Kvalita dle norem ISO 9001 a EN 9100

VSechny vyrobky HIRSCHMANN GMBH jsou vyrobeny
pomoci nejmodernéjSich technologii a podle mezinarod-
nich norem EN 9100 a EN 9100 (pro letecky a kosmicky

pramysl).

Zaruka

Na vSechny nami vyrobené dily upinacich systému - pfi
spravném pouzivani a predepsané Gdrzbé - davame 12
mésicl zaruku od data prodeje.

Zaruka je omezena na bezplatnou nahradu, nebo opravu
porouchanych ¢asti. DalSi naroky jsou vyloucené.

Narok na zarucni opravu musi byt podan pisemné.

Viton® je registrovana obchodni znacka firmy
DuPont Performance Elastomers.
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Udrzba, oSetfovani, kvalita, zaruka
Upinaci systém 5000

Upinaci trny - volba

Prehled upinacu - rady H8.xx a H6.xx
Upinace rady H6.xx.xx

Upinac palet, palety rady H6.xx.xx
Upinace rady H8.xx.xx

Upinaci trny H6.6xx, H5.6xx
Referenéni sada PrisFIX

Palety a drzaky - hlinikové, ocelové
U-drzaky, V-drzaky, drzaky klestin
Hydraulické upinace, drzaky, dotyky
Kontrolni pripravky

MINIFIX - palety, drzaky, polotovary
MINIFIX-plus - drzaky a adaptéry, polotovary
Zasobniky a vidlicky

Rotacni hiidele, EDM-vrtaci sada




B Upinaci systém 5000

- Univerzalni upinani a paletovani elektrod a obrobku

Uvod
Systém 5000 je univerzalni systém upinacu a palet na elektrody a obrobky pro rychlé a pfesné pouziti na elek-

troerozivnich hloubic¢kach, HSC obrabécich centrech, soustruzich, vrtackach, bruskach, méficich strojich atd.

Vyhody Vlastnosti

Vysokéa produktivita obrabécich stroju diky rychlému m Opakovatelna pfesnost upnuti £ 0,002 mm
soubéZnému nastaveni a upnuti elektrod a obrobku.
Rychla a presna vyména elektrod. Nejvhodnéjsi vyuziti
je bud pro ruéni vymeénu, nebo pro automatickou
vyménu prostrednictvim vyméniku nebo robotizova-
ného pracovisteé.

Integrrovana reference v X, Y a Z-osach
Moznost otaceni drzaku po 4 x 90°

Nosnost pro elektrody a obrobky do 100 kg
Stabilita a odolnost proti narazu a znecisténi
Nerezové provedeni

Kompatibilni se véemi upin¢i HIRSCHMANN
Vyuziti na vSech obrabécich strojich
Manualni i automaticka vyména

Nase silné stranky

Desitky let zkuSenosti v oblasti inovativnino a prak-
tického upinani a feSeni na miru ,Made by HIRSCH-
MANN/Germany*.

[Automaticka vyména]

[HSC - frézovani]
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- Volba

- Upinaci trny

VSechny palety a drzaky jsou dodavany bez upinaciho trnu. Zvoleny upinaci trn objednavejte samostatné.
V zavislosti na upinaci fadé (H6.xx nebo H8.xx ), musi byt vybran odpovidajici upinaci trn.

== Upinaci ¢ep H5.611 - kratky upinaci trn (jen pro upinace fady H8.xx)

== Upinaci ¢ep H6.611/H6.620 - trn s ploSkami pro vidlicky automatického vyméniku (jen pro upinace fady H6.xx).

- Volba upinaciho trnu

. o Upinaci trn H6.620
Upinaci trn H5.611 Upinaci trn H6.611

:

Pro upinace rady H8.xx HB.xx
Manualni vyména ° ° °
Pick-up systémy ° ° °
Automatické vymeéniky ° °

PFi novém pouziti upinacl konstrukéni fady H 6... Ize doporucit upinaci trny H 6.611/ H6.620, protozZe tyto jsou pfipraveny

i pro pozdéjsi pouZziti s automatickymi vyméniky.
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B Prehled upinaci

- fada H6.xx

Upinace rady H6.xx pro upinaci trny H6.611/H6.620

I H6.11.7 I H6.11.10 I H6.11.10.1 I H6.11.10.2 l H6.12

H 6.620
H 6.611

H 5.50.66 H 5.50.8 H 5.50.9 H 6.42A

I H 50.65

_ H50/50 H 50.66

H6.611
H6.611

H6.10.2 H6.10.3 H6.811 H6.16 H6.11.10.3




B Pneumatické upinace

- fada H6.11.. pro upinaci trn H6.6..

Pneumatické upinace jsou podle mechanického provedeni uréeny k montazi na pinolu nebo C-osu elektroerozivni hloubicky.
Mohou byt ale namontovany i na upinaci stoly strojd. Upinani drzak( je pomoci pruzin a otvirani je pneumatické s potfebnym
tlakem vzduchu 6 bar. Upinace jsou vybaveny Cisticimi tryskami dosedacich referencénich ploch. Tlak vzduchu se také vyuziva

ke kontrole upnuti drzaku.
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H 6.11.7 Upinac nastrojl (k vestaveni)

Pro montaz do C- osy. Pfipojeni pro tlakovy vzduch a dielektri-
kum je shora. Zadni sténa je brouSena rovnobézné se stredicim

prizmem.

Opakovatelna presnost upnuti
Upinaci sila

Nosnost

Pracovni proud

Min. tlak vzduchu

Hmotnost

H 6.11.10 Upinac nastroji

Jako H6.11.7, ale s rovnhou montazni plochou.

Opakovatelna presnost upnuti
Upinaci sila

Nosnost

Pracovni proud

Min. tlak vzduchu

Hmotnost

< 0,002 mm
2500 N

50 kg

120 A

6 bar

2,6 kg

< 0,002 mm
2500 N

50 kg

120 A

6 bar

2,2 kg

H6.11.10.1 Upinac nastroju (k vestaveni)

Upinani drzaku a palet konstrukénifady H 5... a palet H 6.42A.

Opakovatelna presnost upnuti
Upinaci sila

Nosnost

Pracovni proud

Min. tlak vzduchu

Hmotnost

< 0,002 mm
2500 N

50 kg

60 A

6 bar

1,5 kg

H6.11.10.2R Upinac nastrojl (nerezové provedeni)

Jako H6.11.10.1, ale zabudované v pouzdru

Hmotnost

2,3 kg



B Upinace palet

- pro upinaci trn H6.6..
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H6.11.10.3 Upinac palet, (pneumaticky)

Zadni sténa je brousena rovnobézné se stredicim prizmem.

Opakovatelna presnost upnuti < 0,002 mm
Upinaci sila 2500 N
Nosnost 100 kg
Pracovni proud 120 A
Min. tlak vzduchu 6 bar
Hmotnost 9 kg

H 6.12 Upinac palet, (manualni)

Kulaty, se Gtyfmi upeviovacimi Srouby M8. K nastavbé na
pinolu stroje a nebo na st stroje.

Opakovatelna presnost upnuti < 0,002 mm
Upinaci sila 9500 N
Nosnost 100 kg
Pracovni proud 120 A
Hmotnost ca. 3 kg

H 6.811 Upinac palet, (manualni)

S pevnym mechanickym upindnim. Ctyfi pfesné brousené
dosedaci prizmatické plochy, které slouzi k vyrovnani na stroji.
UmoZnuje vodorovné a svislé pouZiti. Rozmér do stredu je vyryt
na télese upinace. Je vhodny pro pouziti v dielektriku.

Opakovatelna presnost upnuti < 0,002 mm
Upinaci sila 10000 N
Hmotnost ca. 4,5 kg

H 6.811.1 Upinac palet, (manualni)

Jako H 6.811, ale s rozSifenou dosedaci plochou pro pouziti
s paletami H8.128.

Hmotnost ca. 9.9 kg

H 6.16 Upinac palet, (manualni)

Provedeni jako H 6.811, ale valcového tvaru. Se zapusténym
upinacim Sroubem s vnitinim Sestihranem. Stredici kruhova
plocha a 8 upevnovacich Sroubl M5. Pro pevné a otocéné trny.

Opakovatelna presnost upnuti < 0,002 mm
Upinaci sila 6000 N

Pro pouziti v dielektriku.




B Pneumatické upinace palet
- fady H6.10.. pro upinaci trn H6.611

Tyto pneumatické upinace jsou navrzeny specialné pro paletizaci obrobkd na HSC-frézkach a obrabécich robotizovanych
bunkach. Jsou dokonale utésnéné a pfipravené na narocné provozni podminky. Lze je vyuzit na obrabéni a méfeni pomoci ro-
botizovanych pracovist. Ve vychozim nastaveni jsou vybaveny tésnicim krouzkem pro palety .. H6.148. Pfi pouziti palet H6.105
je mozZné pouZzit tésnici krouzky H6.10.105.

[

71

L

H 6.10.1 Upinac palet
K integraci do pracovniho stolu stroje.

Opakovatelna presnost upnuti < 0,002 mm
Upinaci sila (bez/s vyplachem) 10000/18000 N
Nosnost 100 kg
Min. tlak vzduchu 6 bar
15 Hmotnost 6,8 kg

H6.10.2 Upinac palet
S kruhovou plochou k upnuti na stdl stroje.

Opakovatelna presnost upnuti < 0,002 mm
Upinaci sila (bez/s vyplachem) 10000/18000 N
Nosnost 100 kg
Min. tlak vzduchu 6 bar
Hmotnost 9,9 kg

H 6.10.3 Upinac palet
S obdélnikovou plochou k upnuti na stll stroje.

Opakovatelna presnost upnuti < 0,002 mm
Upinaci sila (bez/s vyplachem) 10000/18000 N
Nosnost 100 kg
Min. tlak vzduchu 6 bar
Hmotnost 11,3kg

H 6.10.105 Tésnici krouzek
pro paletu H6.105..

Primér 148 mm
Hmotnost 2,5 kg
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B Upinaci palety
- pro upinac palet H6.10..

Palety jsou k dispozici v provedeni z hliniku nebo oceli, jsou vybaveny drazkami pro automatickou manipulaci robotem a
pfipraveny k pouZziti identifikacniho Cipu. VSechny potfebné podminky pro automatické zakladani do stroje jsou vytvoreny pomoci
manipulacniho zafizeni. Standardné jsou k dispozici dvé velikosti palet (pradmér 105 mm a 148 mm). Speciaini palety je mozné

vyrobit na vyzadani. Upinaci trny H6.611 pro palety je nutné objednat zvlast !!

F 2105

y |

H6.105 Paleta
Ocelova (bez upinaciho trnu).

Priimér 105 mm
Nosnost max. 100 kg
Hmotnost 2,5 kg
H6.105A Paleta
« Hlinikova, jako H6.105.
Hmotnost 0,9 kg
@148 H 6.148 Paleta
Ocelova (bez upinaciho trnu).
Primér 148 mm
Nosnost max. 100 kg
Hmotnost 3,3 kg
H 6.148A Paleta
Hlinikova , jako H6.148.
Hmotnost 1,2 kg
H6.105.9 Vyrovnavaci paleta
2148 Ocelové (bez upinaciho trnu).

Priimér 105 mm
Hmotnost 2,8 kg
H 6.148.9 Vyrovnavaci paleta
Ocelova (bez upinaciho trnu).

© Primér 148 mm

< Hmotnost 3,9 kg

H6.148ZSK Stredovy svérak

Presny stfedovy svérak s reverzibilnimi ¢elistmy H9.GB8SOP a

loZem, namontovanym na paleté H6.148. Véetné upinaciho
trnu H 6.611.
246
230 .

% \ Sitka Gelisti 80 mm
Rozsah upnuti (mezi Gelistmi) 0 -190 mm
Presnost stredu 0,015 mm
Upinaci sila (pfi 80 Nm) 16000 N
Sitka loze 80 mm
Délka loze 230 mm
Hmotnost ca. 8,5 kg

Dalsiinformace a prisluSenstvi ke sttedovému svéraku najdete

v katalogu 9000.




B Pneumatické upinace
- fada H8.11.. pro upinaci trn H5.6..

Pneumatické upinace jsou podle mechanického provedeni uréeny k montazi na pinolu nebo C-osu elektroerozivni hloubicky.
Mohou ale byt i namontovany na upinaci stoly stroji. Upinani drzakd je pomoci pruzin a otvirani je pneumatické s tlakem
vzduchu 6 bar. Upinac je vybaven Cisticimi tryskami referenénich dosedacich ploch. Tlak vzduchu se také pouZziva ke kontrole

upnuti drzaku.
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H 8.11.7 Upinac, bez MINIFIXplus

H8.11.17 Upinac, s MINIFIXplus

K montazi do C- osy. Pfipojeni pro tlakovy vzduch a dielektrikum
je shora. Zadni sténa je brouSena rovnobézné se stredicim
prizmem.

Opakovatelna presnost upnuti < 0,002 mm
Upinaci sila (upina¢ bez MINIFIXplus) 2500 N
Upinaci sila (upina¢ s MINIFIXplus) 1500 N
Nosnost 50 kg
Pracovni proud 120 A
Min. tlak vzduchu 6 bar
Hmotnost 2,5 kg

H 8.11.10 Upinag¢, bez MINIFIXplus

H 8.11.20 Upinac, s MINIFIXplus

K montazi do C- osy nebo na stlll stroje. Pfipojeni pro tlakovy
vzduch a dielektrikum je shora. Zadni sténa je brousSena
Rovnobézné se stredicim prizmem.

Opakovatelna presnost upnuti < 0,002 mm
Upinaci sila (upina¢ bez MINIFIXplus) 2500 N
Upinaci sila (upina¢ s MINIFIXplus) 1500 N
Nosnost 50 kg
Pracovni proud 120 A
Min. tlak vzduchu 6 bar
Hmotnost 2,15 kg

H 4101 Rucni ovladac pro pneumatické upinace
Rucni ovladac pro pneumatické upinace (otvira, upina, ocisti
pneumaticky upinac).



B Manualni upinace
- pro upinaci trn H5.6..
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Manualini upinace jsou uréeny k montazi na pinolu hloubicky. Jsou vybaveny boénim pfipojenim pro centralni vyplach. Upinani
palet a drzakl se provadi pres otocnou objimku. Upinace H 8.11 a H 8.12 mohou byt namontovany i na upinaci stoly stroj(.

H 8.12 Upinac, (manualni)
Kulaty, se Ctyfi upeviovacimi Srouby M8. K nastavbeé na pinolu
stroje a nebo na stdl stroje.

Opakovatelna presnost upnuti < 0,002 mm
Upinaci sila 2500 N
Nosnost 100 kg
Pracovni proud 120 A
Hmotnost 3,5 kg

H 8.811 Upinac palet, (manualni)

S pevnym mechanickym upnutim. Ctyfi pfesné brousené dose-
daci prizmatické plochy, které také slouzi k vyrovnani na stroji.
Umoziiuje vodorovnE a svislé pouziti. Rozmér do stfedu je vyryt
na télese upinace. Je vhodny pro pouziti v dielektriku..

Opakovatelna presnost upnuti < 0,002 mm
Upinaci sila 10000 N
Hmotnost 3,5 kg

H 8.811.1 Upinac palet, (manualni)

Jako H 8.811, ale s rozSifenou dosedaci plochou pro pouziti
s paletami H8.128

Hmotnost 6,5 kg

H 8.16 Upinac palet, (manualni)

Provedeni jako H 6.811, ale valcového tvaru. Se zapusténym
upinacim Sroubem s vnitfnim Sestihranem. Stredici kruhova
plocha a 8 upevinovacich Sroubl M5. Pro pevné a oto¢né viozky.

Opakovatelna presnost upnuti < 0,002 mm
Upinaci sila 6000 N

H 8.16.1 Upinac palet, (manualni)
Jako H 8.16 ale se Sestihranym Sroubem jako 8.811. Pro sta-
cionarni pouZziti.




B Upinaci trny H5.611 / H6.611
- pro palety a drzaky

VSechny palety a drzaky jakozZ i referen¢ni sada HPF 5000 mohou byt vybaveny upinacim trnem H 5.611 (pro upinace rady
H8..) nebo H 6.611 (pro upinade fady H6..). (viz strana 5).

H 5.611 Upinaci trn
sws H 5.611.1 Stredici krouzek
K upinani palet a drzak( konstrukéni fady H 8... . Také pro
ukladani do zasobnik( - vidlicky H 5.60 resp . H 5.62, kruho-
vych a linearnich vyménika. S centralnim vyplachem.

H5.611.2 Distancni nakruzek

Distan¢éni nakruzek H 5.611.2 se pouzije pro ukladani do
starsich vyménik( s vidlickami H 5.57.., misto strediciho
nakruzku H 5.611.1.

S

W 5
\

H 6.611 Upinaci trn
5 K upinani palet a drzakd konstrukéni fady H 6... . Také pro
T ukladani do zasobnikl kruhovych a linearnich vymeéniku.
S centralnim vyplachem.
M

12x1,25

|
N
e

SW5

H 6.620 Upinaci trn

S M6 zavitem pro paletu H6.42A.
Centralni vyplach.

Pro manualni a automatickou vyménu.




B Referencni sada
- pro elektrody/polotovary
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Referencni sada PrisFIX je jednoduchym a levnym feSenim pro upinani elektrod a obrobk( do upinact fady 5000. Funkce
palety je rozdélena do nékolika jednotlivych dill. Ty jsou vlepeny do elektrody nebo polotovaru. To celé se pak po vytvrdnuti
lepidla upina do upinace Hirschmann. Odpadaji naklady na palety.

Vlastnosti

0O Opakovatelna presnost upnuti < 0,002 mm

0 Cenové vyhodné, neni nutna paleta

O Pevné spojeni (bez mozného posunu)

O Pro elektrody a polotovary od 050 mm /@67 mm
0 Jednoducha a rychla montaz

0 Automaticka vyména

0O MozZné upinaci trny H5.611 a H6.611

Sada HPF 5000 PrisFIX na grafitové a médéné elektrodé

HPF 5000 Referencni sada-Set PrisFIX

Sestava ze Ctyr Z-referencnich prvkd a Ctyr X-Y-referencénich
prizem k pfimé montazi na ¢tvercovou elektrodu ¢i obrobek
o velikosti strany od 50 mm nebo od prdméru 67 mm.

Dodavka: 10 Sad
Upinacitrny H5.611 nebo H6.611 objednavejte samostatné.

Jednoducha a rychla montaz

1.) Vyvrtani dér do téla elektrody (pomoci
vrtaci Sablony nebo NC-stroje).

2.) Nasroubovani Z-prvkl a upinaciho
trnu H5.611 nebo H6.611.

3.) Zalepeni X-Y-referencnich prizem lepid-
lem (LOCTITE® 603) do dér v téle elek-
trody. Pro rychlé zalepeni referenénich
prizem do grafitu, pouZzijte lepidlo
(LOCTITE® 480).

4.) K vystredéni X-Y-referencénich
prizem upnéte elektrodu do upinace
HIRSCHMANN (pfednastavovaci
pracovisté nebo do stroj). Ponechte
upnuté do vytvrdnutilepidla. (nékolik
minut - v zavislosti na teploté a ma-
terialu).

5.) Hotova odepnuta elektroda.

LOCTITE® je ochranna znacka firmy Henkel




B Palety a drzaky

- hlinikové

Cenoveé vyhodné hlinikové palety a drzaky mohou byt pouzity i na dratovych fezackach.

H 6.42A Paleta
Hlinikova, prdmér 42 mm pro upinacitrn H 6.620. Pro médéné

16

elektrody od $020 mm do 42 mm a grafitové elektrody
@42 od $023 mm do 42 mm. Upevnéni pomoci Sroubl s plochou
@ 4,5/D 8,2
hlavou.
(Dodavka bez upinaciho trnu H 6.620).
Hmotnost 0,040 kg

H 6.620 Upinaci trn

S M6 zavitem pro paletu H6.42A.
Centralni vyplach.

Pro ru¢ni a automatickou vyménu.

H5.49A Paleta

Pro Cu-elektrody do rozméru ¢075 mm, pro grafitové elek-
trody do rozméru ¢0100 mm, frézované na H 6.811 nebo H
8.811. Pro upevnéni elektrody nebo obrobku pomoci Sroubd,
shora nebo zdola. Bez predvrtanych dér. Diry si vrta
zakaznik libovolné.

Dodavka: 9 kusU (bez upinaciho trnu)
Hmotnost: 0,12 kg
H5.49/70A Paleta zur Selbstbhearbeitung

Jako H 5.49 A, ale 70 mm dlouha

Dodavka: 9 kusU (bez upinaciho trnu)
Hmotnost: 0,25 kg

H8.88A Paleta
Pro Cu-elektrody do rozméru ¢0100 mm, pro grafitové elek-
trody do rozméru ¢0150 mm, frézované na H 6.811 nebo

H 8.811.
Dodavka: 5 kusu (bez upinaciho trnu)
> q Hmotnost: 0,5 kg

H8.128A Paleta
Pro Cu-elektrody do rozméru ¢0160 mm, pro grafitové elek-
trody do rozméru $¢0250 mm, frézované na H 6.811.1 nebo
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128 H8.811.1.
Dodavka: 1 nebo 5 kusu (bez upinaciho trnu)
Hmotnost: 0,5 kg

H5.50.25A V-drzak
Pro upinani elektrod 0115 az 25 mm. Hlinikova s referenénim

bodem.
60 Dodavka: Sada 9 kusU (bez upinaciho trnu)
20~ Hmotnost: 0,15 kg

H5.50.3A F-drzak

Pro upinani plochych elektrod do 20 mm. Hlinikova
s referenénim bodem.

Dodavka: Sada 9 kusU (bez upinaciho trnu)
Hmotnost: 0,15 kg
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B Palety a drzaky PENTNAG

TRAD

- ocelové

Palety a drzaky z oceli jsou chemicky niklovany, zarucuji vysokou presnost a dlouhou Zivotnost pfi vysokych upinacich
silach. Stredici prizma a Z-opéry jsou indukéné kalené. Pro pouZiti v dratovych fezackach jsou v nerezovém provedeni
(H 5.50R, H 8.88R). Upinaci trny H 5.611 nebo H 6.611 objednavejte samostatné!

H5.50 Paleta

Pro Cu-elektrody do rozméru ¢075 mm, pro grafitové elek-
trody do rozméru 0100 mm, frézované na H 6.811 nebo H
8.811. Pro upevnéni elektrody nebo obrobku pomoci Sroubl,
shora nebo zdola. Bez pfedvrtanych dér. Diry si vrta
zakaznik libovolné.

Hmotnost: 0,5 kg

H5.50R Paleta, nerezova
Jako H5.50, ale nerezova (pro nerezové upinacitrny H 5.611R

a H5.661.1R nebo H 6.611R).

H 8.88 Paleta

Pro Cu-elektrody do rozméru ¢0100 mm, pro grafitové eletrody
do rozméru ¢0150 mm, frézované na H 6.811 nebo H 8.811.

Hmotnost: 1,2 kg

H8.88R Paleta, nerezova
Jako H8.88, ale nerezova (pro nerezové upinacitrny H 5.611R
a H5.661.1R nebo H 6.611R).

H8.128 Paleta

Pro Cu-elektrody do rozméru ¢0160 mm, pro grafitové elek-
trody do rozméru ¢0250 mm, frézované na H 6.811 nebo
H 8.811.

Hmotnost: 2,5 kg




B U-drzaky, V-drzaky

- ocelové

U-drzak

Elektroda pfipadné obrobek se upind na adaptérovou desku H 5.50.11. Potom se pres dva referenéni a jeden ustavo-
vaci kolik, na adaptérové desce, priSroubuje pfimo na U-drzak. Elektroda se muZe kdykoli od drzaku oddélit a s vysokou
presnosti opét upnout na drzak.

- H5.50.1 U-drzak
Eﬁ Pro Cu-elektrody do rozméru ¢060 mm, pro grafitové elektro-
dy do rozméru $0100 mm, frézované na H 8.501. Pro grafi
}ﬂq tové elektrody doporucujeme pouzit zavitové vlozky.
T Mj Opakovatelna pfesnost upnuti (stejny drzak) < 0,002 mm
L 54202 Opakovatelna presnost upnuti (jiny drzak) <0,005mm
Hmotnost 0,75 kg

H5.50.11 Adapterova deska
Pro U-drzak H 5.50.1, hlinikova, 50 x 50 mm, s upinacim a
referenénimi koliky.

Dodavka: Sada 10 Kusl

V-drzak

H5.50.25 V-drzak

Pro presné upinani kruhovych a nebo ¢tvercovych elektrod do
25 mm. Drzaky jsou kalené a chemicky niklované. S bo¢nim
vyplachem. Dosedaci plochy jsou rovnobézné se stredicim
prizmem. Pfesnost upnuti pfi vyjmuti a upnutim drzaku,
méreno 50 mm pod V-drzakem je < 0,01 mm.

Hmotnost: 0,70 kg

H 5.50.3 F-drzak

Drzak plochych elektrod a obrobk(l do tloustky 20 mm. Drzak
je kaleny a chemicky niklovany. S boénim vyplachem. Dose-
daci plochy jsou rovnobézné se stredicim prizmem. Pfesnost
upnuti pfi vyjmuti a upnutim drzaku, méfeno 50 mm pod
V-drzakem je < 0,01 mm.

Hmotnost: 0,6 kg
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- ocelové

H5.50.4 Drzak klestin

Upinaci rozsah 0,5 - 16 mm, pro klestiny H 5.50.41. Kalené
a chemicky niklované. S centralnim vyplachem. Zabudovany
lehce vymeénitelny tésnici krouzek s dirou 3,7 mm.

5 kusUl tésnéni bez dér je v zakladni dodavce.

Chyba strediciho prizma a upinaciho kuzelu < 0,01 mm.
Hmotnost: 1,0 kg

H 5.50.41 Klestiny ER/ESX 25

Upinaci rozsah 0,5 - 16 mm.

Upinaci dira priimér 1 - 16 mm, 1 mm krok.

Héazivost do prdméru 6 mm 0,015, od prdméru 7 mm
0,02 mm.

H5.50.42 Tésnéni
Sada 5 kusl bez diry pro H5.50.4

H 5.50.43 Hakovy klic
Pro upinani klestin do drzaku H 5.50.4.

H 5.50.5 Drzak klestin

Upinaci rozsah 3 - 26 mm. Pro klestiny H 5.50.51. Kalené
a chemicky niklované. S centralnim vyplachem. Zabudovany
lehce vyménitelny tésnici krouzek s dirou 2,7 mm.

5 kusUl tésnéni bez dér je v zakladni dodavce.

Chyba strediciho prizma a upinaciho kuzelu < 0,01 mm.
Hmotnost: 1,2 kg

H 5.50.51 Klestiny ER/ESX 40

Upinaci rozsah 3 - 26 mm.

Upinaci dira primér 4 - 26 mm, 1 mm krok.

Héazivost do pridméru 6 mm 0,015, od prdméru 7 mm
0,025 mm.

H5.50.52 Tésnéni
Sada 5 kusl bez diry pro H5.50.5

H 5.50.53 Hakovy kli¢
Pro upinani klestin do drzaku H 5.50.5.

H 5.51.40 Drzak klestin

Upinaci rozsah 0,5-10 mm, pro klestiny H 50.41. Kalené
a chemicky niklované. S centralnim vyplachem. Zabudovany
lehce vymeénitelny tésnici krouzZek s dirou 3,7 mm.

5 kusU tésnéni bez dér je v zakladni dodavce.

Hmotnost: 0,8 kg

H 50.41 Klestiny ER/ESX 16

Upinaci rozsah 0,5-10 mm.

Upinaci dira priimér 1 - 10 mm, 1 mm krok.
Hazivost do prdméru 5 mm 0,01, od priméru 6 mm
0,02 mm..

H50.42 Tésnéni
Sada 5 kusU bez diry pro H5.51.40

Trny H5.611 nebo H6.611 objednavejte samostatné!!



B Hydraulické

- ocelové

H 5.50.20 Hydraulické pouzdro

K pfesnému upnutia presnému Ghlovému ustaveni valcového
drzaku elektrody pomocijednoho valcového ¢epu uloZzeného v
upinacim pouzdru. Cep je rovnobéZny s brousenou oznaéenou
stranou upinace. Drzaky jsou kalené a chemicky niklované.
Se stfedovym a bo¢nim vyplachem.

Pfesnost vymény upinaciho trnu

50 mm pod upinacim pouzdrem <0,005 mm
Opakovatelna presnost upnuti <0,002 mm
Pfesnost prizma a hydraulického pouzdra

u vSech drzakl (< 0,01 mm).

Hmotnost: 2 kg

Upinaci trn H5.611 nebo H6.611 objednavejte
samostatné!

H 50/25 Drzak elektrody, pracovni délka 25 mm

k upnuti do hydraulického pouzdra H 5.50.20

Priimér 20 mm, s 30° srazenim na konci ¢epu. Upinaci valco-

va a fixovaci plocha jsou indukéné kalené a prfesné brousené.

25 Pfedvrtany stfedovy vyplach. Cast pro upnuti elektrody je
mékka pro libovolné pridélani elektrody. To Ize provést nale-

50 tovanim, lepenim, pfiSroubovanim atd.

220 Nosnost: 5 kg.

H 50/50 Drzak elektrody, pracovni délka 50 mm
Jako H50/25 ale s pracovni délkou 50 mm.

H 50.65 Kulickovy dotyk
k upnuti do hydraulického pouzdra H 5.50.20

K pozicovani na obrobek. 50 mm délka. Kalena kulicka,
&0 prdmér 4 nebo 10 (+0,002 -0,005) mm.
)50 ) o0 100 Délka: 50 mm
s 20 H 50.66 Kulickovy dotyk
4 Jako H 50.65, ale délka 100 mm.
Délka: 100 mm

@10 @4



B Kontrolni pripravky

- ocelové

Lax 30

infegrierfer Magnet
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H5.50.66/2 Kulickovy dotyk
K pozicovani na obrobek.
Kalena kulicka, pramér 2 (+0,002 -0,005) mm.

H5.50.66/5 Kulickovy dotyk
Jako H 5.50.66/2, ale s kulickou priiméru 5 (+0,002
-0,005) mm.

H 5.50.7 3D-dotykova sonda

K pozicovani od hrany a nebo diry obrobku. VSechny tfi sméry
maji jisténi proti kolizi 1 mm. Opakovatelna presnost najeti
v X-, Y-a Z-sméru je 0,002 mm..

Kulicka prdmér 5 mm.

H 5.50.8 Kontrolni trn
K nastaveni a kontrole axialniho a radialniho hazeni namon-
tovaného upinace.

H 5.50.9 Kontrolni deska
Ke kontrole a nastaveni upinacu palet v X/Y-sméru a kontrole
upinace na pinole stroje.

H 5.50.67 Referencni dotyk (s magnetem)
K urceni polohy obrobené elektrody a pfipadné kontroly opalu

elektrody.
Kulicka pramér 10 mm
Magneticky drzak primér 58 mm




B MINIFIX
- drzaky a adaptéry

Malé elektrody (do $¢030 mm pro méd a do $0040 mm pro grafit) jsou levné
a lze je upinat s vysokou opakovatelnou presnosti. Jedna se o polotovary s
pfimo vyfrézovanymi stfedicimi plochami MINIFIX, nebo Ize pouZit levné paletky
H 5.51.11, které se pripevni na polotovar elektrody. Drzaky MINIFIX jsou vyrobeny
Z nerezové oceli, a tim je Ize pouzit i na dratovych fezackach.

Upinaci trn H5.611 nebo H6.611 objednavejte samostatné!

H5.51.1 P-drzak (délka 72 mm; Z-rozmér 70 °°?)

H5.51.2 P-drzak (délka 152 mm; Z-rozmér 150 ©°* )
K pfesnému opakovatelnému upnuti MINIFIX- a MINIFIXplus

elektrod, palet a drzakd. Na vrchni strané je presné
vybrousené stredici prizmo. S centralnim a stranovym vy-
plachem.

182 Prdmér Cepu 20 mm
Opakovatelna presnost upnuti (stejny drzak) 0,005 mm
Pfesnost upnuti (ostatni drzaky) 0,01 mm
Po prodlouzeni drzak na drzak 0,01 mm
Hmotnost 0,6 kg / 0,8 kg

H5.51.5 P-drzak (délka 72 mm; Z-rozmér 70 %)

H5.51.6 P-drzak (délka 152 mm; Z-rozmér 150 °°* )
Jako H5.51.1 / H5.51.2 ale s ¢epem praméru 36 mm

Hmotnost 1,2 kg/ 1,8 kg

H8.511 Frézovaci adaptér

K vyrobé a pfesnému upnuti MINIFIX-a MINIFIXplus polotovar(i
elektrod, napfiklad na frézce.

Adaptér Ize upinat na vSechny drzaky palet a elektrod.

Hmotnost 0,8 kg



l MINIFIX
- palety, drzaky, polotovary

H5.51.11
ﬁi H5.51.111

N Grafit

@20
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H 5.51.11 Paleta

Hlinikova, 820 mm, s referencnim bodem. Pro médéné a gra-
fitové elektrody. K polotovaru elektrody se pfipeviuje pomoci
rychleschnouciho lepidla. Pfes stfedovy otvor se v elektrodé
pfipravi upeviovaci otvor se zavitem M6 (do médi) nebo M10
(do grafitu), cca. 12 mm dlouhy. Pro grafitové elektrody je nutné
pouzit pomocny Sroub H 5.51.111. Paleta s elektrodou se po-
moci stfedového Sroubu M6 presné a pevné spoji s drzakem
palet.

Dodavka: Sada 30 kusl

H5.51.111 Sroub

K pevnému uchyceni palety H 5.51.11 na grafitovou elektrodu.
Paletu s elektrodou Ize upnout na drzak pomoci stfedového
Sroubu M6 v upinacim Sroubu H 5.51.111.

Dodavka: Sada 30 kusl

H5.51.17 Paleta

Jako H5.51.11, ale s primérem 38 mm. Ctyfi diry pro Srouby
M4 na upnuti na elektrodu a stredovy zavit M6 pro upnuti na
drzak.

Dodavka: Sada 20 kuslU

H5.51.12 Paleta
Nerezova, primér 20 mm, s referencni znackou a vnitfnim zavi-
tem M6. Upevnéni elektrod lepidlem, pajenim, priSroubovanim.

Dodavka: Sada 20 kusl

MINIFIX-polotovary elektrod polotovary elektrod jsou dodavany s vyfrézovanym prizmem, které se pri prvnim upnuti do drZzaku
vytvaruji do potfebného tvaru. Vlastni tvar elektrody se frézuje ve frézovacim pripravku H 8.511.

HCU.. MINIFIX- Cu polotovary elektrod

S predfrézovanym stredicim prizmem, které se pfi prvnim up-
nuti do frézovaciho adaptéru H8.511 nebo do drzaku, vytvaruji
do potfebného tvaru.

HCU 20/35, $20 mm, 35 mm délka, 10 kusl(

HCU 30/35, $30 mm, 35 mm délka, 10 kusl(

HCU 30.30/35, 030 mm, 35 mm délka, 10 kusl(

HCU 233, 10 kus( namichanych, 4/4/2 kusl

Dodavka polotovar(l v kazeté.

Ostatni rozméry a grafitové elektrody na dotaz.




B MINIFIXplus

- palety, polotovary, upinaci trny

MINIFIXplus-polotovary elektrod maji vyfrézované pridavné drazky pro nasazeni do
vidlicek zasobnik(l elektrod (linearni nebo kotoucové zasobniky). Po montazi upinaciho
trnu H 5.620 Ize automaticky upinat v drzaku H 8.11.17 nebo H 8.11.20 na elektroe-
rozivni hloubi¢ce. Stredici prizmo se vytvaruje pfi prvnim upnuti do drzaku elektrod a
nebo do frézovaciho adaptéru.

H 5.20.1 MINIFIXplus Paleta

Hlinikova prdmér 36 mm, s referenénim bodem a &tyfmi
dirami pro Srouby M4.

Pro nasazeni do vidlicek automatickych zasobnik( elektrod.
Pfimé upnuti v upinaéi H 8.11.17, H 8.11.20.

Dodavka: Sada 20 kusl.

Upinaci trny H 5.620 objednavejte samostatné.

HCU 5.. MINIFIXplus-popotovary elektrod

S vyfrézovanymi drazkami pro nasazeni do vidlicek automa-
tickych zasobnikl elektrod. Pfimé upnuti v upinacéi H 8.11.17,
H 8.11.20.

S predfrézovanym stredicim prizmem, které se pfi prvnim up-
nuti do frézovaciho adaptéru H8.511 nebo do drzaku, vytvaruji
do potfebného tvaru.

HCU 5.20/60, $20 mm, 60 mm délka, 10 kus(
HCU 5.30/60, $30 mm, 60 mm délka, 10 kus(
HCU 5.30.30/60, @030 mm, 60 mm délka, 10 kusl(
HCU 5.233, 10 kusll namichanych, 4/4/2 kusl(i
Dodéavka polotovar(l v kazeté.

HCU 5.20/60 HCU 5.30/60 HCU 5.30.30/60

SW5 . .
H 5.620 Upinaci trn
\L K nasroubovani do polotovar( MINIFIXplus-polotovary elektrod
16 HCU 5.. a paletu H 5.20.1 v upinac¢i H 8.11.17, H 8.11.20.
9
e Dodavka: Sada 10 kus(i (H 5.6208S)



B Zasobniky a vidlicky

- pro automatické vyméniky
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Vybavenim elektroerozivni hloubicky automatickym vymeénikem elektrod, dojde k vyraznému zvySeni produktivity. Cenové
vyhodné vymeéniky elektrod Ize pouZit se standardnimi paletami a drzaky.

Vseobecné

Do vidlicek zasobniku elektrod Ize nandat drzaky HIRSCH-
MANN, palety, PrisFIX, MINIFIXplus-elektrody HCUS5.. a také
drzaky ostatnich vyrobcl. UloZeni je pomoci upinacich trnQ
H5.611/H5.611.1 nebo H 6.611. Pomoci ,Pick-Up“ vyméniku
jsou elektrody nasazeny do drzaku na pinole stroje. Vidlicky jsou
pevné nasroubovany na linearnim nebo kruhovém zasobniku.
Standardni rozte¢ je 68 mm. Pri standardni rozte¢i mohou byt
vSechny drzaky pouZity. Jen pfi pouziti palet H 8.88 a drzakl
H 8.88.1, H 8.88.3, H 8.88.50 se palety upinaji tak, Ze nalevo
a napravo zUstane volné misto. Pro palety H 8.88 nebo drzaky
H 8.88.. mlize byt pouzita roztec¢ vidlicek 90 mm.

H 5.62.. Vidlicky (s pridrzovacimi kulickami)

Pro upinaci trny H5.6../H6.6..

Dvé upinaci kulicky drzi upinaci trn ve vidlicce. Automaticka
vymeéna se pak provadi ve sméru X-osy nebo Y-osy.

H 5.60.. Vidlicky (se zahloubenim)

Pro upinaci trny H5.6../H6.6..

Upinaci trn je pridrzovan ve vidlicce v zahloubeni. Pfi automa-
tické vyméné se nejdfive musi paleta ¢i drzak nejprve nadz-
vednout cca 0 1,5 mm a potom se vyména provadi ve sméru
X-0sy nebo Y-osy.

Talifovy zasobnik

Linearni zasobnik pro upinaci trny H 6.611,
H 5.511 a MINIFIX-elektrody HCUS...




B Rotacni hridele
- pro presné vrtani

Pouzitim rotacnich hfideli se zvySi Gbér a pfesnost u malych a hlubokych dér. Zlepsi se vyplach a stabilita hloubeni. Kruhovitost
je presnéjsi zvySenym poctem otacek. Vyplach je stfedem..

H 25 Rotacni hfidel (pro upinaée H8..)
Upinanitrubicek do klestin prdméru 0,5-10 mm, utésnénych

ﬁmama gumovym tésnénim. Plynulé stejnosmérné fizeni otacek.
E@g . s Rizeni H 20.2 se objednava zvlast. Integrovany upinaci trn
% H 5.611, jen pro upinace H 8.xx!
L " Otacky vretene 20 - 1500 min-*
17 Hazivost (bez klestiny) 0,02 mm
) 125
T Nosnost 0,5 kg
%% Pracovni proud 5A
. Hmotnost 3,2kg

H 50.41 Klestiny ER/ESX 16
Upinaci rozsah 0,5-10 mm , 1 mm krok.
Pouziti v H25 a v drzaku H50.40.

H 50.42 Tésnéni, sada 5 kusii
5 ks tésnéni pro H 25.

H 20.2 Ridici jednotka

Pro rotacni hridel H 25.

Prepinatelné z 230V na 115 V.

Véetné propojovaciho kabelu 2 m dlouhého.

Hmotnost ca. 2,5 kg




B EDM-Vrtaci sada

- pro elektroerozivni hloubicku

Startovaci diry a presné vrtani na kazdé hloubicce
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Vrtani malych dér do kalenych materiald je zatim doménou jednoucelovych edm vrtacek. Tyto diry mohou byt vrtany na
konvenénich edm hloubickach, ale vzhledem k nizkému tlaku dielektrika a nizkym otaékam C-osy je to neekonomické.

HIRSCHMANN nabizi EDM-Vrtaci sadu pro vrtani startovacich dér na normaini EDM hloubicce.

Vlastnosti

m Pneumaticky upinac¢ klestin

m Pro vrtaci trubicky od 0,1 do 6 mm
m Nastavitelné voditka trubicek

Drzak klestin

— HDC50.40
Tésnéni

Mosazna podlozka
Klestina

Upinaci matice

Vrtaci trubicka
(0,12 @z 6 mm)

m Vysoka rychlost vrtani
m Mobilni systém
m Pouzitelné na vsech hloubickach

EDM-Vrtaci sada
Pro elektroerozivni hloubicky
Pneumaticky upinac je uréen pro HDC50.40.

Tlak vyplachu do 100 bar
Otacky do 1000 min*
Pramér vrtacich trubicek 0,1-6 mm

Drzak klestin HDC50.40

Pro EDM-vrtaci hfidel.

Tésnéni a mosazna podlozky pro dosazeni vysokého tlaku
ve vrtaci trubicce.

Tlak vyplachu max. 140 bar
Klestiny od $0,1 do $6 mm
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