PENTA CNC
Ceské hloubigky
svetove urovne!




PENTA CNC

Vas partner pro elektroerozivni hloubeni

Vazeni obchodni partnefi,

dovolujeme si Vam predstavit Ceské elektroerozivni hloubicky PENTA CNC
dosahuijici Urovné nejlepsich stroji ve své tfidé na svété. Hloubicky
PENTA CNC maji novy generator vyvinuty v nasi spole¢nosti na miru
Vasim pozadavkdm. Stroje disponuji mnozstvim technologii pro Sirokou
paletu kombinaci materiélu elektrody a obrobku.

Diky neustalym inovacim, dirazu na kvalitu vyroby stroji a kompletni
servisni podpore je volba hloubicky PENTA CNC provérené ekonomicky
vyhodné feSeni.

Tradice

Jiz vice nez 25 let jsme tradi¢nim a nejvyhledavanéjSim partnerem

pro technologii elektroerozivniho obrabéni v Ceské republice a na Slovensku.
Vyvijime a vyrabime vlastni hloubicky a fidici systém PENTA CNC patfici

k nejprodavanéjSim na ceském trhu.

Svétova uroven

Hloubicka a fidici systém PENTA CNC s vlastnim nejmoderné&jS§im generatorem
je Cesky produkt svétovych parametrd, ktery se t€Si mezinarodni divére
odborniki po celém svété. Uspora nakladi spolu s prokazatelné vybornymi
technickymi parametry stroju zaujala naroéné zakazniky i na velmi vyspélych
trzich po celém svété. Diky tomu jsme realizovali projekty jiz na 5 kontinentech,
prevazné v automobilovém a leteckém pramysilu.

Inovace

Od zacatku vyroby hloubi¢ek PENTA CNC vyvijime technologie s cilem

zvysSit uzivateltim téchto strojl profitabilitu vyroby. V soucasnosti hloubicky
nabizi napfiklad systém inteligentniho programovani pomoci Cipovani elektrod,
funkce vzdaleného dohledu a hlaseni o stavu ¢i zapojeni stroje v bezobsluzném
provozu v automatizované burice.

Komplexni podpora

Nasim cilem je dlouhodoba konkurenceschopnost nasich zakaznikl a proto
hledame optimalni feSeni pro kazdy jednotlivy pfipad. Diky nejrozsahlejsi
siti pobo&ek v Ceské a Slovenskeé republice poskytujeme kompletni podporu
a servisni péci. VétSinu nahradnich dild mame skladem a rychle reagujeme
na VaSe potreby.



Hlavni vyhody
hloubicek PENTA CNC

-> Ekonomicky nejvyhodnéjsi feSeni

- Mimoradné pfesné a extrémné rychlé obrabéni
- Spickova kvalita vysledného povrchu

-> NeobycCejna spolehlivost

- Jednoducha obsluha fidiciho systému

- Siroka paleta technologii

- PIna podpora automatizace

- Servis a podpora bez ¢ekani

ResSeni na miru
Kazdy obchodni partner je pro nas unikatni a diky vlastnimu vyvoji mu
nabizime feSeni pfimo na miru.

At uz se jedna o specialni technologie pro méné standardni kombinace
materialu elektrody a obrobku ¢i o nadstandardni velikost pracovniho
stolu. Rada hloubiéek XXL obsahuje modely PENTA 1880 CNC,

PENTA 2010 CNC a PENTA 3010 CNC s pojezdy X, Y, Z

az 3000 x 1 000 x 1 000 mm a maximalni hmotnosti obrobku az 12 000 kg!

Posouvame hranice moznosti elektroerozivniho obrabéni napfiklad
vyrobou dvoupinolové hloubi¢ky s jednim spole¢nym fidicim systémem
PENTA CNC pro obé erodovaci hlavy — dochazi k uspofe nakladd

a erodovaciho ¢asu az o 50 %!

Multikanalovy generator je vyhodny pro hloubi¢ku pouzivanou

v produkéni vyrobé. Umozriuje vyuzit nékolik nezavislych elektrod

nebo skupin, upevnénych na jedné pinole. Kazdou elektrodu Ize zapoijit
do samostatného generatoru, ¢imz se nasobi celkové rychlost erodovani
poCtem generatoru. Tato feSeni, podstatné zvysujici celkovy erodovaci
vykon, je vyuzivano zejména v leteckém priimysilu.




PREMIOVA fada hloubic¢ek
PENTA GR/iCNC

s vyjizdeci vanou

Ceské hloubitky prémiové fady PENTA GRi CNC
nabizi svétové nejvyspélejsi technologie vyvinuté
s cilem optimalizovat erodovaci proces a zvysit
produktivitu obrabéni. Maji vyjizdéci vanu, coz
zrychluje napousténi a umozriuje stroj zapojit

do automatizované linky.

Diky nejnovéjSim inovacim se:

- minimalizuje opal elektrody
a shizuji Vase vyrobni naklady

- zvysSuje rychlost obrabéni vyuzitim
bezvyplachové technologie umoznujici

vyplach rychlym pohybem

- hloubi presnéji dutiny a grafitova zebra

- usnadni instalace — kompaktni konstrukce

PENTA 534GR!

PENTA 534GRi

Technicka specifikace hloubicek PENTA GRi CNC s vyjizdéci vanou

Typ stroje

PENTA 534GRi CNC | PENTA 654GRiCNC | PENTA 854GRi CNC

Pojezdy os X x Y x Z mm 500 x 300 x 400 600 x 500 x 400 800 x 500 x 400
Rozmér pracovni vany mm 820 x 600 1100 x 900 1200 x 1000
Max. hladina dielektrika mm 350 520 520
Upinaci plocha stolu mm 740 x 390 800 x 700 900 x 800
Odstup stal — pinola mm 150 — 550 150 — 550 150 — 550
(min. —max.)

Max. hmotnost obrobku kg 700 1500 1800

Max. hmotnost elektrody kg 100 120 120

na pinole

Rozméry stroje (S xhxv) | mm 1900 x 2100 x 3020 2500 x 2900 x 3500 2600 x 3000 x 3500
Hmotnost stroje kg 3800 4500 5000
Napln dielekirika | 350 650 750




EKONOMICKA fada hloubi¢ek

PENTA CNC G/GS

Ekonomicka fada hloubi¢ek PENTA CNC G/GS s pevnym stolem

a oteviracimi dvefmi jiz vice nez 10 let spolehlivé splriuje

oc¢ekavani zakaznikd.

Télo stroje je vyrobeno z tepelné odolného polymerbetonu,
coz prispiva ke zvyseni presnosti a tuhosti.

Ekonomicka fada hloubi¢ek PENTA CNC G/GS ma nejnizsi
provozni naklady ve své tfidé. Aktualné vyrabéné modely

maji vylepSeny generator i soubory technologickych podminek,
coz urychluje hloubeni a zaroven zvySuje kvalitu povrchu.
Stroje jsou standardné vybaveny LED osvétlenim, maji
shadny pfistupu do pracovniho prostoru a uzivatelsky

pfijemné ovladani.

Typ stroje

| o
ol
T
i
@
(]
z
G

PENTA 433GS CNC
PENTA 433G CNC

PENTA 433GS CNC

PENTA 540 CNC

PENTA 650G

PENTA 1070G CNC

1000 x 600 x 500

Pojezdy os Xx Y x Z mm 400 x 300 x 300 500 x 400 x 350 600 x 500 x 500 1000 x 700 x 550
. . 1900 x 1100
Rozmér pracovni vany mm 1000 x 550 1200 x 700 1400 x 800 1900 x 1200
; ) ) 320
Max. hladina dielektrika mm 350 400 500 550
Upinaci plocha stolu mm 700 x 350 800 x 450 1000 x 600 1250 x 750
Odstup stll — pinola _ _ _ 200 - 700
(min. — max.) mm 130 — 430 200 - 550 220 - 720 200 — 750
700 4500
Max. hmotnost obrobku kg 1200 2000 4000 5500
Max.l hmotnost elektrody kg 100 200 400 400
na pinole
a (P 2050 x 1760 x 2380
Rozméry stroje (§ x h x v) mm 2900 x 1750 x 2350 2160 x 2450 x 2380 3500 x 2700 x 2700 3300 x 3400 x 3100
. 2210 6000
Hmotnost stroje kg 2650 3500 6300 9000
L s . 300 1500
Napln dielektrika (1) | 380 500 720 1700




Volitelné prislusenstvi

Pridavné osy rizené primo ze systému

Vlastni osa C — osa pro velké a tézké elektrody. Diky tuhosti
a pevnosti konstrukce stroje je C — osa urena i pro elektrody
s velkym momentem setrvacnosti.

Naklapéci osa — pro obrabéni ve 3D prostoru.

Rotacni stul — pro obrabéni rotacnich dild.

Vymeénik elektrod

Automaticky vymeénik elektrod s motorovym posunem je
dodavan ve varianté linearni nebo otoCny. Pojezd do zadané
polohy je plynuly, délka pojezdu a po&et drzaku jsou volitelné.

Bezudrzbovy filtracni systém

Bezudrzbovy filtraCni systém typu transor je mozné dodat
ke kazdému naSemu stroji. FiltraCni kapacita je od 60 I/min
do 150 I/min, jemnost zrna je 1-2 um. Vhodny dopinék
zejména pro Casté hrubovani.

Hasici zarizeni

Nezavislé hasici zafizeni — systém certifikovany pro EDM —
zajistuje bezpecnost stroje dle pozadavki pro bezobsluzny
provoz. Snimacim prvkem je tlakova hadicka pfipojena

do specialniho diferencialniho ventilu.

Chlazeni

ZvySuje presnost obrabéni a zajistuje zvySenou produkci vyroby.




Automatizace PENTNAf

T R A D |
AUTOMATION

Jsme dlouhodoby lidr na poli dodavek a implementaci $pickovych technologii.
Diky své kompetenci nabizime ovéfena feseni pro automatizaci elektroerozivnich
obrabécich strojl a frézovacich center.

Hloubicky PENTA CNC jsou plné uzplsobeny pro zapojeni do automatizované
linky umozniujici bezobsluzny provoz vice stroja.

Poskytujeme celou Skélu feSeni automatizace a robotizace elektroerozivnich
hloubi¢ek PENTA CNC. Od jednoduché manipulace s elektrodami integrovanou
pfimo v hloubiéce, az po vysoce sofistikované linearni vyrobni linky s kombinaci
technologii EDM a tfiskového obrabéni. To vSe s integrovanym preciznim

3D mérenim a celou fadou dalSich opci.

-
erowa &

Robot Compact 80

PENTA 534 GR/CNC
v automatizované lince s Erowa RC 80
a FANUC ROBOCUT a-C600/B.

Cipovani elektrod
- Inteligentni programovani hloubicek PENTA

Svétove unikatni technologie Cipovani elektrod zvySuje efektivitu vyroby forem.

Veskera data — napf. pozice hloubeni a jeho parametry, technologie hloubeni véetné pozice
najezdu elektrody — jsou automaticky pfevadéna z CAD/CAM softwaru, kde byla elektroda
vytvofena na modelu vyrabéné soucasti. Nasledné jsou zminéné hodnoty uloZzeny do NFC Cipu
pfipevnéného pfimo ke konkrétnimu drzaku elektrody. Stroj najede k prvni elektrodé v drzaku,
z Cipu si nacte veSkeré informace o procesu hloubeni, uchopi elektrodu a za¢ne hloubit.

Hlavni vyhody naseho reseni:

- predchazeni chyb v zadavani korekci a tvorby CNC programa
- podstatné zkraceni pfipravy a zadavani hloubicich parametr(
- kazda elektroda je oznacena — udrzuje se pfehled

- neni potfeba on-line pfipojeni




PENTA CNC jiz na 5 kontinentech!

Servis a podpora a bez cekani

~

Praha | Brno | Riéany | Postielmov | Zd’ar nad Sazavou | Louny | Poprad

PENTA TRADING, spol. sr. o. PENTA SLOVENSKO, s. r. 0.

Areal GREEN SQUARE, Hala A4 Priemyselny areal Poprad — Vychod
Cernokostelecka 2246, 251 01 ﬁiéany Hodzova 4944, 058 01 Poprad

Tel.: +420 241 480 232 Tel.: +421 52 4180 201

E-mail: penta@penta-edm.cz E-mail: penta@penta-edm.sk
www.penta-edm.cz www.penta-edm.sk

[l PentaTradingCzech




