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KOMPLETNIi RADA DRATOVEK
FANUC ROBOCUT NA JEDNOM
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Nastrojarna SteelForm Technology s.r.o. vznikla v roce 1996. Zaméfuje se na kompletni vyrobu stfiznych,
ohybacich a tvarecich nastroji a na CNC obrabéni slozitych dilG na zakazku. Nastrojarna se nachazi nedaleko

Liberce v JefFmanicich na pomezi Jizerskych hor a Jestédsko-kozakovského hibetu.

SteelForm zdobi ochota vyhovét prani za-
kaznika, a to véetné pozadavku na kratké
dodaci |hGty. Zakaznici na spolupraci se
spolecnosti SteelForm ocenuji kompletni
servis, ktery jim ulehcuje zivot. Od kon-
zultace, konstrukce, pres narez materialu
a vyrobu, az po 3D méreni, vystaveni
mérovych protokolld a zaruéni i pozaruéni
servis. Kvalitu sluzeb stvrzuje i ziskani cer-
tifikatu sytému managementu spole¢nosti
CSN EN ISO 9001:2016.

Nastrojarna SteelForm v Jefmanicich

Vybaveni nastrojarny elektroeroziv-
ni technologii

Prvni stroj od PENTY si firma SteelForm
poridila v roce 2014 a to elektroerozivni
dratovou rezacku FANUC ROBOCUT
a-C400iB. Nasledujici rok si firma kou-
pila elektroerozivni hloubicku PENTA
CNC. Pozdéji prfibyl FANUC ROBOCUT
a-C600iB. Zatim poslednim pofizenym
EDM strojem je dratovd rezacka FANUC
ROBOCUT a-C800iB s pojezdem osy
Z 510 mm.

Davodem pro zakoupeni nejvétsi dra-
tovky FANUC bylo pofizeni vétsi frézky
Hermle. ,,Dilec o urcité velikosti obrabény
na frézce totiz musi byt mozné obrobit
i na dratovce. A tak s kazdou veétsi frézkou
porizuji do firmy i vétsi dratovku. Zvysena
osa Z by ndm meéla pomoci ziskat nékteré
zakazky, které se diky vysce obrobku na
mensich dratovkach nedaji rezat,” Fika
majitel spolecnosti pan Zdenék Mulac.

Ve SteelForm nyni maji ucelenou radu
dratovych rfezacek FANUC, coz jim prinasi
fadu nespornych vyhod. Jeden Fidici sys-
tém, stejné technologie, shodny spotrebni
materidl, a i nékteré dily, které se castéji
méni jako napf. trysky, voditka, rolny. Setfi
tak ¢as a snizuji naklady na provoz strojU.

Kompletni rada dratovych rezacek FANUC
ROBOCUT

Tym SteelForm

Ve spole¢nosti pracuje 18 zaméstnancu.
Tym zkuSenych a Sikovnych pracovniku
ma letitou praxi a dovednosti si déle zdo-
konaluji pravidelnym vzdélavanim. Veske-
ré prace provadeéji na vlastnich strojich.
Proto ruci za kvalitu dodanych zakazek
a mohou nabidnout ¢asoveé a ndkladove
efektivni reseni. Vyjimku tvofi jen tepelné
zpracovani, které realizuji v kooperaci. Za-
kaznik tak nikdy neuslysi pfipadné vymlu-
vy na subdodavatele. Pouzivané stroje,
nastroje a vyrobni technologie, pravidelné
modernizuji a nahrazuji je novymi tak, aby
udrzeli nejvyssi kvalitu a efektivitu vyroby.

Majitel firmy SteelForm pan Zdenek Mulac

Pro¢ PENTA?

Zpusob vybéru dodavatele nam po-
psal pan Mulac: ,Pfed pofizenim prvni
dratovky jsem si udélal prlzkum trhu
a jednal s vice dodavateli. Nakonec jsem
se rozhodl pro FANUC ROBOCUT od
PENTY a nelituji toho. Dratovka funguje
na 100 % a servisni zdzemi a podpora
od PENTY je na vysoké urovni. MUzu to
porovnavat s ostatnimi dodavateli strojd,
které v nastrojarné mam. At uz jedname
s vedenim spolec¢nosti, vedoucim servisu
nebo servisnim technikem, vzdy ochotné
a profesionalné pomohou. Ocenil jsem to
zvIast z pocatku, kdy jsme se na dratovce
ucili. Prvni 3 mésice provozu stroje jsme
se potrebovali ¢asto poradit, nez jsme se
do toho poradné dostali.
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Pfed porizenim dratovek FANUC RO-
BOCUT jsme meéli v nastrojarné cinsky
dratorez. Cena byla nizsi nez v pripadé
stroje FANUC ROBOCUT a presnost stroje
nebyla Uplné nejhorsi. Komfort obsluhy
vsak byl, v porovnani s FANUC ROBOCUT,
nesrovnatelné horsi. Diky tomu se nam
obcas stalo, ze jsme vyrobili dilec uplné
jinych tvar(, nez jsme potfebovali. Po této
zkusenosti jsme z prvni japonské dratov-
ky FANUC ROBOCUT byli uplné nadseni
a dalsi dratovky jsme jiz poridili na zakla-
dé vyborné zkusenosti s prvnim strojem.”
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Programovani ve FANUC PC FAPT
CUTI

Ve firmé SteelForm pro naprogramovani
dratovek vyuzivaji program FANUC PC
FAPT CUT i.,V porovnani s ostatnimi pro-
gramy je FANUC PC FAPT CUTi cenové
velmi vyhodny. V jeho prospéch jedno-
zna¢né mluvi pomér cena / vykon. Pokud
si s programovanim poradime v tomto
SW, tak neni nic, co by stroj neudélal.
Nékdy na dratovkach vyrdbime unikatni
kousky, které maji promeénlivy tvar, vyska
fezu se neustale méni, je zde Ukos strizné
hrany, navazujici rovina ma opacny sklon.
Takto slozity tvar jiz chce velké zkuSenosti
a znalost technologii,“ popisuje zpusob
programovani ve SteelFormu pan Mulac.
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Ohybova matrice s boc¢im strihem

Bez elektroeroze to nejde

Technologie elektroeroze ma ve vyrob-
nim programu spolec¢nosti dalezitou roli.
Dratové rezacky nejCastéji pouzivaji pro
obrabéni tvrdych materidld. ,EDM stroje
vyuzivame vzdy, kdyz nelze frézovat a vy-
uzit levnéjsi technologii. 90 % materiadld
obrabime po kaleni a napfiklad stfiznou
matrici, kdyz ma 62 HRC, nevyfrézujete.
Dnes si provoz nastrojarny bez dratovek
nedovedu predstavit,” popisuje vyuziti
technologie EDM v nastrojarné SteelForm
pan Mulac.



