ELEKTROEROZE,
ROBOTIZACE
A PARTNERSTVI V PRAXI

Ivan Heisler, Slavkov
Reportaz

Prvni reportaz letosniho roku nés zavedla do moravského Slavkova,
konkrétné do toho, ktery lezi v okrese Uherské Hradisté, nedaleko slovenskych
hranic na Gpati Bilych Karpat. PFijali jsme pozvéani do néastrojéarny firmy
Kasko a vypravili jsme se tam se zastupci spoleé¢nosti Penta Trading, které
firmé Kasko - Formy nejen dodéava elektroerozivni obrébéci stroje,

ale také zde realizovala kompletni robotizované pracovisté.

Slavkovska firma Kasko patfi k vyznamnym zaméstnavateldm

v slovackém regionu.

Budovy nastrojarny Kasko — Formy jsou umis-
t&ny hned za branou uvnitf velkého aredlu lisovny
Kasko. P¥ivital nds vykonny ¥editel Ing. Richard
Stan&k. Nejprve nds struené sezndmil s histo-
rif firmy a s jejim vyrobnim programem. Lisovna
Kasko se b&hem fficeti let své existence vypra-
covala v stabilntho a renomovaného dodava-
tele plastovych dild, pfedeviim pro automobilovy
promysl. Jejim nejvét$im odbé&ratelem je spolec-
nost Skoda Auto. Firma Kasko nabizi nejen vy-
robu, ale i kompletni vyvoj dild, a to z hlediska
vyroby i z hlediska funkce. K dildm je schopna
odbérateli dodat i pfislusenstvi v podobé& kon-
trolnich pfipravkd, automatizaénich stanic na
kontrolu dil§ nebo specialnich uchopovadd pro
robotickou manipulaci p¥i montdzi. Zékaznik
mUze dostat i prototypové dily, vyrobené tech-
nologii 3D tisku. Prototypové dily lze vyrdbét
také vstfikovénim do prototypovych forem. Pro
tento typ forem mé firma k dispozici své univer-
za&Ini rdmy a vyrébi pouze nové tvarové vlozky.

Aby si lisovna zajistila vyrobu forem a jejich
opravy podle vlastnich pot¥eb, nezdvisle na
moznostech externich dodavateld, zaloZili jejf
maiitelé pred 17 lety vlastni ndstrojarnu. Ta ma
nyni 45 zaméstnancl a stomilionovy obrat. P¥i-
blizng desetinu tohoto obratu kazdoroné in-
vestuje do vlastniho rozvoje a do obnovy stro-
jového parku. V sou¢asné dobé tyto investice
jdou zejména do automatizace a robotizace vy-
roby. Nové& pofizované stroje viak rovné? do-
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Ndstrojarna Kasko -

Z 400 umozhiuje obrébét dily o hmotnosti az
1 000 Kg. To je 0 50 % vice nez pSvodnf dra-
tovka a p¥itom, diky své kompaktnosti, nezabira
vice mista v hale. Schopnost vyrab&t vétsi formy
v lep$f kvalitg, a navic efektivnéii, p¥iblizuje na-
bidku firmy pozadavkdm zdkaznikd. Kvalita
produkce je vZdy na prvnim mist&.

Kooperovat, nebo vyrédbét doma?

Odpovéd' na tuto otézku je jednoducha: Vyra-
b&t doma. Pro¢2 Firma mé zodpovédnost vidi
z6kaznikdm a jejich projektdm. Ndstrojarna
chce mit kvalitu a terminy pln& pod kontrolou,
proto firma investuje do obnovy a roziifovani
moznosti strojntho parku. V pfipadé vétsich za-
kazek, které prekracuji kapacitni nebo tech-
nické moZnosti vlastni vyroby, musi i spoled-
nost Kasko-Formy spolupracovat s partnery.
A fo pouze v ptipads, Ze zakaznik je s timto obe-
zndmen a nemd s timto problém. Jsme schopni
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uvnitf velkého aredlu spoleénosti Kasko.

kdzou obré&bgt veétsi dily a zdroven dosa-
huji lepsich parametrd, co se tyee spolehlivosti
a rychlosti, ale také kvality povrchd a rozmé-
rové presnosti. Nap¥iklad nové elektroerozivnf
dratové fezactka FANUC Robocut a-C600iC/

spinit jakékoliv prani zékaznika, a to i na vy-
robu formy v Cing, kde ma firma iz dlouho-
dobé& vybudované obchodni partnerstvi. V ta-
kovych ptipadech je nutno pocitat s moznymi
problémy spojenymi s dopravou. Zejména

~ Foto: autor

Vykonny feditel spoleénosti Kasko — Formy Richard Stanék ndm predstavil
éerstvé zprovoznéné robotizované pracovisté s novou elekiroerozivni CNC hloubié¢kou
Exeron EDM 313.



v poslednich letech se doprava zbozi mezi Asif
a Evropou ¢&asto komplikuje, zdraZuje a zpoma-
luje. To je jeden z ddvodd, pro¢ se v néstrojarné
Kasko — Formy snaZi sniZit miru extern& vyrd-
b&nych forem a co nejvice jich vyrab&t sami
s vyuzitim vlastnich kapacit. Aby nastrojarna tyto

7itl v8ak postupem &asu narézelo na problémy,
vyplyvajici z toho, Ze kazdy stroj pochdzel odji-
nud a spolupréce n&kolika dodavateld nefun-
govala vzdy optimélné. Proto se v rdmci ob-
novy strojového parku v néstrojérn& rozhodli
nahradit star¥f stroj jiné znacky na tomto praco-

PLACENA INZERCE

GUIHRING
VAS KOMPLEXNI PARTNER
PRO ZAVITOVANI

KASKO A KASKO - FORMY

Ryze &eska rodinné firma Kasko poskytuje zadkaznikdm komplexni sluzby v oboru vsttikovani
plastd, a to uz od roku 1992. Tficet let od svého zalozeni firma zaméstnava témér 400 lidi.
Jeji nabidka zahrnuje vyvoj a konstrukci vyrobkd, vyrobu forem a néstrojb, montaz, svafovani
a kompletaci dild. Produkce sméfuje prevainé do automobilového prdmyslu. Uz dva roky po
zalozeni firma uskuteénila sériové dodavky na vyrobni linku automobilky Skoda Auto, kde
firma Kasko dnes pusobi v rezimu Tier 1. Systém Fizeni kvality ve firmé Kasko je od roku 1998
certifikovan podle normy ISO 9002, VDAG6.1, a od roku 2018 podle normy IATF 16949:2016.
Firma je certifikovana také v oblasti environmentu dle EN ISO 14001:2015. V ramci mezi-
narodniho programu pod zéastitou Ministerstva prdmyslu a obchodu Kasko ziskalo ocenéni
Gold Partner (5 Stars). V ramci tohoto ocenéni byla firma v ramci Ceské republiky nejlépe
hodnocenou spoleénosti z oblasti automotive a nejlépe hodnocenou soukromou spoleénosti
nad 300 zaméstnancd, jejiz maijitelé jsou Cesi. To potvrzuie jejich dlouhodobou snahu spravné
a Uspésné podnikat.

V roce 2005 maijitelé zalozili sesterskou firmu Kasko — Formy a vybudovali vlastni néastrojarnu,
vybavenou modernimi CNC stroji, hloubi¢kami a feza¢kami. Diky ni mé lisovna zajisténu
kvalitni a rychlou vyrobu forem a mdze rychlost a kvalitu vyroby garantovat i svym odbérateldm.

A pravé nastrojarna Kasko — Formy byla cilem nasi vypravy.

ndro&né Ukoly zvladla, musf stéle pracovat na
zvySovani efektivity a produktivity vlastni vyroby.
A diky lepsimu a moderné&jgimu strojovému vy-
baveni mdze ve vé&tsi mite také nabizet svoje
kapacity.

Elektroeroze a robotizace

Také v piipadé kusové vyroby presnych velkych
forem, co? je typicky Ukol pro poutiti elektro-
erozivntho obrébéni, Ize vyuzit automatizaci
a robotizaci. Spole&nost Kasko momentalng
vyuZivd roboty pro manipulaci s obrobky
a elektrodami pfimo ve stroji. Toto Yeenf vy-
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Robot Erowa ERM, kiery obsluhuje dvé
hloubi¢ky Exeron, ma k dispozici kruhovy
zasobnik na osm obrobkd a na sto dvacet
elektrod.

razn& zvy$uje produktivitu stroj a efektivitu
jejich vyuzit, a to az do & miry, 7e ndstro-
jarn& umoznilo sniZit pocet EDM hloubi¢ek ze
i na dvé.

Prvni projekt robotizovaného pracovisté
v Kasku realizovali uz pted 10 lety, a to za
Geelem zvygeni produktivity prace strojd i je-
jich obsluhy. V radmci tehdej$iho projekiu se
podatilo propoijit dvé hloubi¢ky od rdznych
vyrobcd s obsluznym robotem, praktické vyu-

vi$ti druhou hloubi¢kou znacky Exeron. Prede-
v&im se rozhodli své&Fit realizaci celého projektu
jednomu spolehlivému dodavateli, a to firmé&
Penta Trading.

Stabilni a spolehlivy partner

je k nezaplaceni

Na otdzku, pro¢ néstrojdrna spolupracuje
pravé se spole¢nosti Penta Trading, odpovida
pan Stan&k bez zavahéni: ,S firmou Penta jsme
méli vzdycky vyborné zkuSenosti. Pokud cokoli
bylo potfeba Fesit, prosté se to vyresilo. Komu-
nikace s panem Steiglem (pozn. red.: Zdenék
Steigl je obchodni a technicky feditel spolec-
nosti Penta Trading) probihala vzdy bezproblé-
mové, vyhovuje nédm i rychlost nabidek. Proto
jsme do toho &li. Po minulych zkuSenostech
s nutnosti koordinovat dodavatele rdznych strojd
a jejich servis jsme si fekli, Ze chceme jednoho
spolehlivého partnera, a tim z naseho pohledu
Penta je.” Kromé& dobrych zku$enosti z minulé
spolupréce hovofi pro firmu Penta i dobré re-
ference a také to, Ze doddva $pickové drétové
tezacky znacky Fanuc, které jsou pro ndstro-
jarnu Kasko jednoznaénou volbou. Richard
Stanék dodavé: ,PFi porovnévani nabidek pro
nds neni ddlezitd ani tak cena jednordzové in-
vestice, jako spf§ to, co bude ndsledovat v bu-
doucnu. Kvalitni servis a spoluprdce se spolehli-
vym partnerem pro nds pfedstavuje daleko vétsi
hodnotu, ne? je pfipadnd Uspora v cené stroje.”
Ocefiuje také pfistup spole¢nosti Penta Trading
v roli integrétora, ktery zastte$uje cely projekt,
koordinuje dodavky viech technologii a za-
jisfuje jejich zprovoznéni a propojeni. Pro od-
b&ratele je dileZité mit jednoho partnera, je-
muz sdéli svoje pozadavky a s nimz dohodne
viechny podminky — partner pak vie potfebné
dodd a zkompletuie.

 POWERTAP
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Software
pro tvorbu programu




Lidské zdroje

a spoleéenské odpovédnost

Firma Kasko je v regionu vyznamnym zamést-
navatelem a ve svém vlastnim zdjmu se stard
o to, aby ji lidé z okoli vnimali pozitivng. Je-
ding tak ma $anci ziskévat a vychovavat kvalitni
mladé lidi schopné a ochotné pro firmu pra-
covat. Spolenost Kasko se proto réznymi for-
mami U&astni spolecenského Zivota a prede-
vdim podporuje technické vzd&lavani mladeze.
Spolupracuie se zékladnimi i sttednimi $kolami,
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Foto: autor

Pro elektroerozivni obrabéni kazdé formy
je tfeba nejprve navrhnout a vyrobit desitky
grafitovych elektrod specidlnich tvard.

PENTA TRADING

Také spoleénost Penta Trading jiZ na trhu pUsobi tficet let. | v tomto pFipadé jde o &eskou
rodinnou firmu. Penta je nejvétsim prodejcem a vyrobcem elektroerozivnich strojd v Ceské
a Slovenské republice. Nabizi dratové fezaéky Fanuc Robocut, CNC hloubi¢ky od némeckého

vyrobce Exeron, CNC hloubi¢ky a vrtaéky vlastni vyroby, HSC obrabéci centra Exeron a také
spotiebni material pro elekiroerozi. V nabidce samoziejmé nechybéji ani sluzby — kompletni
podpora véetné skoleni a servisni péée. V poslednich letech firma stale éastéji realizuje
u zakaznikd na kli¢ kompletni robotizovanda pracovisté, slozend ze strojd a robotd od rdznych

vyrobct a vybavena potifebnym softwarem.

Foto: autor

Grafitové elekirody do hloubiéek
se vyrdbéji pomoci HSC obrdbécich center
Exeron od spoleénosti Penta Trading.

Vlastn& §lo o modernizaci stdvajictho praco-
vi§t, v jehoz sestavé byla pdvodni star$i hlou-
bicka OPS-Ingersoll Gantry 500 nahrazena
jiz zminénym novym strojem Exeron EDM 313.
Touto vymé&nou néstrojarna ziskala nejenom
nov&§f stroj s lepsimi kvalitativnimi parame-
try, danymi zejména novym generétorem, ale
také moznost obrabét vétsi, o polovinu 18731
obrobky. Oproti pvodnimu pléanu pofidit no-
vou hloubi¢ku stejné velikosti, jakou mé std-
vajici hloubi¢ka Exeron EDM 314, se v Kasku
rozhodli pro mensi, kompakin&jgi model EDM
313. Tento stroj svymi parametry vyhovoval da-

Kasko - Formy

droj:

Spoleéné s kazdou vyrobenou formou dostane zdkaznik veskerou potiebnou dokumentaci véetné fotografii.

zejména se sttedni prémyslovou $kolou v Uher-
ském Brodg, kde vznikaii perspektivni studijnf
a ulebni obory $ité na miru pottebdm firmy. Je-
jich studenti ve firmé& absolvuji odborné praxe
a v ramci stipendijniho programu ,Firemn{
74ci” firma studentdm platf ob&dy, kapesné
a prospé&chovd stipendia a t8m nejlepsim na-
bizi garanci pracovniho mista. Dal${ aktivitou je
podpora krouzku mladych technikg.

Ke strojom
Po pFjemném rozhovoru v klidu feditelské kan-
celdte jsme se presunuli do vyrobnich hal, jimiz
nés pan Feditel proved|, aby ném p¥imo v pro-
vozu ukdzal strojni vybaveni ndstrojarny.
Predmétem naseho zajmu bylo zejména cer-
stvé zkompletované robotizované pracovisté.
To je sestaveno ze dvou elektroerozivnich CNC
hloubi¢ek Exeron (star§i EDM 314 a zbrusu
nové EDM 313), spole¢né obsluhovanych jed-
nim robotem Erowa ERM. VZechny tyto stroje
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byly do néstrojarny dodéany firmou Penta Tra-
ding, které si vzala na starost také integraci
a zprovoznéni celé sestavy.

Spoleénost Penta Trading dodala

do ndstrojdrny i tuto drdatovou Fezaéku
FANUC Robocut a-C600iC se zvétSenou
vyskou fezu 410 mm. Tento stroj je schopen
obrabét velké dily o hmotnosti az 1 000 kg,
coz je 0 50% vice nez pdvodni aé diky svému
kompaktnimu provedeni zabird v hale
stejny prostor jako starsi model.

nym pozadavkdm a diky svym men3im rozmé-
rdm se sndze vesel do omezenych prostor
vyrobni haly.

Implementaci dodanych technologif na misté&
zajidfoval tym Penty pod vedenim technického
manazera Martina Netolického. Diky erudici
a nasazen( lid z Penty trvalo zprovoznéni dra-
tové Yezacky Fanuc, veéetné zaskoleni obsluhy,
pouhé ety¥i dny. Nova hloubi¢ka Exeron mohla
za&it obrébét béhem jednoho tydne od dodani,
do dvou tydnd fungovalo viechno véetné au-
tomatizace. Rychlé a bezproblémové zprovoz-
néni dodanych strojd je dalsim ddlezitym mo-
mentem realizace projektu, jeho? si spole¢nost
Kasko velice cen.

Ze Slavkova jsme se vraceli s dobrym poci-
tem, Ze navzdory viem soucasnym problé-
mdm je svét aspofi v nékterych ohledech v po-
tadku. Poctivé podnikdni zaloZzené na budovéni
vzajemné ddvéry a ddraz na kvalitu odvedené
prace pFinésejl zaslouzené Uspéchy. ®



