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Slovo uvodem

Vazeni pratelé,
pokud bychom méli
. soudit podle medialnich
o = proklamaci a vyjadieni
'.__ * \ renomovanych ekono-
| st mi ¢i analytikii, museli
‘ bychom se ptat, zda ne-

S Zijemevjiném svété. Pro-
toze at je doba jaka chce, at si piSi a hlasaji
média co chtéji — v Cechach si hledi prace
a tomu odpovidaji i pocty prodanych strojti.
Letos s jistotou dodame a nainstalujeme re-
kordnich vice jak 50 strojii! Za to dékujeme
Vam, nasim zakaznikiim i spolupracovni-
kiim. Doufam, Ze i Vas se globalni ekono-
micka krize dotyka pouze ve zpravach a pri
¢teni naseho Penta Newsu najdete pravé to,
co potrebujete.

V tomto cisle si miiZete napriklad pre-
¢ist, kromé informaci z letoSniho Mezina-
rodniho strojirenského veletrhu v Brné,
o inspirativnich zkuSenostech se sedmio-
sou dratovkou v akciové spolecnosti Desko
nebo o vyuziti nasich stroja pri vyrobé kom-
ponentti na letouny Embraer v Letové Let-
nany. Velmi zajimavy je ¢lanek o prestavbé
starych hloubi¢ek do moderni podoby i vy-
konu. To, co dokazi nasi kolegové udélat
z de facto jiz odepsaného stroje je neuveé-
ritelné. V oblasti modernizace je PENTA
TRADING optimalni volbou. V nasi po-
bocéce TCE Louny probéhla akce, na kte-
rou nazev ,.kulovy blesk* dokonale sedne.
Obménovali se tam hned tri stroje soucas-
né! Obrazovou reportaz najdete na dalsich
stranéch.

Preji vam prijemné cteni.

Za celou Pentu
Pavel Matoska

PENTA vystavovala v Brne
uz po osmnacté!

Poprvéjsemvystavovalina Brné¢ uzvroce 1994.
Byl to malinky stanek v hale E se dvéma stolicka-
mi asi 0 10m? a do posledni chvile jsem nevédéli,
zda se ndm podari do Brna dostat stroj....

Zajimavy byl rok 2000, kdy uz jsme se hrali
na vysluni. Stanek mél asi 140 m?, Vystavova-
li jsme 4 stroje a obdrZeli jsme Zlatou medaili
MSVB...

Po sérii vystav v pavilonu A vystavujeme jiZ
opakované v nové hale P. Posledni roky jsme ve-
likost stanku mirné zredukovali asi na 100 m?
a nas repertodr sestava vétsinou ze 3 stroju.

Letos jsme kromé¢ klasiky, tedy FANUCU, kte-
ry prezentuje nejnovéjsi letosni model FANUC
ALPHA 1iE a EXERONU EDM313 s revoluc-
nim bezopalovym generatorem vystavili néco,
od ¢eho jsme si slibovali, Ze jednak silné zaujme,
prilaka zakazniky a demonstruje technické moz-
nosti PENTY a pridanou hodnotu, kterou jsme
pripraveni nasim zakaznikim poskytnout... Tim
»prekvapenim® je zpoloviny zrepasovany stroj

Jeste lepsi sluzby pro vas

Stejné tak jako v do-
taénim programu OPPA
jsme béhem léta pokracovali se vzdélavanim
i v projektu ,,Systém specifického vzdélavani
v oblasti EDM a HSC technologii®, ktery je fi-
nancovan z Evropské Unie za prispéni statniho
rozpoétu CR. Probéhla technicka $koleni pod

EVROPSKA UNIE ﬁ

PENTA

TRADING

evropsky
socialni

[~ 4 fond v CR

vedenim nasich zaméstnancti a nove jsme spus-
tili skoleni, ktera probihaji ve spolupraci s firmou
TGS nastroje-stroje-technologické sluzby s.r.o.
Jedna se o Skoleni teoretickd, kterd probihaji
v Praze i praktickd probihajici v Holoubkové,
sidle firmy TGS. Aktudlni informace naleznete
na na$em webu v zalozce EDUCA.

OPERACNI PROGRAM PODPORUJEME
LIDSKE ZDROJE
A ZAMESTNANOST

VASI BUDOUCNOST
www.esfcr.cz

— hloubicka NASSOVIA OPTIMAT 505 z roku
1985.... Svisla osa déli stroj na ptivodni ,,opo-
tfebovanou® polovinu a zrepasovanou polovinu
veetné nové, nami vyvinuté a vyrobené elektroni-
ky a generatoru.

NaSe ocekavéani se splnila. Neobvykly pro-
jekt pracovné nazvany ,Nemeénte svou starou,
omladte ji!“ prilakal opravdu spoustu zajemct.
Rada z nich se na zakladé piedvedeni moznosti
modernizace rozhodla na misté, Ze svoje staré
hloubicky libovolné znacky, byt jsou v dezolatnim
stavu, nesesrotuji, ale nahradi ptivodni eleltroni-
ku systémem PENTA. N¢kolik zakaznikd vazné
uvazuje o koupi nové hloubicky se systémem
(pokracovdni na strané 5)

Tym spolecnosti PENTA TRADING na MSV 2011 v Brné.
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Uspésné instalace

KV FINAL
S |

KV Final, s.r.o. - predni vyrob-
ce lisovanych a obrabénych
dilt pro automobilovy priamysl.

Spoleénost KV Final, s.r.o. byla zaloZena
roku 1991. Predmétem c¢innosti podniku
je specializovana vyroba lisovanych a ob-
rabénych dil pro automobilovy pramysl.
Zameéstnanci jsou profesionaly v odvétvich,
jakymi jsou vyvoj a konstrukce, vyroba liso-
vacich nastroji, sériova vyroba lisovanych
dilti a vyroba obrabénych dilti na CNC stro-
jich.

,K témto ucelim disponujeme tymy odbor-
nika, které si vybirame s vysokym dlirazem
na pozadované schopnosti. Kazdy vyrobni pro-
ces podléhé systému managementu jakosti

Po dvacet let se
snazime dosaho-
vat stale lepsich
vysledkd trvalou
modernizaci.
Strojni vyroba je
zefektiviiovéna
sledovanim tren-
dt, dopliovanim
naseho strojniho parku a posilovanim tymu
pracovnikd, fika Ing. Oldfich Vicek junior,
jednatel spolecnosti.

Ke koupi nové elektroerozivni rezacky firmu
vedlo zajisténi vyroby delSich stfiznych sekci
produkovanych postupovych néstrojd. Stroj
se ve firme vybiral podle nabidky dvou doda-
vatelt. Konkurentem PENTY TRADING byla
$panélska firma ONA. Stroj Chmer vSak byl
po cenové strance zcela v jiné kategorii. Dra-
tova rezacka CHMER RX1063S s pracovnimi
posuvy 1000x600x300mm posilila kapacity
firmy v oblasti elektroerozivniho obrabéni
sttiznych hran lisovacich nastrojt. Velky upi-
naci prostor umozni obrabéni rozmérnych
obrobkd.

CHMER RX1063S

Operator pfi praci na stroji CHMER RX1063S.

PENTA TRADING je osvédéenym doda-
vatelem stroji pro elektroerozivni obrabéni.
Ke nabidce stroje CHMER RX1063S misto
dratové rezacky FANUC vedl PENTU TRA-
DING fakt, ze FANUC v dané kategorii maxi
obrobk stroje nevyrabi. Navratnost investice
do obdobného specializovaného stroje je jen
velmi obtizné vycislitelnd. Management firmy

ji odhaduje priblizné na 4 roky.

Letecka vyroba a presnost

patri k sobé

Nastrojarna
Letov byla zalo-
Zena jako akciova
spole¢nost v roce
2000 a prevzala
veskerou vyrobu,
strojni vybaveni i zaméstnance z byvalé na-
strojarny podniku Letov a.s. Spolecnost tak
bezprostifedné navazala na dlouholetou tra-
dici vyroby nastrojti, naradi a pripravki pro
letecky pramysl.

Historie spole¢nosti sah4 az do1. ¢eskosloven-
ské letecké tovarny zaloZené roku 1918. Spole¢-
nost vyrabi zejména lisovaci a vsttikovaci formy,
tazné, strizné, ohybaci a postupové nastroje,
pripravky upinaci, kontrolni, montazni, jednou-
Celové stroje apod. Zajistuje také prototypovou
a malosériovou vyrobu dili pro letecky a auto-

NASTROJARNA

Quo do doby, nez naklady na jeji provoz a tdrzbu
nepiesahnou unosnou mez.,“ ika Ing. Jiti My-
Sicka, reditel spolecnosti Nastrojarna Letov a.s.

Pivodnim zamérem podniku bylo poridit stroj
star$i, protoze investicni zamér mél hodnotu
do jednoho milionu K¢. Nakonec v8ak bylo roz-
hodnuto o koupi stroje zdnovniho ze strediska
PENTA TRADING v Ri¢anech.

,K navyseni prostredkd nés vedla mimo jiné
také navstéva partnerské spole¢nosti PENTY
TRADING, firmy IMS, kde jsme se mohli detail-
né presveédcit o moznostech elektroerozivnich
rezacek Fanuc, a prestoZe jsme nekupovali stroj
posledni modelové f'ady iE, velmi vyznamné jsme
kooperaci co do presnosti a produktmty elektro-
erozivniho fezani potiebovali, tam ji nyni nabizi-
me. A partnerti tak I‘lka_]lC nadvorecku (vbyvalém

Na snimcich montazni pfipravek prednich pasazérskych
dvefi pro Embraer.

mobilovy primysl. Na zakazku se zde provadi
kompletni sluzby i jednotlivé operace v oblasti
obrabéni oceli i lehkych kovd, elektroerozivni
obrabéni, hloubeni, vnitfni brouseni, svarovani
oceliilehkych kovi.

»Pro oblast elektroeroze dodnedavna platilo,
Ze Fada obrabécich operaci, vyzadujicich zejmé-
na vysokou presnost a véasnost dodavek priprav-
kd nasim vyrobnim partnerm, se musela zada-
vat mimo podnik. Jednou z firem, k niz zakazky
putovaly, byla také PENTA TRADING. Pro elek-
troerozivni fezani jsme u nas pouzivali témér 20
let starou rezacku slovenské provenience. Po na-
kupu Fanucu Alpha 0iD si ji vSak ve strojovém
parku ponechame, je funkéni a mizeme na ni
provadét rezné operace, kde neni zapotiebi vy-
soce presného vyrezavani slozitych tvart. Status

rozsahlém arealu Letov v prazskych Letfianech
dnes sidli dalsi strojirenské spole¢nosti a nastup-
nické firmy v oblasti zejména letecké vyroby),
mame dost. Mezi nejvétsi nase zakazniky patii
GE Aviation (vyroba leteckych motorti), LLV
(Letov letecky vyroba — dvere do letadel Air-
bus a dalsich dopravnich stroji, CSAT a dalsi,*
upresnil Ing. Mysicka.

Rezacka byla instalovdna v poloviné roku
2011a jako pridanou hodnotu poskytla PENTA
TRADING v roli dodavatele vySkoleni obsluhy
stroje, které probéhlo piimo v prostorach na-
strojarny po uvedeni zafizeni do provozu. Dle
slov Ing. MySic¢ky bude stroj pracovat zatim v jed-
nosménném provozu a prestoze v moznostech
rezacky je kompletni dalkova diagnostika, bude
vyuzivano v nejblizs§ich mésicich pouze hlaseni
o stavu vyrobni operace pomoci platformy mobil-
niho telefonu.

Vzdelam je zakladem kvalitnich sluzeb

[ béhem letnich prazd-
ninovych mésicli jsme se
nadale vzdélavali v ramci
Opera¢niho  programu
Praha — Adaptabilita —
Znalosti jsou naSe bu-
doucnost — implementa-
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ce komplexniho systému vzdélavani pro rozvoj
spole¢nosti do roku 2020, ktery je spolufinan-
covan z Evropského socialniho fondu. Probihaly
jak kurzy anglického jazyka, tak i odborna Skole-
ni vedend nasimi zaméstnanci a $koleni z oblasti
obchodu a marketingu. Aktualni informace na-
leznete na nasem webu v zaloZce OPPA.

EVROPSKY SOCIALNi FOND

Praha & EU:
Investujeme do vasi budoucnosti
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Zkusenosti se sedmiosou dratovou
rezackou Fanuc ve firme Desko

Produkci akciové
spolecnosti  Desko
se sidlem v Desné
v Jizerskych horach
Ize rozdélit do dvou

hlavnich kategorii. Prvni odvétvi se tyka vyro-
by produkénich sklarskych strojii, zarizeni,
nastrojti a forem, druhym odvétvim je vyroba
a distribuce elektroinstalacniho materialu,
vestavnych spinacii, mikrospinaci, objimek
a kontaktnich svétel.

Moderni vyrobni strojirenska zakladna a vy-
soce kvalifikovany technicko-inzenyrsky tym
umoziuji vyrabét a distribuovat unikatni vyrob-
ky s vysokou kvalitou. Vybérové rizeni pro nakup
nového stroje proto nepredstavovalo kratkodo-
bou zaleZitost. Posouzeni vytipovanych zatizeni
a moznych dodavatel(l je béhem na dlouhou trat,
zvlast v pripade, kdy na stroj jsou kladeny nad-
standardni pozadavky. V pripadé elektroerozivni
rezacky pak sedmiosé obrabéni s pouzitim CCD
kamery. V piipad¢ firmy Desko v$e probihalo na-
sledovné:

Vybérové Fizeni jako vyzva pro unikatni fesSeni

V unoru 2007 byl v podniku odsouhlasen
investi¢ni zamer, v kvétnu byla upresnéna spe-
cifikace zadani pro tendr, v zaii se uskutecnila
schizka s moznymi dodavateli. V prvnim kole
jich bylo Sest a predlozili zakladni specifikace
elektroerozivnich stroju. V zari provedli specia-
listé firmy Desko uptesnéni detailnich pozadav-
kd pro vypracovani cenovych nabidek. V ramci
MSV v Brné byly projednény upravené nabidky
a postupujicim dvéma moznym dodavateltim re-
zacky byly poslany ukazky dild, které bude novy
stroj opracovavat. Ve hte zUstaly firmy Zenit Pra-
ha se strojem Charmilles Robofil 240CC a PEN-
TA TRADING s Fanuc Robocut o-0iD.

Vroce 2008 vybér stroje a dodavatele pokraco-
val. Dosazené vysledky fezani u obou strojt vsak
presné neodpovidaly zadanym pozadavkdam.

Rotacni a vykyvny stdl od firmy Jauch-Schmider.

Y L

jauc

Penta Trading reagovala uspéSnym predvedenim
vytiznuti referen¢nich kust. V Némecku. Tehdy
jesté sice nebyl predveden opticky merici systém,
av$ak v nasledujicim mésici, konkrétné cervenci,
bylo rozhodnuto. Dodavatelem nové elektroero-
zivni fezacky bude PENTA TRADING. Probé¢h-
lo ispésné jednani s dodavatelem CCD kamery,
fi rmou Neovision. V listopadu pak probéhlo
uspésné predani stroje ve fi rmé Desko.
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Zobrazeni soufadnic vSech 7 os - opravdu
zajimavy pohled.

Zkusenosti se sedmiosym obrabénim

WV soucasné dob¢ stroj bézi dva a pil roku
a kromé pravidelnych prohlidek jsme s nim neméli
zddny problém. Zpocdtku jsme resili dotazy ohled-
né novych funkci stroje, které ndm vzdy ochotné
pracovnici servisu, konkrétné pan Tiima s panem
Kohoutem ochotné nejen zodpovédéli, ale vzniklé
situace ndm pomohli vyresit. Dnes stroj pracuje
ve dvousménném provozu a casto i o vikendu. Ve-
lice diileZity je tim pddem pro nds spolehlivy servis,
ktery u nasich predeslych strojii nebyl az takovou
samozrejmosti. Devadesdt procent vyroby na nasi
70sé rezacce tvori tvrdokovové tvarovaci ndstroje
pro vyrobu bizuternich polotovarii. S uspokojenim
musim konstatovat, Ze se podarilo doresit vse, co
Jjsme na zacdtku vybérového rizeni chtéli a v jeho
pribéhu jesté zpresnili, “ komentuje vybérové ri-
zeni i soucasny stav Ing. Korinek, reditel akciové
spole¢nosti Desko.

h"achmuil"

Spolehlivy stroj véetné upinani

Programovani v Pepsu a rota¢ni tvary v Sur-
fcamu zvladli ve firmé Desko véetné paramet-
rického modelovani v SolidWorksu (piipadné
Catii). Najeti a nasledna kontrola funguji pln¢
automaticky, véetné nasledné kontroly fezanych
dilti. Ideélni synchronizace mezi strojem, ka-
merou a programem (obsluha jenom upne kus
a spusti program).

Obrabéci cyklus:

—obsluha upne kus do piipravku a pusti pro-
gram,

— stroj pomoci CCD kamery zméfi tichylku upnu-
ti, nastavena tolerance ¢ini 0,005 mm,

—pokud je uchylka vétsi, program se zastavi
a obsluha rezacky musi pomoci brouSenych
podlozek vymezit vili a nasledné pustit znovu
program,

—CCD kamera opét nasledné zméii uchylku,
a kdyZ je v toleranci, pusti program rezaci pro-
ces dal,

— program zaznamena rozméry dutin, dopocita po-
trebné hodnoty, naklopi drat a ofizne obrobek,

— po ofiznuti se automaticky pusti kontrola,

—zaznamenaji se hodnoty (zachovaji se pro na-
slednou kontrolu — kazdy kus ma své oznaceni),

—nakonec stroj ukon¢i program a najede do re-
feren¢nich bodt, kalibrace CCD kamery se
provadi cca 1x za mésic, vétSinou pri adrzbé
voditek.

Vysledky fezanych nastroji maji velice pozi-
tivni efekt pfi samotné vyrobé skla. Nejvétsim
prinosem je podle managementu spole¢nosti
DESKO snizeni nakladi (odpada ruéni prace),
delsi Zivotnost a vetsi presnost vyrabénych polo-
tovart véetné opakovatelnosti vyroby.

PR

Stéhovéni stroje skrz obvodové zdivo tovarny:
dokonald souhra technikii i stavebniki.
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NOVE TECHNOLOGIE

Modernizaci ke konkurenceschopnosti

SOTORJIKQV

FOSTRON

Zakladnim vyrobnim programem divize
Formy spolec¢nosti MOTOR JIKOV Fostron
a.s. je predevsim vyroba tlakovych forem pro
vyrobu odlitkii z hlinikovych a zinkovych slitin
a ostrihovaci nastroje. V souvislosti s neustale
se zvySujicim tlakem na ceny a terminy zaka-
zek a potrebou dalsiho zefektiviiovani vyroby
forem, modernizuje divize pracovisté elektro-
erozivniho hloubeni.

Analyza faktort ovliviiu-
jicich dobu vyroby a cenu
formy ukézala moznost ze-
fektivnéni elektroerozivniho
hloubeni. V kvétnu 2010
jsme proto zahdjili vybérové
rizeni na novy elektroeroziv-
ni hloubici stroj. DGvodem
byla nahrada stavajictho stroje MONDO 30
od firmy AGIE, ktery je ve firmé od roku 1993
ajehoz technicky stav uz neodpovidal soucasnym
naroénym pozadavkim. Neumél totiz planeto-
vat ve 3 osach, presnost stroje odpovidala stari
a zvySovaly se naklady na opravy. Skute¢nost, Ze
stroj neumi planetovat ve vSech trech osach, ma
zasadni vliv na konstrukci elektrod, kdy podmira
u elektrody neni v ose ,,Z*“, ale musi se délat pou-
ze v ose ,X“ a Y. Takto deformovana podmira
pak zanasi nepresnosti do rozmeéru vyjiskiené
tvarové vlozky, na Sikmych plochéch a radiusech
neni mozno tuto vyrobenou elektrodu zméfit
amusime spoléhat na stabilitu procesu obrabéni.
Zavedenim vyroby elektrod s podmirou ve vSech
trech osach dochazi ke zpresnéni vyroby, proto-
Ze odstranime deformace tvaru elektrody vzni-
kajici pri obrabéni elektrody s podmirou pouze
ve dvou osach. Diky moznosti méfit vyrobenou
elektrodu dle modelu bude mozné v¢as zachytit
a odstranit pripadné vyrobni odchylky. Ve vy-
bérovém rizeni jsme oslovili 4 firmy, dodavatele
Spickovych elektroerozivnich strojt. Jednalo se
o firmy MAKINO, PENTA TRADING se zastou-
penim na prodej strojit EXERON, ZENIT se za-
stoupenim na prodej strojii Sodick a fi rmu +GF+
Agie-Charmilles. Pti srovnavacich testech vSech
nabizenych strojii mély v prvnim kole nejlepsi
vysledky stroje FORM 300p od firmy +GF+ Agie-
Charmilles a EXERON EDM 313 od firmy Penta
trading. Na zakladé dalSich vyhodnocovacich
testli a porovnani stejného testu na naSem dru-
hém elektroerozivnim stroji AGIE COMPACT 3
jsme se rozhodli, ze stroj bude doplnén o zasob-
nik na automatickou vyménu palet s obrobkem.
Pri zavére¢ném jedndni, kde byly posuzovany
parametry stroje, dostupnost servisu, technicka
podpora, vysledky testli a cena, bylo rozhodnuto
zakoupit stroj od firmy Penta se zafizenim pro
automatickou vyménu elektrod a palet AWEX
50/3. Vyrobcem stroje je némecka fi rma EXE-
RON, ktera se vyrobou a vyvojem elektroeroziv-
nich strojti zabyva 30 let.

Stroj je vybaven vlastnim fidicim systémem
Exowin MF 20. Tento ridici systém je zalozen
na vyuziti primyslového PC. 3D — souvislé fizeni
drahy pracuje pod opera¢nim systémem Win-

dows aje mozné ridit a programovat az Sest neza-
vislych os. Programovani se provadi v naslednych
NC - vétach s grafi ckou podporou. K dispozici je
integrovan technologické databanka pro vSech-
ny bézné obrabéné materidly a druhy elektrod,
kdy prostym vybérem nékolika mélo parametrt
systém navrhne nejvhodnéjsi technologie pro
obrabéni.

Generdtor EXOPULS+ je generator nové
generace, jehoz zakladem je kompletné¢ nové
vyvinuty zdroj erodovacich impulsd. To umoz-
nuje ovliviiovat tvar a rozmér elektroerozivniho
impulsu, coz je zakladni predpoklad pro rychlé
hloubeni pii minimalnim opotiebeni elektrody
s garanci nejvyS$si presnosti. Proces tvorby a tva-
rovani impulsu umoznuji fidici mikropocitac¢ové
obvody generatoru, které jsou navrzeny s velmi
velkou hustotou integrace programovatelnych
hradlovych poli. Tento generator vyhodnocuje
kazdy jednotlivy impuls v extrémné kratkém case,
coz umoznuje idealni rizeni erodovaného proce-
su, dokonalou ochranu pied nezddoucimi zapaly
a maximalni vyuziti vstupni energie. Diky malym
rozmérim a nulovému vyzarovani tepla je gene-
rator zabudovan piimo do mechaniky stroje.

EXEROX EDM 313 se zafizenim pro auto-
matickou vyménu elektrod a palet AWEX nam
umoziuje po naprogramovani, naplnéni zasob-
niku elektrodami a ustaveni obrobki na palety
automaticky bezobsluzny chod stroje v noci
a o vikendu. To vyrazné zvysi produktivitu prace
a tim i kapacitu v elektroerosivnim obrabéni.

Pri zkuSebnim testu byl strojni ¢as eroze
na stroji EXERON 1 hod 36 minut, pfi stejném
testu na naem stavajicim stroji AGIE COM-

E axeron

EXERON EDM 313

.

PACT 3 jsme dosahli strojniho ¢asu 9 hod 20 min.
Dalsim hodnocenym parametrem byl opal elek-
trody. Zatimco stroj AGIE COMPACT 3 vykazal
hodnoty opalu elektrody 0,1 mm, zku$ebni testy
na stroji EXERON 0,02 mm. Toto ndm usetii po-
Cet vyrabénych elektrod, protoZe u jednodussich
tvarti budeme moci vyrobit pouze 1 elektrodu.
Nyni se totiz musi vyrobit ,,hrubovaci elektroda“
a ,elektroda na Cisto“. Dalsi prinos bude u vyro-
by duplicitnich forem, kdy se budou moci pouzit
ptvodni elektrody. Tento novy stoj ndm vyresi
kapacitu elektroeroze pri vyrobé forem vcetné
dalsiho zvySovani objemu vyroby.

Jiri Boc¢ek, manazer pro vyrobu

Zakladni technicka data EXERON EDM 313:
r0ZjeZdy 0S ceeeerreereerrernenne 620 x420 x400 mm
velikost Stolu...evereeeeniececruennes 1000 x 600 mm
pevny stlil s upinaci deskou......cc.eceeuevveerucrueans
................... ..MTS 910 x 400 (na 2 palety)
$t0jan Stroje .oveuvevevueneencrucnenennes polymerbeton
GENETAtOr cvveuverervennes EXOPULS+ 100 amper
integrované chlazeni

automatické hasici zafizeni CO,

zasobnik na 50 elektrod

zasobnik na 3 palety MTS (nosnost 60 kg).

Pozndmka redakce: Spolecnost Fostron vyjd-
drila svoji spokojenost tim nejlepsim zpiisobem.
Tyden pred veletrhem objednala u Penty pétiosé
HSC obrdbéci centrum EXERON DIGMA HSC
600/5 a to vcetné automatického robotizovaného
pracovisté EROWA ERM pro 6 palet MTS a 150
elektrod.

9~ Jomi

)

exeron

2
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PENTA vystavovala v Brné uz po osmnacte!

(pokracovdni ze strany 1)
PENTA CNC, ktera uz zdaleka
neni ,pokusem®, ale strojem
dobre zavedenym na ceském
a slovenském trhu. Vzdyt jsme
nedavno instalovali jiz pa-
desaty systém! A rada stroju
pracuje ke spokojenosti svych
majiteld jiz 5 let.

Rovnéz naSe vlajkové lodé od spole¢nosti
FANUC a EXERON opét poutaly pozornost.

Podatilo i uzavrit nékolik zajimavych obchodd.
Zda se, ze se projevuje se spravnost dlohodobé
strategie PENTY a myslenky, Ze zakaznik spo-
kojeny se strojem a se sluzbami servisu se vraci
ke svému dodavateli. A diky nasi dobré povésti si

MSV 2011

Expozice spolecnosti Penta trading na MSV 2011 v Brné.

od nés porizuje stroje stale vice zakaznika, ktefi
nejsou spokojeni se sluzbami a s pristupem dosa-
vadnich dodavateld.

Pokud bychom méli kratce shrnout charakter
leto$niho Brna, dalo by se fici, Ze ucast byla efek-
tivni. Neprislo tolik lidijako pred krizi, ale ten, kdo
prisel, vétSinou mél velmi jasnou predstavu a tak
byly schiizky a jednéni velmi konkrétni a cilené.

Podle tcasti na veletrhu da usuzovat na pozici
jednotlivych dodavatelt na trhu v prislusnych ko-
moditach.

Jaky je nas recept do dalsiho Brna? Pro dalsi
vyraznou expanzi neni v nasem oboru v CR prilis
prostoru, vynasnazime se proto maximaln¢ vy-
lepsit stavajici ¢innosti a procesy, abychom vami,
nasimi zakazniky ocenovany pristup jesté vylep-

>

Sili. Mame také plany s vylepSenim sidla centraly
firmy...

Dékujeme vem zakaznikim, ktefi nas stanek
navstivili, véem, ktefi po dobu veletrhu objednali
stroj dekujeme za dlivéru, blahoprejeme jim a pre-
jeme hodné $tésti a spokojenosti s novymi stroji.

M{j osobni dik patii mym koleglim, ktef se vel-
mi zodpovédné postarali o pripravu veletrhu, in-
stalaci strojti a hladky a uspésny priibéh celé akee!

Tak zase za rok v Brn¢ se t€sime na vidénou. Uz
po devatenacté!

Pan Brzobohaty z Penty prezentuje renovaci stroje.

Kulovy blesk v TCE Louny

® Tak trochu akci
PE NTA Hkulovy blesk” ze
TRADING gtejnojmenného
Ceského filmu se podobala vyména strojového
parku v TCE v Lounech, které patii spolecnosti
PENTA TRADING, spol.sr. 0

O vyznamné modernizaci strojniho vybaveni
rozhodlo vedeni spole¢nosti s cilem dosazeni ma-
ximdlni efektivity pracovi§té, jez se vyznamnou
mérou podili na kooperaci v pfesném obrabéni a je
vyznamnym partnerem fady priimyslovych podni-
ki, které tuto moznost opracovani dilti nemaji.

»Hlavnim cilem vymény strojniho parku
bylo zvySeni rychlosti a presnosti obrabéni, a to
za soucasného snizeni provoznich nakladd, sni-
Zeni energetické narocnosti a ekologické zatéze.
Za timto Ucelem jsme ziskali dotaci v ramci Ope-
ra¢niho programu Podnikani a inovace (OPPI),“
komentuje situaci Ing. Pavel Matoska, reditel
spolecnosti.

Technologické centrum elektroeroze v Lou-
nech resi predevsim vyrobu dilti pro své zakazni-
ky, pricemz kumulace $pi¢kového know-how fir-
my ve spojeni s nejmodernéj$im vybavenim dava
zaruku vysoké presnosti a produktivity elektroe-
rozivniho obrabéni. K obojimu prispéji i tfi nové
stroje, konkrétné jedna elektroerozivni dratova
fezacka Fanuc a-0iE a dvé elektroerozivni drato-
va rezacky Fanuc o-1iE.

EVROPSKA UNIE
EVROPSKY FOND PRO REGIONALNI ROZVO)
INVESTICE DO VAS| BUDOUCNOSTI
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nejoblibenéjsi elektroerozivni dratoveé fezaCky na ¢eském a slovenském trhu

prichdzi.

FANUC

ROBOCUT

QPENTA

FANUG

www.penta-edm.cz

Extrémni rychlost

Absolutni presnost P E N T

Mimoradna spolehlivost T R A D I

ST S PENTA TRADING, spol. s r. o.
Michelska 3/9, 140 00 Praha-4

www.penta-edm.cz
Tel: 241 480 232
Fax: 241 482 413
GSM: 602 657 957
obchod@penta-edm.cz

Spickova kvalita vysledného povrchu

Se stroji od PENTY budete vzdy spokojeni
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Stara je lepsi, nez kdyz hyla nova

Jednou vzdy nastane
chvile, kdy se ptivodné

N A
P E N TA novy stroj stane starym
a v porovnani s novymi

typy nesrovnatelné nevykonnym a nepresnym.
V tuto chvili se rozhodujeme, zda budeme
investovat do nového nebo se poohlédneme
po mozném repasovani stavajiciho zarizeni.
V tomto je Penta Trading neprekonatelny od-
bornik. Pojdme se seznamit s unikatnosti to-
hoto reSeni.

»investujte s nami do
starych dobrych stroji.

S nasim resenim v nich
objevite doslova podklad.“

V tomto ohledu se vlastné nejedna o pouhou
repasi, ale o celkovou modernizaci stroje, ktery
nejem ziska zpét svoji novotu, ale je schopen vys-
Sich vykonii a umi délat i to, co neumél jako novy.
Vrcholem modernizace je prerod manualniho
stroje na plnohodnotnou CNC hloubicku.

K obnove starého stroje se pristupuje ve dvou
fazich. V prvni radé se provéri presnost a funkc-
nost jednotlivych komponent. Z cenovych divo-
dt se ponechaji ¢asti, které zarucuji, Ze budou
schopny dlouhodobého provozu. Ostatni se
vymeéni za nové a moderni. VétSinou maji staré
stroje kvalitni a poctivou konstrukei, material je
jiz vyzraly a i nadale zarucuje stabilitu erodova-
ciho procesu.

Zakaznikovi nabizime co je$té€ miZe jeho stroj
mit. Nejcastéjsi opce jsou zrychleny posuv v ose
Z a prerod manualniho ovladani na CNC fizeni.
V nabidce PENTA TRADING zékaznik nalezne
jesté mnoho dalSich nadstavbovych prislusen-
stvi. Jako napriklad vyménik elektrod, rotacni
osy a automatické hlidani hladiny dielektrika.

Nejvétsi vyhoda modernizace stroje je beze-
sporu spolehlivost a zajisténi bezobsluzného

procesu bez dal$ich investic. Novy
generator zajis-

tuje diive nedosazitelny vykon bez nezadoucich
zapald a moznost erodovani
grafitovymi elektrodami.
Coz je pro starsi stroje na-
prosto nepredstavitelné!
V nasi expozici na MSV
v Brné€ jsme letos pripra-
vili ndzornou ukazku ta-
kovéhoto reseni. Z jedné
strany jsme zachovali
ptvodni stav stroje zatim
co druh4 strana je jiz mo-
dernizovana. Zde je videt
kontrast moderniho jed-
noduchého feseni, které
zasadn€ snizuje okamzité
investi¢ni naklady.
Timto chceme ukazat,

Ze 1 stroj, se kterym jiZ nepocitate miZe byt nejen
jako novy, ale dokonce mnohem lepsi. Navstévnici
nasi expozice se mohli na vlastni o¢i presvedcit co
vsechno lze s ,,odepsanym* strojem provést. Na-
zorna ukazka v originalnim ,,schizofrennim® pro-
vedeni byla obdivovana vSemi a dvanact zakazniki
se na miste rozhodlo prehodnotit svoje rozhodnuti
o likvidaci starych strojii a svéfit jejich ,,omladéni“
nasim technikim. V oblasti modernizace je Penta
optimalni volbou.

Renovace vystaveného stroje nebude dokoncena,
ale naopak ,,stara“ Nassovia Optimat 505 poputu-
je na leto$ni veletrh do némeckého Frankfurtu nad

Mohanem na veletrh EUROMOLD.

Manualni elektroerozivni hloubicka
NASSOVIA OPTIMAT 505
7 roku 1985

pro ochranu elektrody
* vysoky ubér materialu

* proudové stupné od 0,5A do 300A

e variabilni fizeni pribéhu kazdého
pulsu na zakladé stavu v jiskrové
mezefe — v€as brani vzniku zapalu

* nékolikastupfiova ochrana proti za-
palu a zkratu — maximalni priorita

* nizké opotrebeni elektrod

* specialni technologie pro grafitova
zebra a hluboké dutiny véetné Slich-
tovani

e lestici operace

evelmi jednoducha konstrukce —

pouze jedna generatorova deska
a jedna fidici deska

PENTAnews 2 12011
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DUVERA SPOJUJE.

Pomuzeme
Vam

rust

LEASING

Pripravte se na dobu ekonomického rlstu véasnym rozvojem Vaseho podnikani.
Nezavazna nabidka financovani na www.kalkulace.vbl.cz

V ramci veletrhu MSV nabizime zvyhodnéné podminky financovani.

Pro vice informaci volejte 800 181 800

Clen Skupiny Volksbank a VR-LEASING AG www.vbleasing.cz
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